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Wiertto stozkowe 4-20mm GEKO G38505
hay Cena brutto 6,16 zt

Cena netto 5,01 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38505

Kod producenta G38505

Kod EAN 5901477124891
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto stozkowe 4-20mm GEKO G38505

\Wiertto stopniowe ze stali szybkotnacej HSS z powtokg TiN, umozliwiajgce wiercenie otworéw o dziewieciu réznych srednicach
w jednym narzedziu. Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych oraz tworzyw sztucznych.

Zakres $rednic 4-20 mm
IMateriat Stal HSS
|Powtoka TiN

Stopniowanie Co 2 mm

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujgcy sie odpornoscig na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. HSS (High Speed Steel) zachowuje
twardos¢ i ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia w
poréwnaniu ze stalami weglowymi.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-stozkowe-4-20mm-geko-g38505-p-19227.html

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspoétczynnik tarcia podczas skrawania. Dzieki temu

narzedzie nagrzewa sie wolniej, mniej sie zuzywa i pozwala na szybsze tempo wiercenia. Powtoka TiN jest szczegdlnie przydatna przy

obrébce materiatéw trudnoskrawalnych.

Konstrukcja stopniowa

Wiertto posiada dziewie¢ stopni o Srednicach 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 i 20 mm. Taka budowa eliminuje konieczno$¢ wymiany
narzedzia podczas wiercenia otworéw o réznych srednicach. Stopniowanie co 2 mm zapewnia precyzyjna kontrole rozmiaru otworu.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami i wkretarkami wyposazonymi w uchwyty szybkozaciskowe
lub kluczowe. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy $rednica uchwytu w narzedziu odpowiada $rednicy trzpienia wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ

Materiat

Powtoka

Typ uchwytu
Srednice wiercenia
Stopniowanie
Liczba stopni
Opakowanie

Zastosowanie

G38505

Wiertto stopniowe

Stal HSS (High Speed Steel)

TiN (azotek tytanu)

Cylindryczny

4,6,8,10, 12, 14, 16, 18, 20 mm

Co 2 mm

9

Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedz, mosigdz, braz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych: PVC, poliweglan, pleksiglasa

e Powiekszanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia

* Prace instalacyjne wymagajace otwordéw o réznych srednicach

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych
¢ Obrébka obuddéw urzadzen elektronicznych
¢ Prace modelarskie i prototypowe

Uzytkowanie i konserwacja
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Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ miejsce wiercenia punktakiem lub cienkim wierttem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie
narzedzia. W przypadku ciefiszych blach zaleca sie podfozenie drewnianej lub metalowej podpory od spodu, co zapobiega wyginaniu
materiatu i poprawia jako$¢ otworu.

Parametry pracy

Wiertto stopniowe wymaga nizszych obrotéw niz wiertta spiralne o matych $rednicach. Zalecane obroty to 500-1000 obr/min dla stali
oraz 1000-2000 obr/min dla aluminium i tworzyw sztucznych. Zbyt wysokie obroty mogg prowadzi¢ do przegrzania narzedzia i
pogorszenia jakosci otworu.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i zanieczyszczen. Okresowe smarowanie krawedzi skrawajacych olejem
maszynowym wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Wiertto nalezy przechowywac w oryginalnym plastikowym pojemniku, chronigc je przed
wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stopniowym przydatne mogga by¢: ptyny chtodzgco-smarujgce do obrébki metali, punktaki do oznaczania
miejsc wiercenia, zestawy wiertet HSS do prac przygotowawczych oraz szczotki druciane do czyszczenia otworéw po
wierceniu.
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