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Wiertto stozkowe 4-32mm GEKO G38500

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres $rednic 4-32 mm
IMateriat Stal HSS
|Powtoka TiN

JLiczba stopni 15 stopni

Charakterystyka techniczna

Wiertto stozkowe 4-32mm GEKO G38500

12,54 zt

10,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38500

G38500
5901477114038

Narzedzia GEKO

Wiertto stopniowe ze stali szybkotnacej HSS z powtokg TiN, umozliwiajace wykonanie otworéw w 15 Srednicach bez
|koniecznos$ci wymiany narzedzia. Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych oraz tworzyw sztucznych.

Konstrukcja stopniowa

Wiertto posiada 15 stopni co 2 mm (4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm). Eliminuje to koniecznos¢ posiadania
zestawu osobnych wiertet, co przyspiesza prace przy wierceniu otworéw o réznych srednicach w tym samym materiale.

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stal narzedziowa zawierajgca wolfram, molibden i wanad. Charakteryzuje sie odpornoscia na wysokie
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temperatury powstajgce podczas wiercenia oraz zachowaniem twardosci krawedzi skrawajgcych przy predkosciach obrotowych
typowych dla wiertet do metalu.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa TiN naniesiona metodag PVD zwieksza twardos¢ powierzchni do ok. 2300 HV, redukuje wspétczynnik tarcia i dziata jako
bariera termiczna. W praktyce oznacza to dtuzszag zywotnos¢ ostrza, mozliwos¢ pracy przy wyzszych predkosciach oraz mniejsze
ryzyko przywierania wiéréw do wiertta.

Uchwyt cylindryczny

Trzon wiertta ma przekrdj cylindryczny, co zapewnia kompatybilno$¢ ze standardowymi uchwytami wiertarskimi (szczekowe,
szybkomocujace). Srednica uchwytu dostosowana jest do parametréw wiertta i typowych wiertarek recznych oraz stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model G38500

Typ wiertta Stopniowe (stozkowe)

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Zakres srednic 4-32 mm

Liczba stopni 15

Stopniowanie Co 2 mm

Srednice dostepne 4,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm
Typ uchwytu Cylindryczny

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdz, miedZ

¢ Wykonywanie otworéw w obudowach i panelach z tworzyw sztucznych

* Powiekszanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany wiertta

e Prace instalacyjne w elektryce i elektronice (otwory pod przepusty, ztgcza)

e Modelarstwo i prototypowanie

e Obrébka ptyt PCB i laminatéw

e Wiercenie w profilach aluminiowych i konstrukcjach z blach cienkich

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy
Dla blach stalowych stosuj predkos¢ obrotowg 500-800 obr/min przy grubosci do 2 mm. Dla aluminium i mosigdzu mozliwe jest

zwiekszenie predkosci do 1200 obr/min. Uzywaj chtodzenia (emulsja, olej obrébkowy) przy pracy z metalami, co wydtuza zywotnos¢
powtoki TiN i poprawia jako$¢ otworu.

Technika wiercenia
Rozpoczynaj wiercenie od najnizszego stopnia, aby zapewni¢ centrowanie. Wywieraj staty, umiarkowany docisk — zbyt duza sita

moze spowodowacd przegrzanie i uszkodzenie ostrza. Po przejéciu przez materiat zmniejsz docisk, aby unikng¢ wyrwania materiatu od
spodu.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczys$¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Sprawdz stan krawedzi skrawajacych — uszkodzenia powtoki

TiN (odpryski, Scieranie) sygnalizujg konieczno$¢ wymiany wiertta. Przechowuj w oryginalnym opakowaniu, aby chroni¢ ostrza przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stopniowym: chtodziwo do obrébki metali, znacznik do metalu (punktak), imadto warsztatowe do

stabilizacji materiatu, zestaw pilnikéw do usuwania zadzioréw po wierceniu.
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