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WIERTLO UNIWERSALNE 12 X 150MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

[ré6znorodnych materiatach konstrukcyjnych.
Srednica 12 mm

|Dtugosc catkowita 150 mm

Typ Uniwersalne

IModel YT-43947

Charakterystyka wiertta uniwersalnego

Wiertto uniwersalne 12 x 150 mm YATO YT-43947

4,60 zt

3,74 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-43947
YT-43947
5906083046452
YATO

Wiertto uniwersalne YATO YT-43947 to narzedzie przeznaczone do wiercenia w drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.
Srednica robocza 12 mm i dtugo$¢ catkowita 150 mm umozliwiajg wykonywanie otworéw o standardowej gtebokosci w

Konstrukcja uniwersalna

Geometria ostrza zaprojektowana do pracy w réznych materiatach. Wiertto radzi sobie z drewnem miekkim i twardym, stala

konstrukcyjna o grubosci do 3 mm oraz tworzywami sztucznymi bez koniecznosci wymiany narzedzia.

oferta wa?na 3 dni
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Srednica robocza 12 mm

Srednica 12 mm odpowiada standardowym otworom montazowym pod kotki rozporowe, $ruby metryczne M10-M12 oraz typowe
potaczenia mechaniczne w konstrukcjach drewnianych i metalowych.

Diugos¢ 150 mm

Catkowita diugos¢ 150 mm zapewnia gtebokos¢ wiercenia do okoto 100 mm w zaleznosci od uchwytu wiertarki. Wystarczajaca dla
wiekszosci prac montazowych i instalacyjnych w warunkach warsztatowych.

Stal narzedziowa

Wykonanie ze stali narzedziowej gwarantuje odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w materiatach o réznej twardosci. Stal
zachowuje ostros¢ krawedzi tnacych przez dtuzszy czas eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-43947

Srednica robocza 12 mm

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Typ wiertta Uniwersalne

Materiaty do wiercenia Drewno, metal, tworzywa sztuczne
Materiat wykonania Stal narzedziowa

Zastosowanie wiertta uniwersalnego 12 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w belkach drewnianych i ptytach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie otwordéw pod kotki rozporowe w Scianach dziatowych

* Wiercenie w profilach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Wykonywanie otworéw w obudowach z tworzyw sztucznych ABS i poliweglanéw

e Prace montazowe przy instalacjach elektrycznych i hydraulicznych

e Wiercenie w ptytach meblowych i sklejkach podczas prac stolarskich

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby metryczne M10 i M12

e Prace remontowe wymagajgce wiercenia w réznych materiatach

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Dobér predkosci obrotowej

Dla drewna stosowa¢ predkos¢ 1500-2500 obr/min, dla metalu 300-600 obr/min, dla tworzyw sztucznych 800-1500 obr/min. Zbyt
wysoka predkos¢ w metalu powoduje przegrzanie i stepienie ostrza.

Mocowanie w uchwycie

Wiertto nalezy zamocowa¢ w uchwycie wiertarki na gtebokos¢ minimum 20 mm. Luzne mocowanie prowadzi do bicia osiowego i
uszkodzenia otworu. Sprawdzi¢ bicie przed rozpoczeciem pracy.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu w metalu stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem maszynowym. W drewnie nie wymagane, ale okresowe

wycofywanie wiertta usuwa widry i zapobiega przegrzaniu.

Ostrzenie i przechowywanie

Po stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce stotowej, zachowujac kat natarcia. Przechowywac¢ w suchym
miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi.

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy obowigzkowo stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami materiatu. Przy wierceniu w metalu
zalecane sg rekawice ochronne ze wzgledu na ostre widry i goragca powierzchnie wiertta.
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