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WIERTEO UNIWERSALNE 12MM HEX YT-44787

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jtwardosci.

Srednica 12 mm

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)
Twardos¢ ostrza 89-91 HRC

Materiat ostrza Weglik wolframu YG6X

Charakterystyka techniczna wiertta uniwersalnego

Wiertto uniwersalne 12 mm HEX YT-44787 YATO

5,46 zt

4,44 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44787

YT-44787

5906083038365

YATO

Wiertto uniwersalne z uchwytem szesciokagtnym 1/4" przeznaczone do wiercenia w metalu, betonie, ceramice, drewnie,

aluminium i tworzywach sztucznych. Ostrze z weglika wolframu YG6X zapewnia trwato$¢ przy pracy w materiatach o réznej

Ostrze z weglika wolframu YG6X

Twardos¢ 89-91 HRC oznacza odpornos¢ na scieranie poréwnywalng z diamentem przemystowym. Weglik wolframu zachowuje

ostro$¢ nawet przy wierceniu w betonie i ceramice, co eliminuje potrzebe czestej wymiany narzedzia.
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Hartowany korpus stalowy

Twardos¢ korpusu 42-45 HRC zapewnia elastycznos$¢ przy jednoczesnej odpornosci na skrecanie. Ta kombinacja parametréw
zapobiega pekaniu wiertta podczas pracy z materiatami o réznej strukturze.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standard 6,3 mm pasuje do wkretarek akumulatorowych, wkretarek udarowych i kluczy udarowych. Szesciokatny profil eliminuje
Slizganie sie w uchwycie podczas wiercenia w twardych materiatach.

Geometria spirali do odprowadzania urobku

Specjalny ksztatt rowkéw spiralnych przyspiesza usuwanie wiéréw z otworu. Efektywne odprowadzanie materiatu zmniejsza tarcie i
przegrzewanie wiertta, co wydtuza jego zywotnosc.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44787

Producent YATO

Srednica robocza 12 mm

Typ uchwytu Szesciokatny HEX 1/4" (6,3 mm)

Materiat ostrza Weglik wolframu YG6X

Twardosc¢ ostrza 89-91 HRC

Twardos¢ korpusu 42-45 HRC

Materiaty do wiercenia Metal, beton, aluminium, ceramika, drewno, tworzywa
sztuczne

Zastosowanie wiertta uniwersalnego

¢ Wiercenie otworédw montazowych w $cianach betonowych pod kotki rozporowe

¢ Przygotowanie otworéw w ptytkach ceramicznych pod mocowania tazienkowe

¢ Wiercenie w profilach stalowych i aluminiowych podczas montazu konstrukcji

¢ Wykonywanie otworéw w drewnie przy pracach stolarskich i wykonczeniowych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych podczas prac instalacyjnych

¢ Prace remontowe wymagajgce jednego narzedzia do réznych materiatéw

¢ Montaz elementéw wyposazenia w pomieszczeniach o mieszanej strukturze Scian
e Wiercenie w materiatach kompozytowych i laminatach
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Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm) stanowi standard w elektronarzedziach akumulatorowych i pneumatycznych. Wiertto wspétpracuje
z:

Wkretarki akumulatorowe

Wszystkie modele z uchwytem szybkomocujacym akceptujgcym bity szeSciokatne 1/4". Zalecane ustawienie sprzegta na
maksymalny moment obrotowy podczas wiercenia w betonie i metalu.

Wkretarki udarowe

Funkcja udaru zwieksza efektywnos$¢ wiercenia w betonie i murze. Nalezy wytaczy¢ tryb udarowy przy pracy z ceramika i szktem, aby
unikna¢ peknie¢ materiatu.

Klucze udarowe

Kompatybilnos¢ z kluczami udarowymi umozliwia wiercenie w grubych profilach stalowych. Wysoki moment obrotowy wymaga
stabilnego zamocowania obrabianego elementu.

Parametry twardosci i ich znaczenie

Twardos¢ mierzona w skali Rockwella (HRC) okresla odpornos¢ materiatu na wgniecianie. Ostrze o twardosci 89-91 HRC
plasuje weglik wolframu YG6X wsréd najtwardszych materiatéw narzedziowych, zaraz po diamencie (powyzej 90 HRC). Korpus
o twardosci 42-45 HRC reprezentuje stal narzedziowga po obrébce cieplnej, ktéra tgczy wytrzymatosé z odpornosciag na udary.

Réznica twardosci miedzy ostrzem a korpusem ma znaczenie praktyczne. Twarde ostrze wnika w materiat i zachowuje
krawedz tnaca, podczas gdy elastyczny korpus absorbuje drgania i zapobiega pekaniu podczas przecigzen.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania wiertta w uchwycie. LuZzne osadzenie prowadzi do bicia i
szybszego zuzycia narzedzia. W przypadku wkretarek akumulatorowych zaleca sie petne natadowanie baterii przed
wierceniem w betonie i metalu.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu w metalu wskazane jest chtodzenie woda lub olejem obrébkowym. Przegrzanie powyzej 200°C powoduje
odpuszczanie stali i utrate twardosci. Ceramika i szkto wymagajg wiercenia na niskich obrotach z ciagtym chtodzeniem.
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Czyszczenie po uzyciu

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac pyt i wiéry z rowkéw spiralnych szczotka lub sprezonym powietrzem. Osadzony urobek zwieksza
tarcie podczas kolejnego uzycia i przyspiesza zuzycie. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji korpusu stalowego.

Srodki ochrony osobistej

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych chronigcych przed odpryskami materiatu. Wiercenie w betonie
generuje pyt krzemionkowy wymagajacy uzycia maski przeciwpytowej klasy FFP2. Rekawice robocze chronig dtonie przed goragcym

wierttem po intensywnej pracy.
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