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WIERTLO UNIWERSALNE 7MM HEX 21688

STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

1,16 zt

0,94 zt

Dostepny od reki
natychmiast
21688

21688
5906083025365

Sthor

Opis produktu

Wiertto uniwersalne 7mm HEX 21688 STHOR

Wiertto uniwersalne o Srednicy 7 mm z uchwytem szesciokagtnym HEX %" przeznaczone do wiercenia w betonie, stali, drewnie,
ceramice i aluminium. Ostrze z weglika wolframu i hartowana stal zapewniajg trwato$¢ podczas pracy w réznorodnych
|Imateriatach budowlanych.

Srednica wiertta 7 mm

Typ uchwytu HEX %"

Twardos¢ stali 90-92 HRC

IMateriat ostrza Weglik wolframu

Charakterystyka wiertta uniwersalnego 7mm

Ostrze z weglika wolframu

Weglik wolframu charakteryzuje sie twardoscig znacznie przewyzszajgcg hartowanga stal. Materiat ten zachowuje ostro$¢ krawedzi
tnacych podczas wiercenia w twardych materiatach takich jak beton czy stal nierdzewna, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢
wiertta i mniejszg liczbe wymian narzedzia podczas pracy.
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Twardos¢ stali 90-92 HRC
Skala Rockwella (HRC) okresla odpornos¢ materiatu na wciskanie. Wartos¢ 90-92 HRC oznacza bardzo wysokga twardos¢ korpusu

wiertta, co zapobiega deformacji podczas wiercenia pod katem lub w materiatach o niejednorodnej strukturze. Hartowana stal
redukuje ryzyko uszkodzenia trzpienia podczas pracy z wkretarkami udarowymi.

Uchwyt szesciokatny HEX ¥"
System HEX %" (6,35 mm) stanowi standard w elektronarzedziach akumulatorowych. Szesciokatny profil zapewnia pewne

mocowanie w uchwycie i eliminuje poslizg podczas wiercenia z duzym momentem obrotowym. Wiertto pasuje do wkretarek,
wkretarek udarowych oraz kluczy udarowych z uchwytem szybkomocujacym.

Uniwersalnosé zastosowania

Konstrukcja wiertta pozwala na wiercenie w materiatach o réznej twardosci bez koniecznosci zmiany narzedzia. Geometria ostrza
zostata zaprojektowana tak, aby skutecznie usuwac wiédry podczas pracy w drewnie, a jednoczesnie radzita sobie z kruszeniem
betonu i przebijaniem stali.

Specyfikacja techniczna

Model 21688

Marka STHOR

Srednica wiertta 7 mm

Typ uchwytu HEX %" (6,35 mm)

Materiat ostrza Weglik wolframu

Twardos¢ stali 90-92 HRC

Materiaty do wiercenia Beton, stal nierdzewna, aluminium, ceramika, drewno

Zastosowanie wiertta uniwersalnego

* Wiercenie otworéw montazowych w betonie pod kotki rozporowe i wkrety

¢ Przygotowanie otworéw w profilach stalowych i aluminiowych podczas montazu konstrukcji
e Wiercenie w ptytkach ceramicznych i glazurze bez pekania materiatu

¢ Wykonywanie otworéw w drewnie konstrukcyjnym i ptytach wiérowych

¢ Montaz instalacji elektrycznych w scianach betonowych

e Wiercenie w stali nierdzewnej podczas prac instalacyjnych

¢ Przygotowanie otworéw pod mocowania w materiatach kompozytowych
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¢ Prace remontowe wymagajgce wiercenia w réznorodnych materiatach

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Sprawdzanie zgodnosci z elektronarzedziem

Wiertto pasuje do wszystkich urzadzen z uchwytem szesciokatnym %", Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ uchwytu w instrukcji
narzedzia. Wkretarki z uchwytem szybkomocujacym automatycznie blokuja trzpieh HEX. W przypadku starszych modeli z uchwytem
kluczowym trzeba upewnic sie, ze szczeki chwytu sg dostosowane do profilu szesciokatnego.

Wiertto wspétpracuje z wkretarkami akumulatorowymi o napieciu od 10,8V do 18V. Przy wierceniu w betonie zaleca sie uzycie
funkcji udaru, jesli narzedzie jg posiada. Podczas pracy w stali nalezy ograniczy¢ predkos¢ obrotowg do 1000-1500 obr/min,
aby unikna¢ przegrzania ostrza. W drewnie optymalna predkos$¢ wynosi 2000-2500 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na
gtadkich powierzchniach. W betonie zaleca sie rozpoczecie pracy bez funkcji udaru, a nastepnie jej wtgczenie po zagtebieniu
ostrza na okoto 2-3 mm. Podczas wiercenia w stali konieczne jest stosowanie chtodziwa lub przerw w pracy, aby zapobiec
utracie twardosci ostrza.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pytu i widréw szczotka lub sprezonym powietrzem. Ostrze z weglika wolframu
nie wymaga ostrzenia, ale trzeba chroni¢ je przed uderzeniami, ktére moga spowodowac wykruszenie materiatu. Wiertto
nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia ostrza.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskami materiatu. W przypadku pracy w betonie

zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej klasy FFP2. Rekawice robocze chronig dtonie przed goragcym wierttem po intensywnym
wierceniu. Przed wymiang wiertta nalezy odtgczy¢ akumulator od narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem uniwersalnym przydatne mogg by¢: punktaki do oznaczania miejsc wiercenia, chtodziwo do wiercenia w
stali, zestawy kotkéw rozporowych 7mm, adaptery do wiercenia pod katem, szczotki do czyszczenia narzedzi oraz zestawy
wiertet uniwersalnych w réznych srednicach.
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