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WIERTLO UNIWERSALNE 7MM X 100MM
- YT-43944 YATO

Cena brutto 0,47 zt

Cena netto 0,38 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-43944

Kod producenta YT-43944

Kod EAN 5906083046421

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto Uniwersalne 7mm x 100mm YT-43944 YATO

Wiertto uniwersalne o Srednicy 7 mm przeznaczone do wiercenia w drewnie, metalu i tworzywach sztucznych. Catkowita
dtugos¢ 100 mm zapewnia wystarczajacy zasieg dla wiekszosci zastosowan warsztatowych i domowych.

Srednica 7 mm
|Dtugosc catkowita 100 mm
Model YT-43944

Zastosowanie Drewno, metal, tworzywa

Charakterystyka wiertta uniwersalnego

Srednica 7 mm

Srednica robocza 7 mm odpowiada standardowym érednicom kotkéw, wkretéw i érub montazowych. Umozliwia wiercenie otworéw
pod typowe elementy ztaczne stosowane w meblarstwie, instalacjach elektrycznych i montazu wyposazenia.

Diugosé 100 mm
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Catkowita dtugo$¢ 100 mm sktada sie z czesci roboczej i chwytu. Taka dtugo$¢ pozwala na wiercenie przez materiaty o grubosci do
okoto 60-70 mm, co obejmuje wiekszos¢ ptyt meblowych, desek i profili.

Uniwersalne zastosowanie

Konstrukcja wiertta uniwersalnego taczy cechy wiertet do drewna i metalu. Geometria ostrza umozliwia prace w miekkich
materiatach jak drewno i tworzywa sztuczne, a takze w ciefiszych blachach stalowych i aluminium.

Chwyt cylindryczny

Standardowy chwyt cylindryczny wspétpracuje z uchwytami szybkomocujgcymi i kluczowymi w wiertarkach i wkretarkach. Zapewnia
stabilne zamocowanie i minimalizuje bicie osiowe podczas wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-43944

Srednica robocza 7 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm

Typ wiertta Uniwersalne

Materiaty Drewno, metal, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta uniwersalnego 7 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w ptytach meblowych i drewnie litym
e Przygotowanie otwordw pod wkrety i kotki rozporowe w Scianach

e Wiercenie w profilach aluminiowych i blachach stalowych do 3 mm

e Montaz instalacji elektrycznych - otwory pod puszki i uchwyty

e Prace przy montazu pétek, uchwytéw i elementéw wyposazenia

e Wiercenie w tworzywach sztucznych - PCV, poliweglan, pleksi

e Naprawy i modyfikacje sprzetu domowego

¢ Prace modelarskie i hobbystyczne wymagajace precyzji

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla drewna stosowac obroty 1500-2500 obr/min, dla metalu 500-1000 obr/min. W metalach twardych zaleca sie chtodzenie ptynem
obrébkowym lub olejem. Podczas wiercenia utrzymywac wiertto prostopadle do powierzchni i wywiera¢ réwnomierny, umiarkowany
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nacisk.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z widréw i pytu. W przypadku wiercenia w metalu usuna¢ pozostatosci ptynu obrébkowego.
Przechowywad¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia. Regularnie sprawdzac stan ostrza - stepione wiertto nalezy
naostrzy¢ lub wymienic.

Bezpieczenstwo

Podczas wiercenia stosowac okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskami. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w
imadle lub do stotu roboczego. Nie wolno przytrzymywaé detalu reka podczas wiercenia. Uzywac rekawic ochronnych przy obstudze
wiertarki.
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