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WIERTLO WIDIOWE STANDARD 10x300
_oee==  SWWS-10 300 SCHMITH

Cena brutto 5,62 zt

Cena netto 4,57 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWWS-10/300

Kod producenta SWWS-10/300

Kod EAN 5902004704241

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto widiowe standard 10x300 mm SWWS-10/300 SCHMITH

Wiertto z weglikiem spiekanym (widig) do wiercenia w materiatach budowlanych. Uniwersalne rozwigzanie do prac z
wiertarkami udarowymi i bezudarowymi.

Srednica 10 mm
|Dtugosc catkowita 300 mm
Typ uchwytu Walcowy

Materiat koncowki Weglik spiekany

Charakterystyka techniczna

Koncéwka z weglika spiekanego
Widia charakteryzuje sie twardoscia zblizona do diamentu, co zapewnia znacznie dtuzsza zywotnos¢ wiertta w poréwnaniu do

standardowych koncéwek stalowych. Materiat ten zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym wierceniu w
betonie.

Uchwyt walcowy
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Standardowy trzpien cylindryczny pasuje do uchwytéw szybkozaciskowych i kluczowych w wiertarkach udarowych i bezudarowych.
Srednica trzpienia odpowiada $rednicy roboczej wiertta, co upraszcza dobér narzedzia.

Tryb pracy z udarem i bez

Konstrukcja wiertta pozwala na wiercenie zaréwno z funkcjg udaru (szybsze wiercenie w twardych materiatach), jak i w trybie
obrotowym (precyzyjniejsze otwory w cegle klinkierowej lub przy wykonczeniach).

Optymalizowana stal korpusu

Korpus wykonano ze stali o zwiekszonej odpornosci na skrecanie i zginanie. Odpowiedni sktad stopowy minimalizuje ryzyko peknie¢
przy pracy z udarem i zapewnia stabilno$¢ podczas wiercenia gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWWS-10/300
Producent SCHMITH

Srednica robocza 10 mm

Dtugos¢ catkowita 300 mm

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Materiat konhcowki Weglik spiekany (widia)
Materiaty do obrobki Beton, cegta, mur, tynk
Tryb pracy Z udarem i bez udaru

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw pod kotki rozporowe w $cianach betonowych
e Montaz instalacji elektrycznych i wodno-kanalizacyjnych w murze
e Przygotowanie otworéw pod mocowania mebli i sprzetu AGD

¢ Instalacja systeméw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Prace budowlane i remontowe w obiektach murowanych

e Wiercenie w cegle petnej, pustaku i bloczku betonowym

e Montaz konstrukcji stalowych do podtozy betonowych

Dobor wiertta do materiatu
Srednica 10 mm to uniwersalny wymiar stosowany przy montazu kotkéw fi 8-10 mm. Dtugoé¢ 300 mm pozwala ha wykonanie

otworéow o gtebokosci do okoto 250 mm (z uwzglednieniem dtugosci uchwytu). Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy wiertarka
obstuguje wiertta o Srednicy 10 mm - typowe zakresy uchwytéw to 1,5-13 mm lub 3-16 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w betonie zaleca sie stosowanie trybu udarowego z umiarkowanym dociskiem - zbyt silny nacisk moze
prowadzi¢ do przegrzania kohcéwki i skrécenia zywotnosci wiertta. W cegle klinkierowej lub przy wykonczeniach lepsze
rezultaty osigga sie w trybie obrotowym bez udaru.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z pytu sprezonym powietrzem lub szczotka. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji korpusu stalowego. Regularnie sprawdzaj stan koncéwki - stepione krawedzie tngce mozna odswiezy¢ za
pomoca osetki diamentowej, cho¢ w przypadku widet regeneracja jest mniej efektywna niz przy stali.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z wierttami widiowymi przydatne mogg by¢: zestaw wiertet o réznych $rednicach (6-12 mm), adapter

przedtuzajacy do gtebokich otwordw, kotki rozporowe dopasowane do srednicy 10 mm oraz system odpylania do wiertarek
udarowych.
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