Dane aktualne na dzien: 23-02-2026 16:09

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-widiowe-standard-20x400-swws-20-400-schmith-p-30152.html

WIERTLO WIDIOWE STANDARD 20x400
_ee==  SWWS-20 400 SCHMITH

Cena brutto 30,09 zt

Cena netto 24,46 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWWS-20/400

Kod producenta SWWS-20/400

Kod EAN 5902004704371

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto widiowe STANDARD 20x400 SWWS-20/400 SCHMITH

Wiertto z koncéwka z weglika wolframu (widii) do wiercenia materiatéw budowlanych. Uniwersalne narzedzie do prac z
wiertarkami udarowymi i bezudarowymi.

Srednica 20 mm
|Dtugosc catkowita 400 mm
Typ uchwytu walcowy

Tryb pracy udar / bez udaru

Charakterystyka

Koncéwka z weglika wolframu

Widia charakteryzuje sie twardoscia 8,5-9 w skali Mohsa, co zapewnia skuteczne wiercenie w twardych materiatach mineralnych.
Materiat zachowuje ostros¢ krawedzi tnacych znacznie dtuzej niz stal szybkotnaca.

Uniwersalnosé¢ zastosowania

Konstrukcja pozwala na prace zaréwno z wiertarkami udarowymi (z funkcja mtotkowania), jak i standardowymi wiertarkami
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bezudarowymi. W trybie udarowym wiercenie przebiega szybciej, w trybie obrotowym - z wiekszg precyzja.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw szybkozaciskowych i kluczowych w wiertarkach. Srednica uchwytu
jest dostosowana do wiertet o Srednicy roboczej 20 mm.

Stop o zoptymalizowanym sktadzie

Stal korpusu wiertta zawiera dodatki stopowe zwiekszajgce odpornos¢ na scieranie i zmeczenie materiatu podczas pracy cyklicznej.
Sktad stopu wptywa na trwato$é narzedzia w warunkach obcigzeh mechanicznych i termicznych.

Specyfikacja techniczna

Model SWWS-20/400
Producent SCHMITH

Srednica robocza 20 mm

Dtugos¢ catkowita 400 mm

Materiat kohcowki weglik wolframu (widia)
Typ uchwytu walcowy (cylindryczny)
Tryb wiercenia udarowy i obrotowy
Materiaty do wiercenia beton, cegta, mur

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworédw montazowych w $cianach betonowych pod kotki rozporowe
¢ Przygotowanie przejs¢ instalacyjnych przez $ciany murowane

¢ Wykonywanie otworéw pod systemy mocowan w betonie konstrukcyjnym

e Wiercenie w cegle petnej i pustaku ceramicznym

e Prace w murze z kamienia naturalnego i bloczkéw betonowych

¢ Instalacje elektryczne - wiercenie kanatéw pod puszki podtynkowe

e Montaz systemoéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w budynkach

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw wiercenia

W betonie nalezy uzywac trybu udarowego z predkoscig obrotowg 400-600 obr/min. W cegle klinkierowej mozna zwiekszy¢ obroty do
800 obr/min. Przy wierceniu bez udaru w miekszych materiatach zaleca sie predkos¢ 300-500 obr/min. Zbyt wysokie obroty
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powodujg przegrzewanie koncowki i skracajg zywotnosc wiertta.

Chtodzenie podczas pracy
Przy wierceniu otworéw gtebszych niz 150 mm warto co 30-40 sekund wyjmowac¢ wiertto z otworu, aby umozliwi¢ odprowadzenie

pytu i schtodzenie narzedzia. W przypadku intensywnej pracy mozna stosowac chtodzenie woda, co wydtuza trwato$¢ koncéwki
widiowej.

Czyszczenie i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy nalezy usunac¢ pyt z rowkéw spiralnych sprezonym powietrzem lub szczotka. Wiertta powinny by¢

przechowywane w suchym miejscu, w pojemnikach zabezpieczajgcych koncéwki przed uszkodzeniami mechanicznymi. Kontakt z
wilgocig moze prowadzi¢ do korozji stalowego korpusu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem przydatne moga by¢: adapter do odsysania pytu, ogranicznik gtebokosci wiercenia, zestaw kotkéw
rozporowych 20 mm, szczotka do czyszczenia otwordéw, spray chtodzacy do wiertet.
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