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Wiertto widiowe standard 6x100 SWWS-6 100

_ee=  SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6 mm
|Dtugosc catkowita 100 mm
Typ uchwytu Cylindryczny

Materiat koncowki Weglik spiekany

Charakterystyka techniczna

1,27 zt

1,03 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWWS-6/100

SWWS-6/100

5902004704135

Narzedzia SCHMITH

Wiertto widiowe standard 6x100 SWWS-6/100 SCHMITH

Wiertto z koncdwka z weglika spiekanego do wiercenia twardych materiatéw budowlanych. Konstrukcja umozliwia prace z
Judarem mechanicznym oraz w trybie standardowym.

Koncéwka z weglika spiekanego

Widiowa koncéwka wykonana z weglika spiekanego zapewnia trwatos¢ przy wierceniu w betonie, kamieniu i cegle. Materiat ten

charakteryzuje sie wysokg odpornoscia na Scieranie i zachowuje ostros$¢ znacznie dtuzej niz stal narzedziowa.
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Uchwyt cylindryczny

Standardowy cylindryczny uchwyt o srednicy odpowiadajgcej srednicy wiertta. Kompatybilny z uchwytami samozaciskowymi oraz
kluczykowymi stosowanymi w wiertarkach udarowych i bezudarowych.

Praca z udarem i bez udaru

Konstrukcja wiertta umozliwia wiercenie w trybie udarowym dla twardych materiatéw takich jak beton oraz w trybie obrotowym dla
mniej wymagajacych podtozy jak cegta dziurawka.

Korpus stalowy

Trzon wykonany ze stali zapewnia stabilno$¢ podczas wiercenia i odprowadzanie wiéréw. Dtugos¢ 100 mm pozwala na wykonanie
otworéw o gtebokosci roboczej okoto 60-70 mm.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWWS-6/100

Typ wiertta Widiowe standard
Srednica 6 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm

Materiat kohcowki Weglik spiekany
Materiat korpusu Stal

Typ uchwytu Cylindryczny

Tryb pracy Z udarem / bez udaru

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w betonie konstrukcyjnym

¢ Przygotowanie punktéw pod kotki rozporowe i kotwy chemiczne
e Wiercenie w cegle petnej i dziurawce

* Wykonywanie otworéw w murze z blokéw betonowych

e Wiercenie w kamieniu naturalnym i sztucznym

¢ Instalacje elektryczne i sanitarne w $cianach betonowych

¢ Montaz regatéw, uchwytéw i elementéw wyposazenia wnetrz

Dobér parametrow wiercenia

Przy wierceniu w betonie zaleca sie prace z udarem przy obrotach 800-1200 obr/min. W cegle dziurawce mozna wytgczy¢ tryb
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udarowy, aby unikng¢ pekania materiatu. Srednica 6 mm odpowiada standardowym kotkom fi 6 oraz wkretom montazowym.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania wiertta w uchwycie. Luz moze prowadzi¢ do bicia i
przyspieszonego zuzycia koncéwki. Podczas pracy zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia pytu z otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pytu betonowego i sprawdzi¢ stan kohcéwki widiowej. Uszkodzenia krawedzi
skrawajgcych obnizajg efektywnos¢ wiercenia i zwiekszajg obcigzenie silnika wiertarki.

Wiertto nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikng¢ uszkodzenia kohcéwki widiowej.
Nie zaleca sie stosowania wiertta do wiercenia w metalach - moze to spowodowac wykruszenie weglika spiekanego.

Produkty powigzane
Do kompleksowych prac montazowych warto rozwazy¢ zestaw widet o réznych srednicach (5, 6, 8, 10 mm) oraz

odpowiadajgce im kotki rozporowe. W przypadku intensywnej pracy w betonie zbrojonym przydatne moga by¢ wiertta z
systemem SDS-plus o wiekszej wydajnosci udarowe;j.
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