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Wiertto ztote do metalu dtugie 10.0 x 430mm
HSS DIN1869 T02600XXL Tvardy

Cena brutto 49,54 zt

Cena netto 40,28 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T02600XXL

Kod producenta T02600XXL

Kod EAN 5901477194047
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto dtugie HSS DIN1869 10.0x430 mm do metalu

Wiertto przedtuzone ze stali szybkotnacej, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach oraz tworzywach
sztucznych. Model T02600XXL spetnia norme DIN1869 dla wiertet dtugich.

Srednica 10.0 mm
IDtugos¢ catkowita 430 mm
|Dtugosc robocza 295 mm

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C, co zapewnia stabilnos$¢ krawedzi skrawajgcych podczas intensywnej pracy.
HSS charakteryzuje sie odpornoscig na Scieranie, dzieki czemu wiertto zachowuje ostro$¢ przez dtuzszy czas.
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Przedtuzona konstrukcja DIN1869

Dtugos¢ robocza 295 mm umozliwia wiercenie otworéw przelotowych w grubych elementach konstrukcyjnych oraz dostep do miejsc,
gdzie standardowe wiertta (dtugo$¢ 100-150 mm) sg niewystarczajagce. Norma DIN1869 okresla proporcje diugosci do Srednicy.

Kat wierzchotka 130°

Zwiekszony kat (w poréwnaniu do standardowych 118°) utatwia centrowanie na powierzchni materiatu i redukuje sity osiowe podczas
wiercenia. Konstrukcja ta sprawdza sie szczegdlnie w twardszych stalach i zeliwie.

Powloka antyscierna

Ztoty kolor wskazuje na obecnos$¢ powtoki TiN (azotek tytanu) lub podobnej, ktéra redukuje wspétczynnik tarcia i odprowadza ciepto.
Powtoka wydtuza zywotnos¢ wiertta o 30-50% w poréwnaniu do wersji bez powtoki.

Specyfikacja techniczna

Model T02600XXL

Norma DIN1869 (wiertto dtugie)
Srednica 10.0 mm

Dtugos¢ catkowita 430 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 295 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotka 130°

Powtoka Tak (ztota)

Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw przelotowych w profilach stalowych i rurach
e Obroébka konstrukcji stalowych o duzej grubosci

e Wiercenie stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i narzedziowej

* Metale niezelazne: aluminium, miedzZ, mosigdz, brgz

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Tworzywa sztuczne techniczne (PA, POM, PEEK)

¢ Prace montazowe w trudno dostepnych miejscach

e Naprawa maszyn i urzgdzen przemystowych

Doboér parametrow wiercenia
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Dla stali konstrukcyjnej (5235-5355) zalecana predkos¢ obrotowa to 400-600 obr/min przy posuwach 0,1-0,15 mm/obr. Dla
aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1200-1500 obr/min. Przy wierceniu gtebokich otworéw stosuj chtodzenie emulsja lub olejem

obrébkowym oraz regularnie wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem lub wierttem centrujacym o mniejszej Srednicy.
Zapobiega to zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy. Ze wzgledu na dtugos¢ narzedzia, zaleca sie uzycie wiertarki
stotowej lub kolumnowej z mocowaniem przedmiotu obrabianego.

Wiertto wymaga regularnego chtodzenia podczas pracy - brak chtodzenia prowadzi do przegrzania krawedzi skrawajgcych i
utraty twardosci. W przypadku wiercenia na sucho konieczne sg czeste przerwy na schtodzenie narzedzia.

Po uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg lekka warstwa oleju.
Przechowywaé w miejscu suchym, w tubach ochronnych lub na stojakach, aby unikng¢ uszkodzenia ostrzy.

Ostrzenie
Wiertto mozna ponownie ostrzy¢ za pomocg ostrzatki do wiertet lub szlifierki stotowej z uchwytem katowym. Nalezy zachowa¢

oryginalny kat wierzchotka 130° oraz symetrie obu krawedzi skrawajgcych. Nieréwnomierne ostrzenie prowadzi do wybijania wiertta i
powiekszania $rednicy otworu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych srednicach z serii DIN1869, gwintowniki metryczne
M10, pogtebiacze stozkowe oraz chtodziwo do obrébki skrawaniem. Dla prac wymagajacych jeszcze wiekszej trwatosci
dostepne sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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