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. | Wiertto ztote do metalu dtugie 12.0 x 375mm
HSS DIN1869 T02620XL Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12.0 mm
IDtugos¢ catkowita 375 mm
Materiat HSS

Norma DIN1869

Charakterystyka techniczna

51,44 zt

41,82 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02620XL
T02620XL
5901477194061

Tvardy

Wiertto ztote do metalu dtugie 12.0 x 375 mm HSS DIN1869

Wiertto spiralne wydtuzone zgodne z normg DIN1869, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw oraz pracy w trudno
dostepnych miejscach. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtokg zmniejszajacq tarcie.

Norma DIN1869 - wydtuzona konstrukcja

Wiertto wykonane wedtug normy DIN1869 oznacza wydtuzong czes¢ roboczg (260 mm) w stosunku do standardowych wiertet.

Umozliwia to wiercenie otworéw o gtebokosci przekraczajgcej mozliwosci typowych wiertet oraz prace w gtebokich gniazdach i

otworach montazowych.

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na temperatury do 600°C, co pozwala na prace przy wyzszych

obrotach bez utraty twardosci. Zapewnia diuzszg zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowej, szczegdlnie przy
wierceniu materiatéw o twardosci do 900 N/mm?2.

Kat wierzchotka 130°
Kat ostrzenia 130° stanowi kompromis miedzy stabilnoscia podczas centrowania a wydajnoscia skrawania. Jest to uniwersalna

geometria do wiekszosci metali - zaréwno stali konstrukcyjnych, jak i metali niezelaznych. Zapobiega zedlizgiwaniu sie wiertta na
poczatku wiercenia.

Powloka zmniejszajaca tarcie
Ztoty kolor wiertta pochodzi z powtoki tlenku tytanu lub obrébki cieplnej, ktéra redukuje wspoétczynnik tarcia miedzy wierttem a

materiatem obrabianym. Skutkuje to mniejszym nagrzewaniem sie narzedzia i dtuzszym zachowaniem ostrosci krawedzi
skrawajacych.

Specyfikacja techniczna

Model T02620XL

Srednica wiertta 12.0 mm

Dtugos¢ catkowita 375 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 260 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma DIN1869 (wiertto dtugie)
Kat wierzchotka 130°

Typ chwytu Cylindryczny

Powtoka Tak (ztota)

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw przelotowych w profilach stalowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w belkach i konstrukcjach

e Wiercenie w trudno dostepnych miejscach, np. wewnatrz ram, skrzynek
¢ Obrdbka stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Praca z metalami niezelaznymi: aluminium, miedZ, mosigdz

e Wiercenie tworzyw sztucznych o zwiekszonej twardosci

¢ Wykonywanie otworéw pod sruby i kotwy w grubych elementach

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 12 mm zalecane obroty: stal konstrukcyjna 400-600 obr/min, aluminium 1000-1500 obr/min, zeliwo 300-500 obr/min.
Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej do skrawania) wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Przy wierceniu gtebokich
otwordw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Kontrola kompatybilnosci

Wiertto wymaga uchwytu wiertarskiego o zakresie szczek minimum 13 mm (zalecane 1.5-13 mm). Sprawdz, czy wiertarka ma
wystarczajacq moc - dla Srednicy 12 mm w stali zalecana moc minimum 750 W. Przy dtugosci 375 mm upewnij sie, ze przestrzen
robocza pozwala na peten wysuw wierttfa.

Konserwacja

Po pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu. Okresowo sprawdzaj stan krawedzi skrawajgcych - stepione wiertto mozna
naostrzy¢ przy zachowaniu kata 130°. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami, ktére mogtyby uszkodzic¢
spirale.
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