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% Wiertto ztote do metalu dtugie 3.0 x 150mm
/ ﬂ HSS DIN1869 T02530 Tvardy
|

Cena brutto 6,55 zt

Cena netto 5,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02530

Kod producenta T02530

Kod EAN 5901477193859
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto ztote do metalu dtugie 3.0 x 150 mm HSS DIN1869

Wiertto spiralne o przedtuzonej konstrukcji, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach i tworzywach
sztucznych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS zgodnie z norma DIN1869, zapewnia zwiekszony zasieg w trudno dostepnych
Imiejscach oraz mozliwos¢ wykonywania otworéw o niestandardowej gtebokosci.

Srednica 3.0 mm

|Dtugosc catkowita 150 mm

|Materiat HSS

INorma DIN1869

Charakterystyka

Przedtuzona konstrukcja DIN1869

Dtugos¢ catkowita 150 mm przy $rednicy 3.0 mm daje stosunek dtugosci do Srednicy wynoszacy 50:1. Czes$¢ robocza o dtugosci 100
mm umozliwia wiercenie otworéw gtebszych niz standardowe wiertta krétkie (DIN338), ktére przy tej Srednicy majg zazwyczaj
dtugosc¢ catkowityg okoto 60 mm.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki stopowe: wolfram, molibden, wanad i chrom. Dzieki temu zachowuje twardos¢ i

wihasciwosci skrawne w temperaturze do okoto 600°C, co jest kluczowe przy wierceniu metali, gdzie strefa skrawania nagrzewa sie
intensywnie.

Kat wierzchotka 130°
Kat ostrzenia 130° stanowi kompromis miedzy standardowym katem 118° (do stali) a 140° (do materiatéw twardszych). Zapewnia

lepsze centrowanie na powierzchni materiatu i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie wiertta przy rozpoczeciu wiercenia, szczegdlnie na
zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Powtoka w kolorze ztotym

Charakterystyczne zabarwienie wskazuje na obrébke powierzchniowg poprawiajgca whasciwosci tribologiczne. Powtoka redukuje
wspotczynnik tarcia miedzy wierttem a materiatem obrabianym, co zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza jego zywotnos¢.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 3.0 mm

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 100 mm

Kat wierzchotka 130°

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma DIN1869 (wiertta dtugie)
Typ wykonczenia Powtoka w kolorze ztotym
Model T02530

Zastosowanie

* Wiercenie gtebokich otworéw w profilach metalowych i rurach

¢ Obroébka stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Praca z metalami niezelaznymi: aluminium, miedz, mosigdz, braz

* Wykonywanie otwordéw w tworzywach sztucznych technicznych

¢ Wiercenie w trudno dostepnych miejscach, gdzie standardowe wiertta sg za krétkie
¢ Prace montazowe wymagajgce przewiercenia kilku warstw materiatu
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e Naprawa i konserwacja maszyn, gdzie dostep do miejsca wiercenia jest ograniczony

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Przy wierceniu w stali nalezy stosowa¢ predkos¢ obrotowa okoto 1000-1500 obr/min dla srednicy 3.0 mm. W aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 2500-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania (emulsja, olej maszynowy) znaczaco wydtuza
zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kontrola stanu narzedzia

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ostros¢ krawedzi skrawajacych. Stepione wiertto generuje nadmierne ciepto i moze ulec
ztamaniu, szczegdlnie przy tak matej srednicy i duzej dtugosci. Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych zapobiega ich
zablokowaniu i przegrzaniu narzedzia.

Bezpieczehstwo pracy

Wiertta dtugie o matej srednicy s podatne na ugiecie i ztamanie. Nalezy zapewni¢ stabilne zamocowanie materiatu obrabianego i
unika¢ bocznych naciskédw na wiertto podczas pracy. Przy wierceniu otwordéw przelotowych zaleca sie zmniejszenie posuwu przed
wyjsciem wiertta z materiatu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii DIN1869, gwintowniki do
wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz chtodziwa do obrébki metali, ktére wydtuzajg zywotnos¢ narzedzi
skrawajgcych.
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