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. I Wiertto ztote do metalu dtugie 4.0 x 220mm
HSS DIN1869 T02540 Tvardy

= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 4.0 mm
IDtugos¢ catkowita 220 mm
Materiat HSS

IKat wierzchotka 130°

Charakterystyka techniczna

wykonywanie otworéw gtebszych niz standardowe.

8,32 zt

6,76 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T02540

T02540
5901477193873

Tvardy

Wiertto HSS DIN1869 4.0x220 mm - dtugie wiertto do metalu ze stali szybkotngcej

Przedtuzone wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalu.
Norma DIN1869 definiuje wiertta o wydtuzonej konstrukcji, umozliwiajagce prace w miejscach trudnodostepnych oraz

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy temperaturach do 600°C. Zapewnia powtarzalnos¢ wymiaréw

otwordow i mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia wiertta.
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Norma DIN1869 - wiertto dtugie

Czes¢ robocza 150 mm przy diugosci catkowitej 220 mm. Standardowe wiertta DIN338 majg czes¢ roboczg ok. 43 mm przy srednicy
4 mm. Przedtuzona konstrukcja umozliwia wiercenie przez grubsze materiaty lub w miejscach o ograniczonym dostepie.

Kat wierzchotka 130°

Uniwersalny kat do wiekszosci metali. Zapewnia kompromis miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Wierzchotek
szlifowany precyzyjnie centruje wiertto na poczatku wiercenia, ograniczajac zeslizgiwanie sie.

Powtoka powierzchniowa

Ztoty kolor wskazuje na obecnos¢ powtoki zwiekszajacej twardos¢ powierzchni i zmniejszajgcej wspétczynnik tarcia. Redukuje
nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy i wydtuza okresy miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model T02540

Srednica nominalna 4.0 mm

Dtugos¢ catkowita 220 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 150 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN1869 (wiertto dtugie)

Kat wierzchotka 130°

Typ chwytu Cylindryczny

Powierzchnia Powtoka zwiekszajgca twardos¢

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wiercenie metali niezelaznych - aluminium, mosigdz, miedz, braz

¢ Wykonywanie otworéw w profilach zamknietych i rurach

e Wiercenie w miejscach o ograniczonym dostepie

¢ Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace montazowe wymagajace gtebokich otworéw przelotowych

e Wiercenie przez wielowarstwowe konstrukcje

Parametry skrawania
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Dla stali konstrukcyjnej (Srednica 4 mm): predkos¢ obrotowa 2000-2500 obr/min, posuw 0.05-0.08 mm/obr. Dla aluminium:
4000-5000 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Przy

wierceniu gtebokich otworéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ otwér lub uzy¢ punktaka do wyznaczenia Srodka - zapobiega to zeslizgiwaniu
sie wiertfa. Podczas pracy w metalach twardszych lub przy wierceniu gtebokich otworéw konieczne jest stosowanie chtodziwa,
ktére odprowadza ciepto i utatwia usuwanie wiéréow.

Wiertto nalezy zamocowa¢ w uchwycie wiertarki na gteboko$¢ minimum 20 mm, zapewniajgc osiowe ustawienie bez luzéw.
Przy wierceniu otwordw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu oczyszczenia

rowkéw widrowych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg
cienka warstwa oleju. Przechowywanie w odpowiednich uchwytach lub pojemnikach chroni krawedzie tnace przed
uszkodzeniem mechanicznym.

Kontrola stanu technicznego
Regularna kontrola ostrosci krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Tepe wiertto generuje nadmierne ciepto,

zwieksza sity skrawania i pogarsza jakos¢ otworu. Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki do wiertet,
zachowujac oryginalny kat wierzchotka 130° i symetrie krawedzi.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ gwintowniki metryczne M4 do wykonywania gwintéw w wywierconych
otworach, zestawy wiertet HSS w réznych $rednicach oraz chtodziwo do obrébki metali. Przy pracy z wierttami dtugimi
przydatne sg prowadnice wiertarskie zapewniajgce prostopadtos¢ otworu.
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