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. E Wiertto ztote do metalu dtugie 5.5 x 205mm
HSS DIN1869 T02555 Tvardy

= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 5.5 mm
|Dtugosc catkowita 205 mm
Materiat HSS

Norma DIN1869

Charakterystyka techniczna

IDIN1869. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS z powtoka redukujaca tarcie.

12,64 zt

10,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02555

T02555
5901477193910

Tvardy

Wiertto HSS DIN1869 5.5x205 mm do metalu - wydtuzona konstrukcja

Wiertto spiralne o przedtuzonej dtugosci catkowitej 205 mm, przeznaczone do wiercenia w metalach, zgodne z norma

Norma DIN1869 - wiertta dtugie

Oznaczenie DIN1869 wskazuje na wiertto o wydtuzonej konstrukcji, zaprojektowane do pracy w miejscach o ograniczonym dostepie

oraz do wykonywania gtebokich otworéw przekraczajgcych mozliwosci wiertet standardowych. Stosunek dtugosci catkowitej do

Srednicy wynosi okoto 37:1.
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Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop stali zawierajgcy wolfram, molibden lub wanad, ktéry zachowuje twardo$¢ nawet w podwyzszonych
temperaturach powstajgcych podczas wiercenia. Materiat ten zapewnia odpornos$¢ na Scieranie i mozliwos$¢ wielokrotnego ostrzenia.

Kat wierzchotka 130°

Wierzchotek szlifowany pod katem 130° utatwia centrowanie wiertta na powierzchni materiatu i zmniejsza tendencje do zeslizgiwania
sie podczas rozpoczecia wiercenia. Kat ten sprawdza sie szczegdlnie przy obrébce twardszych stali konstrukcyjnych.

Powtoka zmniejszajaca tarcie

Ztoty kolor wiertta wskazuje na obecnos¢ powtoki powierzchniowej (najczesciej TiN - azotek tytanu), ktéra redukuje wspoétczynnik
tarcia, obniza temperature podczas wiercenia i wydtuza okres uzytkowania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model T02555

Srednica wiertta 5.5 mm

Dtugos¢ catkowita 205 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 140 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN1869 (wiertto dtugie)

Kat wierzchotka 130°

Typ powtoki Powtoka zmniejszajgca tarcie (kolor ztoty)
Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych technicznych

¢ Prace wymagajgce dostepu do gteboko osadzonych punktéw wiercenia

e Wiercenie przez profile zamkniete i rurowe

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w trudno dostepnych miejscach
¢ Obrébka elementéw konstrukcyjnych o duzej grubosci

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 1200-1500 obr/min przy srednicy 5.5 mm. Dla metali miekkich

mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-2500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia
jakos¢ otworu.

Kontrola przed uzyciem

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto nie wykazuje sladéw uszkodzeh mechanicznych, pekniec¢ lub nadmiernego
zuzycia krawedzi skrawajgcych. Uszkodzone wiertto moze powodowac wibracje i nieprawidtowe wykonanie otworu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w sposéb zapobiegajacy kontaktowi krawedzi skrawajacych z innymi narzedziami. Zaleca sie
stosowanie dedykowanych pojemnikéw lub stojakéw. Unikac¢ miejsc o wysokiej wilgotnosci, ktére moga prowadzi¢ do korozji.
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