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. Ei Wiertto ztote do metalu dtugie 6.5 x 275mm
/ HSS DIN1869 (50/100/200)

Cena brutto 17,61 zt

Cena netto 14,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02565

Kod producenta T02565

Kod EAN 5901477193965
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto HSS DIN1869 6.5x275 mm do metalu - przedtuzona konstrukcja

Wiertto dtugie ze stali szybkotnacej HSS przeznaczone do wiercenia w metalach, spetniajagce norme DIN1869. Przedtuzona
konstrukcja umozliwia wykonywanie gtebokich otworéw oraz prace w trudno dostepnych miejscach, gdzie standardowe wiertta
nie docieraja.

Srednica 6.5 mm

IDtugosc catkowita 275 mm

Materiat HSS

Norma DIN1869

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos$¢ w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia. Zapewnia
odpornos¢ na Scieranie i mozliwo$¢ wielokrotnego ostrzenia, co wydtuza okres uzytkowania narzedzia.
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Geometria wierzchotka 130°

Kat wierzchotka 130° zapewnia lepsze centrowanie na powierzchni materiatu i redukuje tendencje do zeslizgiwania sie podczas
rozpoczecia wiercenia. Geometria ta sprawdza sie w obrdbce stali konstrukcyjnej i metali o Sredniej twardosci.

Norma DIN1869

Wiertto spetnia norme DIN1869 dotyczaca wiertet dtugich. Czes¢ robocza o dtugosci 190 mm umozliwia wiercenie gtebokich otwordw
oraz dostep do miejsc, gdzie standardowe wiertta o dtugosci 100-150 mm sg niewystarczajgce.

Powtoka powierzchniowa

Ztoty kolor wskazuje na zastosowanie powtoki TiN (tytanu azotku) lub podobnej obrébki powierzchniowej, ktéra zmniejsza
wspotczynnik tarcia i poprawia odprowadzanie ciepta. Redukuje to zuzycie krawedzi tnacych podczas intensywnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model T02565

Srednica wiertta 6.5 mm

Dtugos¢ catkowita 275 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 190 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma DIN1869 (wiertto dtugie)
Kat wierzchotka 130°

Typ chwytu Cylindryczny

Powtoka Ztota (obnizajgca tarcie)

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali niezelaznych (aluminium, miedz, mosigdz)

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Praca w gtebokich profilach i rurach

e Wiercenie w miejscach o ograniczonym dostepie

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych gtebokich potaczen
e Prace naprawcze w maszynach i urzadzeniach przemystowych

Kiedy wybrac¢ wiertto dtugie DIN1869
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Wiertta diugie stosuje sie, gdy standardowa dtugos$¢ czesci roboczej (ok. 80-100 mm) jest niewystarczajgca. Typowe sytuacje to
wiercenie przez grube Sciany, profile o duzej gtebokosci, rury czy elementy konstrukcyjne, gdzie otwér musi przejsc¢ przez cata
grubos¢ materiatu. Norma DIN1869 gwarantuje odpowiednig sztywnos¢ przy zwiekszonej dtugosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie ptynu chtodzgaco-smarujgcego, szczegdlnie przy obrébce stali. Ptyn odprowadza ciepto
i wydtuza trwatos¢ krawedzi tnacych. Przy dtugich wierttach wazne jest stopniowe podawanie narzedzia i regularne
wycofywanie w celu usuniecia wiéréw z rowkdéw.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dobrana do twardosci materiatu i Srednicy wiertta. Dla $rednicy 6.5 mm w stali konstrukcyjnej
zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi okoto 1200-1500 obr/min, przy posuwach 0.1-0.15 mm/obr. W materiatach miekkich
mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-2500 obr/min.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta HSS nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z wilgocia. Stepione wiertto mozna naostrzy¢

za pomocy ostrzarki do wiertet, zachowujac oryginalny kat wierzchotka 130°. Prawidtowe ostrzenie przywraca parametry skrawne i

wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych Srednicach z serii DIN1869, ptyny chtodzaco-smarujace
do obrébki skrawaniem oraz uchwyty wiertarskie zapewniajgce stabilne mocowanie narzedzi o przedtuzonej dtugosci.
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