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: i Wiertto ztote do metalu dtugie 7.0 x 290mm
HSS DIN1869 T02570 Tvardy

Cena brutto 22,26 zt

Cena netto 18,10 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02570

Kod producenta T02570

Kod EAN 5901477193972
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto ztote do metalu dtugie 7.0 x 290mm HSS DIN1869

Wiertto dtugie ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach i miejscach trudno
dostepnych. Norma DIN1869 oznacza konstrukcje przedtuzong o 90 mm w poréwnaniu do standardowych wiertet.

Srednica 7.0 mm
|Dtugosc catkowita 290 mm
|Dtugoéc robocza 200 mm

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki wolframu, chromu i wanadu, co zapewnia twardos¢ rzedu 62-65 HRC. Pozwala na
prace w temperaturze do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Wiertto zachowuje ostros¢ dtuzej niz narzedzia ze stali weglowej.
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Konstrukcja przedtuzona DIN1869
Norma DIN1869 definiuje wiertta o dtugosci catkowitej przekraczajgcej standardowe wykonanie o okoto 50%. Przy srednicy 7.0 mm

standardowa dtugos¢ to ok. 200 mm, podczas gdy to wiertto ma 290 mm. Umozliwia wiercenie przez grube elementy konstrukcyjne i
dotarcie do wnek niedostepnych dla typowych narzedzi.

Kat wierzchotka 130°
Kat 130° stanowi kompromis miedzy uniwersalnoscig a efektywnoscig. W poréwnaniu do standardowego kata 118° lepiej radzi sobie

z twardszymi stalami i zeliwem, zapewniajac stabilniejsze centrowanie i mniejsze obcigzenie krawedzi skrawajgcych. Sprawdza sie w
materiatach o wytrzymatosci powyzej 600 MPa.

Powtoka zmniejszajaca tarcie

Ztoty kolor wskazuje na obecnos¢ powtoki TiN (tytanu azotku) lub obrébke parowa. Powtoka redukuje wspétczynnik tarcia o 30-40%,
co obniza temperature pracy i wydtuza zywotnos¢ wiertta. Dodatkowo zwieksza twardos$¢ powierzchni o 2-3 punkty w skali HRC.

Specyfikacja techniczna

Model T02570

Srednica wiertta 7.0 mm

Dtugos¢ catkowita 290 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 200 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN1869 (wiertto dtugie)

Kat wierzchotka 130°

Typ chwytu Cylindryczny

Powtoka Ztota (redukcja tarcia)

Opakowanie 25 szt. w opakowaniu zbiorczym / 100 szt. w kartonie

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka elementéw o duzej grubosci, np. belek stalowych, profili zamknietych
e Prace w przestrzeniach ograniczonych, gdzie standardowe wiertto nie siega

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali niezelaznych: mosigdz, aluminium, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych
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¢ Montaz instalacji w budownictwie (przewody, przewody kablowe przez sciany)
e Naprawa maszyn i urzgdzen wymagajgca dostepu do gtebokich otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia w stali konstrukcyjnej

Dla $rednicy 7.0 mm zalecane obroty to 800-1200 obr/min przy posuwach 0.1-0.15 mm/obr. W przypadku stali o wytrzymatosci
powyzej 800 MPa nalezy zmniejszy¢ obroty do 600-800 obr/min. Obowigzkowe stosowanie chtodziwa - emulsji olejowej lub oleju
skrawajacego.

Wiercenie gtebokich otworéw

Przy gtebokosci przekraczajacej 3-4 srednice wiertta (ok. 21-28 mm) konieczne jest cykliczne wycofywanie narzedzia co 10-15 mm w
celu usuniecia wiéréw. Zapobiega to zakleszczeniu wiertta i przegrzaniu. Uzywaj obnizonych predkosci obrotowych o 20-30% w
poréwnaniu do wiercenia ptytkiego.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu oczys$¢ wiertto z widréw i pozostatosci chtodziwa. Sprawdz ostros¢ krawedzi skrawajgcych - stepione wiertto
generuje nadmierne ciepto i moze ulec trwatemu uszkodzeniu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpiecz ostrza przed kontaktem z
innymi narzedziami.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt
wiertarski o zakresie min. 1-13 mm. Ze wzgledu na dtugos¢ (290 mm) wymaga odpowiedniej przestrzeni roboczej - sprawdz
odlegtos¢ od uchwytu do obrabianego elementu przed rozpoczeciem pracy.
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