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> Fi Wiertto ztote do metalu dtugie 8.0 x 240mm

HSS DIN1869 T02580 Tvardy

= Cena brutto 22,26 zt
Cena netto 18,10 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02580
Kod producenta T02580
Kod EAN 5901477193989
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto ztote do metalu dtugie 8.0 x 240 mm HSS DIN1869

Wiertto przedtuzone ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach i trudno dostepnych
Imiejscach. Wykonane zgodnie z norma DIN1869, zapewnia zwiekszony zasieg w poréwnaniu do wiertet standardowych.

Srednica 8.0 mm
|Dtugosc catkowita 240 mm
|Dtugosc robocza 165 mm

IMateriat HSS DIN1869

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki stopowe zwiekszajgce twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Pozwala na
wiercenie z wyzszymi predko$ciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi tngcych.

Norma DIN1869 - konstrukcja przedtuzona
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Wiertto o dtugosci catkowitej 240 mm i czesci roboczej 165 mm umozliwia wykonywanie otworéw gtebszych niz standardowe wiertta
tej Srednicy. Stosunek dtugosci do $rednicy wynosi 30:1, co klasyfikuje je jako wiertto dtugie.

Kat wierzchotka 130°

Kat 130° zapewnia lepsze centrowanie na powierzchni materiatu i zwieksza stabilno$¢ wiercenia w metalach o twardosci do 900
N/mm?. Standardowy kat dla wiekszosci zastosowan w obrébce stali i metali niezelaznych.

Powtoka ztota

Powtoka powierzchniowa (prawdopodobnie TiN - azotek tytanu) redukuje wspétczynnik tarcia i zwieksza odpornos¢ na Scieranie.
Charakterystyczny ztoty kolor wskazuje na obrébke termiczng poprawiajaca parametry uzytkowe.

Specyfikacja techniczna

Model T02580

Srednica wiertta 8.0 mm

Dtugos¢ catkowita 240 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 165 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma DIN1869 (wiertto dtugie)
Kat wierzchotka 130°

Typ chwytu Walcowy

Powtoka Ztota (typ TiN)

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w konstrukcjach stalowych i profilach zamknietych
e Obrdbka stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

e Wiercenie w metalach niezelaznych: aluminium, mosiadz, braz

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o zwiekszonej twardosci

e Prace w trudno dostepnych miejscach wymagajgcych wiekszego zasiegu

¢ Instalacje rurowe i hydrauliczne wymagajace wiercenia przez Sciany

¢ Obrébka elementéw maszynowych w warsztacie i na budowie

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka?

Wiertto ma chwyt walcowy o $rednicy 8 mm. Sprawdz, czy uchwyt wiertarki akceptuje te Srednice (standardowe uchwyty
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bezkluczykowe: 1,5-13 mm, kluczykowe: 1-10 mm lub 1-13 mm). Do wiertet dtugich zaleca sie stosowanie wiertet z funkcjg udaru
wytgczong i stabilnym mocowaniem materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane predkosci obrotowe przy srednicy 8 mm: 400-600 obr/min dla stali niskostopowych, 300-450

obr/min dla stali wysokostopowych. Posuw nalezy dostosowacd do twardosci materiatu - zbyt szybki posuw skraca zywotnos¢
wiertta, zbyt wolny powoduje tarcie i przegrzewanie.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego. Metale niezelazne mozna wierci¢ na sucho lub z
minimalnym smarowaniem. Aluminium wymaga chtodziwa zapobiegajacego przyklejaniu sie wiéréw do krawedzi tngcych.

Kontrola zuzycia

Sygnaty zuzycia wiertta: zwiekszony opér wiercenia, wydtuzony czas obrébki, chropowate krawedzie otworu, nadmierne
nagrzewanie sie narzedzia. Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych przedtuza zywotnos¢ wiertta - zatrzymane wiéry
zwiekszajg tarcie i ryzyko przegrzania.

Przechowywanie

Wiertta HSS nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub organizer, aby chroni¢ krawedzie
tnace przed uszkodzeniem. Kontakt z innymi narzedziami moze spowodowad wyszczerbienia zmniejszajace precyzje wiercenia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami dtugimi warto rozwazy¢: uchwyty precyzyjne zapewniajgce stabilne mocowanie, chtodziwa do obrébki
metali, zestawy wiertet HSS w réznych Srednicach, prowadnice wiertarskie zwiekszajgce doktadnos¢ wiercenia pod katem.
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