Dane aktualne na dzien: 19-03-2026 09:43

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-zlote-do-metalu-dlugie-80-x-305mm-hss-din1869-t02580xI-tvardy-

p-57649.html

. H Wiertto ztote do metalu dtugie 8.0 x 305mm
HSS DIN1869 T02580XL Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Iniestandardowe] gtebokosci.
Srednica 8.0 mm

|Dtugosc catkowita 305 mm
IDtugosc robocza 210 mm

Norma DIN1869

Charakterystyka techniczna

26,46 zt

21,51 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02580XL
T02580XL
5901477193996

Tvardy

Wiertto dtugie HSS DIN1869 do metalu 8.0 x 305 mm

\Wiertto przedtuzone ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach i tworzywach
sztucznych. Dtugos¢ catkowita 305 mm umozliwia prace w trudno dostepnych miejscach oraz wykonywanie otworéw o

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardo$¢ w temperaturach do 600°C, co zapobiega utracie ostrosci krawedzi tngcych

podczas intensywnej pracy. Zapewnia wielokrotne ostrzenie bez utraty wtasciwosci skrawnych.
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Norma DIN1869 - wiertta przedtuzone

Dtugos¢ catkowita 305 mm (czes¢ robocza 210 mm) pozwala na wiercenie w gtebokich otworach, kanatach montazowych i
przestrzeniach niedostepnych dla standardowych wiertet. Proporcje dtugosci do Srednicy zapewniaja stabilno$¢ podczas pracy.

Kat wierzchotka 130°

Kat ostrzenia 130° stanowi kompromis miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscig ostrza. Zapewnia samoczynne centrowanie na
powierzchni materiatu, minimalizujac ryzyko zeslizgniecia przy rozpoczeciu wiercenia w twardszych stalach konstrukcyjnych.

Powtoka zmniejszajaca tarcie

Ztoty kolor wskazuje na zastosowanie powtoki redukujacej wspétczynnik tarcia miedzy wierttem a materiatem obrabianym. Obniza to
temperature w strefie skrawania i wydtuza okres miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model T02580XL

Srednica nominalna 8.0 mm

Dtugos¢ catkowita 305 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 210 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN1869 (wiertta dtugie)

Kat wierzchotka 130°

Typ chwytu Cylindryczny

Powtoka Powtoka zmniejszajgca tarcie (kolor ztoty)

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obroébka stali konstrukcyjnych i narzedziowych do twardosci ok. 900 N/mm?
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Praca z metalami niezelaznymi: aluminium, mosiadz, miedz

e Wiercenie w trudno dostepnych przestrzeniach, kanatach, rurach

¢ Obrébka tworzyw sztucznych o zwiekszonej twardosci

¢ Montaz instalacji w Scianach wielowarstwowych i stropach

e Prace konserwacyjne wymagajace duzego zasiegu narzedzia

Doboér parametrow wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 400-600 obr/min przy $rednicy 8 mm. W przypadku metali niezelaznych obroty mozna
zwiekszy¢ do 800-1000 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakosc
otworu. Przy wierceniu gtebokich otwordw nalezy regularnie usuwac wiéry, wycofujgc wiertto co 15-20 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ bicie wiertta w uchwycie - nie powinno przekracza¢ 0,1 mm. Przy wierceniu
otwordéw gtebszych niz 3-krotnos¢ $rednicy zaleca sie wiercenie etapowe z regularnym usuwaniem widéréw.

Wiertto wymaga ostrzenia po zauwazalnym wzroscie sity posuwu lub pojawieniu sie Sciekédw na krawedziach. Ostrzy¢ nalezy
zachowujac oryginalny kat wierzchotka 130° oraz symetrie obu krawedzi tngcych. Asymetria prowadzi do powiekszania otworu
i szybszego zuzycia narzedzia.

Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujgca korozje. Przed dtuzszym sktadowaniem warto
zabezpieczy¢ powierzchnie cienka warstwa oleju ochronnego.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii DIN1869, zestawy gwintownikéw

metrycznych oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem. Przy pracy z materiatami o zwiekszonej twardosci sprawdza sie wiertta
kobaltowe HSS-Co.
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