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. Ei Wiertto ztote do metalu dtugie 8.5 x 305mm
/ HSS DIN1869 T02585 Tvardy

Cena brutto 30,55 zt

Cena netto 24,84 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02585

Kod producenta T02585

Kod EAN 5901477194016
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto dtugie HSS DIN1869 8.5x305 mm ze ztotg powtoka

Wiertto do metalu o przedtuzonej konstrukcji, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw oraz pracy w trudno dostepnych
Imiejscach. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtokg zmniejszajaca tarcie.

Srednica 8.5 mm
|Dtugosc catkowita 305 mm
Materiat HSS

Norma DIN1869

Charakterystyka

Przedtuzona konstrukcja DIN1869

Dtugosc¢ catkowita 305 mm przy czesci roboczej 210 mm umozliwia wiercenie otworéw gtebszych niz standardowe wiertta oraz prace
w przestrzeniach o ograniczonym dostepie, takich jak ramy konstrukcyjne czy gtebokie profile.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardo$¢ w podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas wiercenia, co
przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet z weglikéw konwencjonalnych.

Kat wierzchotka 130°

Szlifowany wierzchotek pod katem 130° zapewnia lepsze centrowanie na powierzchni materiatu i zmniejsza tendencje do
zeslizgiwania sie podczas rozpoczecia wiercenia, szczegdlnie na twardszych metalach.

Ztota powtoka powierzchniowa

Powtoka w kolorze ztotym (najczesciej TiN - azotek tytanu) redukuje wspétczynnik tarcia podczas wiercenia i zwieksza odpornos¢ na
Scieranie, co wydtuza zywotnos$¢ krawedzi tngcych.

Specyfikacja techniczna

Model T02585

Srednica wiertta 8.5 mm

Dtugos¢ catkowita 305 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 210 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotka 130°

Norma DIN1869 (wiertto dtugie)
Typ chwytu Cylindryczny

Powtoka Ztota (redukcja tarcia)

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych

e Obrébka profili zamknietych i rur o duzej dtugosci

e Praca w trudno dostepnych miejscach ram i konstrukcji spawanych

¢ Wiercenie zeliwa i metali niezelaznych (aluminium, mosiadz, miedz)

e Obrébka tworzyw sztucznych o wiekszej grubosci

e Montaz instalacji w gtebokich kanatach i otworach przelotowych

e Prace remontowe wymagajgce duzego zasiegu narzedzia

¢ Produkcja elementéw metalowych z gtebokimi otworami montazowymi

Norma DIN1869

Wiertta dtugie wedtug normy DIN1869 charakteryzuja sie zwiekszong dtugoscia catkowitg w stosunku do srednicy. Standardowo

oferta wa?na 3 dni



dtugos¢ ta wynosi od 200 do 400 mm, co pozwala na wiercenie otworéw o gtebokosci niedostepnej dla wiertet krétkich (DIN338) czy
Srednich (DIN340). Nalezy pamietac, ze przy wiekszej dtugosci wzrasta ryzyko ugiecia wiertta - zaleca sie stosowanie nizszych
obrotéw i regularnego wycofywania narzedzia w celu usuniecia wiéréw.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Ze wzgledu na duza dtugos¢ wiertta zaleca sie stosowanie obrotéw nizszych niz w przypadku wiertet standardowych o tej
samej $rednicy. Dla srednicy 8.5 mm w stali konstrukcyjnej optymalne obroty to 400-600 obr/min przy posuwach 0.1-0.15
mm/obr. Przy wierceniu metali niezelaznych mozna zwiekszy¢ obroty do 800-1000 obr/min.

Chtodzenie i smarowanie
Podczas wiercenia gtebokich otworéw konieczne jest stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego. Regularne wycofywanie

wiertta co 15-20 mm gtebokosci pozwala na usuniecie wiéréw i doprowadzenie chtodziwa do strefy skrawania, co zapobiega
przegrzaniu i przedwczesnemu zuzyciu narzedzia.

Przechowywanie

Wiertta dtugie nalezy przechowywac w pozycji poziomej lub w specjalnych uchwytach zapobiegajacych ugieciu. Unikac
kontaktu krawedzi tngcych z twardymi powierzchniami. Po uzyciu zaleca sie oczyszczenie z widréw i zabezpieczenie powtoki
przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii DIN1869, gwintowniki do

wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz zestawy wiertet standardowych DIN338 do prac podstawowych. Przy
intensywnym uzytkowaniu przydatne sa takze ostrzatki do wiertet oraz chtodziwa do obrébki metali.
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