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WKtAD DO SZUFLADY ZESTAW NARZYNEK |
GWINTOWNIKOW 35CZ. YT-55465 YATO

Cena brutto 321,83 zt

Cena netto 261,65 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-55465

Kod producenta YT-55465

Kod EAN 5906083554650
Producent YATO

Jednostka KPL

llos¢ elementdw [szt.] 35

Opis produktu

Zestaw Narzynek i Gwintownikéw YATO YT-55465 - 35 Elementéw z Wktadem do
Szuflady

|IKompletny zestaw narzedzi do gwintowania metrycznego w zakresie M3-M12, zaprojektowany z myslg o profesjonalnych
warsztatach mechanicznych i motoryzacyjnych. Zestaw zawiera gwintowniki w trzech rodzajach (nacinajacy, posredni,
wykanczajgcy) oraz narzynki z pokrettami, umieszczone w funkcjonalnym wktadzie organizujgcym przestrzen w szufladzie
Inarzedziowej.

|Liczba elementéw 35 czesci

Zakres gwintow M3 - M12

Typ organizacji Wktad do szuflady

|Producent YATO

Charakterystyka Zestawu Gwintownikéw i Narzynek

Kompletny system gwintowania metrycznego

Zestaw obejmuje 8 rozmiaréw gwintéw metrycznych (M3, M4, M5, M6, M7, M8, M10, M12) z odpowiadajgcymi im skokami gwintu
zgodnie ze standardem 1SO. Kazdy rozmiar gwintownika wystepuje w trzech wariantach: nacinajacym, posrednim i wykanczajacym,
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co zapewnia stopniowe formowanie gwintu i zmniejsza ryzyko uszkodzenia materiatu.

Narzynki z pokrettem regulacyjnym
W sktad zestawu wchodzi 8 narzynek zewnetrznych dostosowanych do rozmiaréw gwintownikéw. Dotgczone pokretto umozliwia

precyzyjne prowadzenie narzynki prostopadle do powierzchni obrabianej, co jest kluczowe dla uzyskania gwintu zgodnego z
tolerancjami wymiarowymi.

Wktad organizujacy do szuflady warsztatowej
Narzedzia umieszczone sg w formowanym wktadzie z oznaczeniami rozmiardw, ktéry pasuje do standardowych szuflad systeméw

przechowywania narzedziowych. Kazde narzedzie ma wyznaczone miejsce, co przyspiesza prace i zapobiega zgubieniu elementéw
zestawu.

Szczelinomierz do kontroli skoku gwintu
Dotaczony szczelinomierz z zakresem 0,5-1,75 mm pozwala na weryfikacje skoku gwintu przed rozpoczeciem pracy. Umozliwia to

dobdr wtasciwego gwintownika lub narzynki do istniejgcego gwintu, co jest szczegdlnie przydatne przy naprawach i regeneracji
potaczen gwintowych.

Specyfikacja Techniczna

Model YT-55465

Producent YATO

Liczba elementéw 35 czesci

Gwintowniki M3x0,5 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)
Gwintowniki M4x0,7 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)
Gwintowniki M5x0,8 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)

Gwintowniki M6x1,0 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)
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Gwintowniki M7x1,0 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)

Gwintowniki M8x1,25 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)

Gwintowniki M10x1,5 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)

Gwintowniki M12x1,75 3 sztuki (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)

Narzynki M3x0,5, M4x0,7, M5x%0,8, M6x1,0, M7x1,0, M8x1,25,
M10x1,5, M12x1,75

Pokretta Do gwintownikdéw i narzynek
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Szczelinomierz Zakres 0,5 - 1,75 mm
Typ opakowania Wktad do szuflady warsztatowej

Zastosowanie w Warsztacie i Przemysle

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach mechanicznych i konstrukcjach stalowych
e Tworzenie nowych potaczen gwintowych w otworach przelotowych i gtuchych

* Regeneracja gwintéw w blokach silnikéw, skrzyniach biegéw i korpusach przektadni

¢ Prace serwisowe w motoryzacji przy wymianie srub i elementéw mocujgcych

¢ Produkcja elementéw w matych seriach w warsztatach Slusarskich

¢ Montaz i konserwacja maszyn przemystowych wymagajacych potgczen gwintowych

e Prace instalacyjne w budownictwie przy montazu konstrukcji stalowych

e Modelarstwo i precyzyjne prace hobbystyczne wymagajace gwintéw metrycznych

Jak prawidtowo dobierac srednice otworu pod gwintownik
Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy rdzenia gwintu. Dla gwintu M6x1,0 bedzie to okoto 5,0 mm, dla M8x1,25
okoto 6,8 mm, dla M10x1,5 okoto 8,5 mm. Zbyt maty otwér powoduje nadmierne obcigzenie gwintownika i ryzyko jego ztamania,

zbyt duzy skutkuje ptytkim gwintem o obnizonej wytrzymatosci. Dotgczony szczelinomierz pozwala zweryfikowad skok istniejgcego
gwintu przed rozpoczeciem pracy.

Uzytkowanie Gwintownikéw i Narzynek

Technika gwintowania otworéw

Gwintowniki nalezy stosowac¢ w kolejnosci: nacinajacy, posredni, wykanczajacy. Gwintownik nacinajgcy usuwa wiekszos$¢
materiatu i formuje wstepny ksztatt gwintu. Posredni pogtebia rowki i wyréwnuje profil. Wykanczajacy nadaje ostateczne
wymiary i gtadko$¢ powierzchni. Po kazdym petnym obrocie nalezy wykona¢ p6t obrotu wstecz, co umozliwia tamanie wiéréw i

zapobiega zakleszczeniu narzedzia.
Stosowanie ptynéw obrébkowych

Podczas gwintowania stali i metali zelaznych zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania lub oleju maszynowego, co zmniejsza
tarcie i odprowadza ciepto. W przypadku aluminium i jego stopédw mozna uzy¢ nafty lub specjalnych emulsji. Gwintowanie na
sucho dopuszczalne jest tylko w materiatach miekkich i przy niewielkich gtebokosciach gwintu.

Konserwacja narzedzi gwintujgcych

Po zakonczeniu pracy gwintowniki i narzynki nalezy oczysci¢ z widréw i resztek materiatu, nastepnie zabezpieczy¢ cienka
warstwa oleju antykorozyjnego. Narzedzia powinny by¢ przechowywane w wktadzie, ktéry chroni krawedzie tngce przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Zuzyte lub uszkodzone gwintowniki nalezy niezwtocznie wymieni¢, poniewaz moga one
tworzy¢ gwinty o nieprawidtowym profilu.

Srodki bezpieczenstwa podczas gwintowania

Podczas pracy z gwintownikami nalezy uzywac rekawic ochronnych, poniewaz ostre krawedzie narzedzi mogg powodowac
skaleczenia. W przypadku gwintowania w materiale twardym istnieje ryzyko ztamania gwintownika - wtedy nalezy przerwac prace i
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usungc ztamany fragment specjalnymi wyciggaczami. Nie nalezy stosowa¢ nadmiernej sity, ktéra moze prowadzi¢ do uszkodzenia
gwintu lub narzedzia. Pokretta gwintownikéw powinny by¢ prowadzone réwnomiernie, bez przechytéw.
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