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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wklady-spiralne-do-gwintow-m12x1-25-p-59797.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M12x1,25
|Materiat Stal nierdzewna
|Producent YATO

IModel YT-176841

Charakterystyka techniczna wktadéw gwintowych

WKEADY SPIRALNE DO GWINTOW M12X1,25

4,89 zt

3,98 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-176841

YT-176841

5906083108570

YATO

Wktady spiralne do gwintéw M12x1,25 YATO YT-176841

\Wktady spiralne stanowig rozwigzanie techniczne umozliwiajgce regeneracje uszkodzonych gwintédw metrycznych bez
wymiany catego elementu. Model YT-176841 przeznaczony jest do gwintéw o Srednicy nominalnej 12 mm i skoku 1,25 mm.

Konstrukcja spiralna ze stali nierdzewnej

Wykonanie ze stali nierdzewnej zapewnia odpornos¢ na korozje i utlenianie w Srodowisku wilgotnym oraz przy kontakcie z ptynami

eksploatacyjnymi. Spiralna forma umozliwia elastyczne dopasowanie do otworu i rbwnomierne roztozenie naprezen w materiale

bazowym.

Parametry gwintu M12x1,25

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wklady-spiralne-do-gwintow-m12x1-25-p-59797.html

Oznaczenie M12x1,25 definiuje srednice nominalng 12 mm oraz skok gwintu 1,25 mm (odlegto$¢ miedzy sasiednimi zwojami). Ten
rozmiar wystepuje standardowo w elementach silnikéw, uktadéw hamulcowych i konstrukcji nosnych w branzy motoryzacyjnej.

Mechanizm naprawy gwintu
Whktad instaluje sie w przewiercony i ponownie nagwintowany otwoér o wiekszej srednicy. Po zamontowaniu tworzy nowa

powierzchnie gwintowg o oryginalnych wymiarach M12x1,25, przywracajgc mozliwos¢ wkrecania standardowych srub bez
modyfikacji.

Kompatybilno$s¢ materiatowa

Whktady wspdtpracujg z materiatami podstawowymi o nizszej wytrzymatosci: aluminium, stopy magnezu, zeliwo szare. Stal
nierdzewna wktadu ma wyzsza twardosc¢ niz te materiaty, co zwieksza wytrzymatos¢ potgczenia na wyrywanie i Scinanie.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu Whktady spiralne do gwintéw M12x1,25
Producent YATO

Model YT-176841

Rozmiar gwintu M12x1,25

Materiat wykonania Stal nierdzewna

Srednica nominalna 12 mm

Skok gwintu 1,25 mm

Zastosowanie wktadoéw gwintowych M12x1,25

¢ Naprawa gwintéw w gtowicach cylindréw silnikéw spalinowych (otwory pod Sruby mocujace)
¢ Regeneracja gwintéw w blokach silnika i skrzyniach biegéw

e Odbudowa gwintéw w korpusach zaworéw hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Naprawa otworéw gwintowanych w elementach podwozia pojazdéw

¢ Regeneracja gwintéw w maszynach przemystowych i urzadzeniach produkcyjnych

¢ Odbudowa uszkodzonych gwintéw w konstrukcjach aluminiowych

* Naprawa gwintéw w obudowach przektadni i reduktoréow

e Zastosowania w przemysle lotniczym przy elementach ze stopdéw lekkich

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowac rozmiar uszkodzonego gwintu. Oznaczenie M12x1,25 mozna potwierdzi¢ Srubomierzem lub
poprzez prébne wkrecenie sprawnej sruby M12x1,25. Skok 1,25 mm to wersja drobna gwintu M12 (standardowy skok to 1,75 mm) -
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stosowana w aplikacjach precyzyjnych.

Proces montazu wktadu spiralnego

Instalacja wymaga specjalistycznego zestawu narzedzi do wktadéw gwintowych. Procedura obejmuje:

Wiercenie uszkodzonego gwintu wierttem o okreslonej srednicy (zgodnie z tabelg producenta dla M12x1,25). Gwintowanie
otworu gwintownikiem o zwiekszonej Srednicy, dostosowanym do wktadu. Wkrecanie wktadu spiralnego za pomoca
specjalnego trzpienia montazowego do momentu, gdy wktad znajdzie sie ponizej powierzchni materiatu. Usuniecie trzpienia
montazowego przez przerwanie jezyka prowadzgcego.

Wymagane narzedzia dodatkowe
Do montazu niezbedny jest zestaw sktadajacy sie z: wiertta o $Srednicy dostosowanej do wktadu M12x1,25, gwintownika do nacinania

gwintu pod wktad, trzpienia montazowego oraz narzedzia do usuwania jezyka prowadzacego. Zestawy montazowe dostepne sa jako
osobne produkty w ofercie YATO.

Parametry wytrzymatosciowe po naprawie

Gwint naprawiony wktadem ze stali nierdzewnej charakteryzuje sie parametrami wytrzymatosciowymi czesto
przewyzszajacymi oryginalny gwint w materiale miekkim. Stal nierdzewna ma modut sprezystosci okoto 200 GPa i granice
plastycznosci od 200 do 500 MPa (w zaleznosci od gatunku), podczas gdy stopy aluminium osiggajg wartosci 70 GPa i 100-300
MPa.

Whktad réwnomiernie rozktada obcigzenia na wieksza powierzchnie materiatu bazowego, redukujac koncentracje naprezen.
Pozwala to na bezpieczne dokrecanie Srub momentem zgodnym z zaleceniami producenta bez ryzyka ponownego
uszkodzenia gwintu.

Produkty powigzane
Do petnej regeneracji gwintéw M12x1,25 zaleca sie posiadanie kompletu narzedzi montazowych YATO: zestawu wiertet pod

wktady, gwintownikéw montazowych oraz trzpieni instalacyjnych. Dla warsztatéw obstugujacych rézne rozmiary gwintéw
dostepne sg réwniez wktady w innych wymiarach metrycznych z serii YATO.
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