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Opis produktu

w systemie Pozidrive.

IDtugosc trzonu 400 mm
Materiat SVCM55

Model YT-2658

Charakterystyka techniczna wkretaka Pozidrive

Typ koncéwki Pozidrive PZ2

Wkretak pozidrive pz2x400m svcm55

YT-2658 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Dtugos¢ robocza [mm]
Model / przeznaczenie
llos¢ elementéw [szt.]
Jednostka

Grot

Rozmiar grotu

Wkretak Pozidrive PZ2 400 mm YATO YT-2658

15,46 zt

12,57 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-2658

YT-2658
5906083926587
YATO

400

Uniwersalne SVCM 55
1

SZT

Pozidriv (PZ)

PZ2

Wkretak profesjonalny z koncéwka Pozidrive PZ2 o wydtuzonym trzonie 400 mm, wykonany ze stali chromowo-wanadowo-
Imolibdenowej SVCM55. Narzedzie przeznaczone do prac wymagajgcych wiekszego zasiegu oraz precyzyjnego dokrecania srub
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Koncéwka Pozidrive PZ2

System Pozidrive charakteryzuje sie dodatkowym oznaczeniem krzyzowym miedzy ramionami gtéwnego krzyza, co zapewnia lepsze
centrowanie i wiekszg powierzchnie styku ze srubg. Rozmiar PZ2 odpowiada Srubom o $rednicy 3-5 mm, stosowanym w wiekszosci
zastosowah warsztatowych i montazowych.

Wydtuzony trzon 400 mm

Dtugos¢ 400 mm umozliwia prace w gtebokich otworach, skrzynkach rozdzielczych oraz trudno dostepnych miejscach, gdzie
standardowe wkretaki nie wystarcza. Zwigekszony zasieg utatwia montaz w przestrzeniach ograniczonych innymi elementami
konstrukcji.

Stal SVCM55

Stop chromowo-wanadowo-molibdenowy zapewnia zwiekszong twardos¢ i odpornosé na skrecanie. Dodatek wanadu i molibdenu
poprawia wtasciwosci mechaniczne stali, zmniejszajac ryzyko deformacji koncéwki przy duzych obcigzeniach oraz wydtuzajac
zywotnos$¢ narzedzia.

Ergonomiczna rekojes¢

Konstrukcja uchwytu zapewnia stabilny chwyt podczas przenoszenia momentu obrotowego. Profil rekojesci redukuje zmeczenie dtoni
przy diugotrwatej pracy, a materiat zapobiega poslizgowi nawet przy wilgotnych rekach.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2658

Typ kohcdwki Pozidrive PZ2

Dtugos¢ trzonu 400 mm

Materiat trzonu Stal SVCM55 (chromowo-wanadowo-molibdenowa)
Zakres srub Sruby Pozidrive o $rednicy 3-5 mm

Zastosowanie wkretaka Pozidrive PZ2

e Montaz instalacji elektrycznych w gtebokich puszkach i skrzynkach rozdzielczych
¢ Prace w otworach montazowych maszyn i urzadzen przemystowych
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¢ Serwis AGD wymagajacy dostepu do elementéw ztgcznych w gtebi obudowy

e Montaz mebli z wykorzystaniem tgcznikéw umieszczonych w gtebokich otworach
¢ Prace przy ztgczach w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Konserwacja i naprawa pojazdéw w miejscach o ograniczonym dostepie

¢ Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne z elementami montowanymi w kanatach
e Montaz osprzetu w szafach sterowniczych i rozdzielnicach

Réznica miedzy Pozidrive a Phillips
System Pozidrive zostat opracowany jako udoskonalenie systemu Phillips. Gtéwna réznica to dodatkowe, mniejsze linie miedzy
ramionami krzyza oraz inny kat nachylenia Scianek. Pozidrive zapewnia lepsze centrowanie, wiekszg powierzchnie przenoszenia

momentu i mniejsze ryzyko wyslizgniecia koncéwki. Nie nalezy stosowac wkretakéw Phillips do srub Pozidrive i odwrotnie, poniewaz
prowadzi to do uszkodzenia zaréwno narzedzia, jak i tagcznika.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy sruba rzeczywiscie ma profil Pozidrive - mozna to zidentyfikowac po
dodatkowych liniach miedzy ramionami krzyza. Stosowanie niewtasciwej koncéwki prowadzi do uszkodzenia gniazda sruby i
utrudnia jej pézniejsze odkrecenie.

Podczas dokrecania nalezy utrzymywac o$ wkretaka prostopadle do powierzchni Sruby. Sko$ne ustawienie zmniejsza
powierzchnie styku i zwieksza ryzyko wyslizgniecia koncéwki. Przy dtugim trzonie szczegdlnie istotne jest zachowanie
witasciwego kata, aby nie dopusci¢ do ugiecia narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wkretak nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i sprawdzi¢ stan koncéwki. Uszkodzona lub zuzyta kohcéwka
traci precyzyjne dopasowanie do profilu Sruby. Narzedzie nalezy przechowywac w suchym miejscu, aby zapobiec korozji
trzonu.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Aby upewni¢ sie, ze wkretak pasuje do sruby, nalezy wiozy¢ koncédwke w gniazdo bez wywierania nacisku. Prawidtowo dopasowana

koncéwka PZ2 powinna wejs¢ swobodnie na gtebokos¢ okoto 2-3 mm i stabilnie trzymac sie w gniezdzie. Jesli koncowka jest zbyt
luzna lub nie wchodzi na odpowiednig gtebokos¢, oznacza to niezgodnos¢ rozmiaru lub typu profilu.
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