Opis produktu

Typ grotu Torx T8

Model 60883

|Dtugosé catkowita 75 mm

Materiat trzpienia Stal CrV
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wkretak-torx-t8x75-mm-crv-60883-vorel-p-5816.html

Wkretak torx t8x75 mm crv 60883 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Dtugos¢ robocza [mm]
Model / przeznaczenie
llo$¢ elementdw [szt.]
Jednostka

Grot

Rozmiar grotu

Wkretak Torx T8x75 mm CrV 60883 VOREL

wymagajacych dostepu do matych elementéw ztgcznych.

Charakterystyka techniczna wkretaka Torx T8

2,33 zt

1,89 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

60883

60883
5906083608834

Vorel

75

Uniwersalne CrV 6150
1

SZT

Torx

T8

Wkretak precyzyjny z grotem Torx T8 i trzonkiem o dtugosci 75 mm, wykonany ze stali chromowo-wanadowej. Narzedzie
lprzeznaczone do obstugi wkretéw z gniazdem gwiazdzistym w elektronice, mechanice precyzyjnej i pracach montazowych

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wkretak-torx-t8x75-mm-crv-60883-vorel-p-5816.html

Stal chromowo-wanadowa CrV

Materiat trzpienia taczy twardos$¢ chromu z elastycznoscig wanadu, co zapobiega tamaniu sie grotu przy duzych obcigzeniach
skretnych. Stop CrV charakteryzuje sie wyzsza odpornoscig na Scieranie niz standardowa stal narzedziowa, co wydtuza zywotnosc
narzedzia przy czestym uzytkowaniu.

Grot namagnesowany

Magnetyczne zakohczenie trzpienia przytrzymuje wkret na grocie podczas pozycjonowania, co eliminuje koniecznos¢
podtrzymywania sruby druga reka. Szczegdlnie istotne przy pracy w trudnodostepnych miejscach lub podczas montazu nad gtowa,
gdzie grawitacja utrudnia osadzenie wkreta.

Dwukomponentowa rekojes¢

Konstrukcja tgczaca twardy rdzen z miekka warstwg zewnetrzng zapewnia stabilny chwyt przy jednoczesnym ttumieniu drgan.
Materiat elastomerowy w strefie chwytu zapobiega poslizgowi dtoni podczas pracy z zaoliwionymi elementami lub w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci.

Satynowane wykonczenie grotu

Piaskowanie powierzchni trzpienia zwieksza wspétczynnik tarcia w gniezdzie wkreta, redukujac ryzyko wyslizgu grotu pod
obcigzeniem. Proces satynowania usuwa réwniez ostre krawedzie, ktére mogtyby uszkadzac gniazdo $ruby podczas wielokrotnego
uzycia.

Specyfikacja techniczna

Producent

Numer katalogowy

Typ grotu

Dtugos¢ catkowita
Materiat trzpienia
Wykonczenie grotu
Materiat rekojesci
Dodatkowe wyposazenie

Zastosowanie wkretaka Torx T8

VOREL

60883

Torx T8 (gwiazdzisty 6-ramienny)

75 mm

Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Satynowane, piaskowane, namagnesowane
Dwukomponentowe tworzywo sztuczne
Otwoér montazowy do zawieszenia

oferta wa?na 3 dni



e Serwis smartfondw i tabletéw - demontaz obuddéw i wymiana podzespotéw w urzgdzeniach mobilnych
e Naprawa laptopdéw i komputeréw - dostep do ptyt gtéwnych, dyskéw twardych i systemoéw chtodzenia
¢ Konserwacja kontroleréw gier - obstuga konsol PlayStation, Xbox i akcesoriéw gamingowych

¢ Montaz elektroniki uzytkowej - assembly matych urzadzen AGD i sprzetu audio

e Mechanika precyzyjna - prace przy zegarach, optyce i instrumentach pomiarowych

¢ Modelarstwo RC - sktadanie modeli zdalnie sterowanych z drobnymi elementami mocujgcymi

¢ Automotive - obstuga systemdw elektronicznych w pojazdach, czujnikéw i modutéw sterujacych

¢ Prace instalacyjne - montaz opraw oswietleniowych LED i systeméw smart home

Kompatybilnos¢ z wkretami Torx
Grot T8 pasuje do wkretéw z gniazdem gwiazdzistym o $rednicy nominalnej 2,31 mm. Przed przystapieniem do pracy nalezy

sprawdzi¢ dopasowanie grotu do gniazda - luz wiekszy niz 0,2 mm moze prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno wkreta, jak i narzedzia.

Standard Torx nie jest kompatybilny z systemem Torx Plus (oznaczenie IP) ze wzgledu na inng geometrie ramion.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze grot jest catkowicie osadzony w gniezdzie wkreta - czeSciowe wprowadzenie
moze spowodowac Sciecie krawedzi grotu. Podczas dokrecania nalezy wywierac nacisk wzdtuz osi wkreta, unikajac katowania
narzedzia, ktére przyspiesza zuzycie.

Po zakonczeniu pracy trzpien nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen suchg szmatka. W przypadku kontaktu z substancjami
korozyjnymi zaleca sie przetarcie grotu olejem konserwacyjnym. Magnetyzacja grotu moze stabna¢ w czasie - w razie
potrzeby mozna jg odnowi¢ za pomoca magnesu neodymowego.

Przechowywanie wkretaka w pozycji wiszgcej (wykorzystujgc otwoér w rekojesci) zapobiega uszkodzeniu grotu przez kontakt z
innymi narzedziami. Nie nalezy uzywac wkretaka jako dZzwigni ani mtotka - przekroczenie dopuszczalnych obcigzen prowadzi
do trwatego odksztatcenia trzpienia.

Produkty uzupetniajace
Do kompleksowej obstugi potaczen gwiazdzistych warto rozwazy¢ komplet wkretakéw Torx w rozmiarach T6-T30 lub zestaw

kohcéwek wkretakowych z uchwytem magnetycznym. Przy pracach wymagajacych wiekszego momentu obrotowego
przydatny bedzie klucz dynamometryczny z koncéwkami Torx lub zestaw kluczy imbusowych Torx w ksztatcie litery L.

oferta wa?na 3 dni
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