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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wtyk-gniazdo-zlacze-kabla-mma-200-mma-220-n0-13-c00157-geko-p-17006.html

Wtyk + gniazdo - ztgcze kabla MMA-200
Col Y MMA-220 NO. 13 C00157 GEKO

Cena brutto 26,71 zt

Cena netto 21,72 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy C00157

Kod producenta C00157

Kod EAN 5901477130694

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Ztgcze kabla spawalniczego GEKO C00157 - wtyk i gniazdo NO. 13

|[Komplet ztagczy elektrycznych przeznaczonych do potaczen kablowych w spawarkach inwertorowych MMA-200 i MMA-220.
Zapewnia stabilne przewodzenie pradu spawalniczego oraz mozliwos¢ szybkiej wymiany kabli roboczych.

|Kompatybilno$¢ MMA-200, MMA-220
Typ ztgcza NO. 13
Zestaw Wtyk + gniazdo

Model C00157 GEKO

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja zestawu

Komplet sktada sie z wtyczki i gniazda, co umozliwia szybkie tgczenie i roztgczanie kabli spawalniczych bez koniecznosci stosowania
narzedzi. Rozwigzanie przydatne przy czestej zmianie konfiguracji stanowiska spawalniczego.

Kompatybilnos¢ z spawarkami MMA

Ztagcze dedykowane do spawarek inwertorowych MMA-200 i MMA-220 marki GEKO. Przed zakupem warto sprawdzi¢ typ ztgcza w
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dokumentacji spawarki lub skontaktowa¢ sie z serwisem producenta w celu potwierdzenia zgodnosci.

Typ NO. 13

Oznaczenie NO. 13 odnosi sie do standardu ztgcza stosowanego w sprzecie spawalniczym. Zapewnia odpowiednie parametry
elektryczne i mechaniczne dla bezpiecznego przewodzenia pragdu w zakresie pracy spawarek MMA do 220A.

Materiaty wykonania

Ztgcza wykonane z materiatéw odpornych na wysoka temperature i iskrzenie, typowe dla sSrodowiska spawalniczego. Konstrukcja
zapewnia stabilne potgczenie elektryczne przy minimalnej rezystancji przejscia.

Specyfikacja techniczna

Model C00157

Producent GEKO

Typ ztacza NO. 13

Zawartos¢ zestawu Wtyk + gniazdo
Kompatybilnos¢ Spawarki MMA-200, MMA-220
Metoda montazu Potgczenie wtykowe

Zastosowanie

e Wymiana zuzytych lub uszkodzonych ztgczy w spawarkach MMA-200 i MMA-220

e Modernizacja systemu potaczen kablowych w starszych jednostkach spawalniczych

¢ Budowa zapasowego zestawu kabli roboczych z mozliwoscig szybkiej wymiany

¢ Naprawa kabli spawalniczych poprzez wymiane kohcéwek

¢ Przystosowanie kabli do pracy z r6znymi uchwytami elektrodowymi i zaciskami masy
¢ Konfiguracja stanowiska spawalniczego z wydtuzonymi kablami roboczymi

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz ztaczy

Przed podtaczeniem nalezy upewnic sie, ze spawarka jest odtgczona od zasilania. Ztagcza powinny by¢é mocowane zgodnie z instrukcjg
spawarki, zwracajac uwage na prawidtowga polaryzacje i szczelno$¢ potaczenia mechanicznego.
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Kontrola stanu technicznego

Regularnie sprawdzaj stan ztaczy pod katem $ladéw przegrzania, peknie¢ obudowy czy poluzowania elementéw mocujgcych.
Uszkodzone ztgcza mogg powodowac iskrzenie, wzrost rezystancji i niestabilno$¢ tuku spawalniczego.

Czyszczenie

Powierzchnie stykéw nalezy okresowo czysci¢ z osaddw i zanieczyszczen, ktére moga zwiekszad rezystancje przejscia. Stosuj suche
metody czyszczenia lub preparaty przeznaczone do kontaktéw elektrycznych.

Produkty powigzane

Przy wymianie ztgczy warto rozwazy¢ réwniez sprawdzenie stanu kabli spawalniczych, uchwytéw elektrodowych oraz zaciskéw

masy. Kompletna konserwacja systemu potaczen wptywa na stabilno$¢ parametréw spawania i bezpieczenstwo pracy.
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