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Wybijak 3x150mm / YT-47142 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Ostona
Wymiary [mm]
Dtugosé¢ [mm]
Materiat

Jednostka

Opis produktu

|Dtugosc catkowita 150 mm
Srednica robocza 3,0 mm
Materiat Stal CrV 6150

|Profil uchwytu Szesciokat 9,4 mm

Charakterystyka techniczna wybijaka warsztatowego

Wybijak 3x150mm YATO YT-47142

wanadowej z czernionym wykonczeniem zabezpieczajacym przed korozja.

3,86 zt

3,14 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-47142
YT-47142
5906083471421
YATO

nie

150x3,0

150

CrVv, CrVv50BV30, Crv6150

SZT

INarzedzie warsztatowe przeznaczone do precyzyjnego wybijania zawleczek, sworzni i tulejek. Wykonane ze stali chromowo-

Stal chromowo-wanadowa CrV 6150

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Stop chromu i wanadu zapewnia zachowanie wtasciwosci

mechanicznych nawet przy intensywnym uzytkowaniu. Stal CrV 6150 charakteryzuje sie odpornoscig na deformacje i pekanie pod

obcigzeniem udarowym.
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Czesc robocza srednicy 3,0 mm

Precyzyjnie wykonany trzpien roboczy o $rednicy 3 mm umozliwia prace z drobnymi elementami. Dtugos¢ trzpienia okoto 40 mm
pozwala na dotarcie do trudno dostepnych miejsc. Réwnolegty profil zapewnia stabilno$¢ podczas wybijania.

Szesciokatny uchwyt 9,4 mm

Profil szeSciokatny zapobiega obrotowi narzedzia w dtoni podczas uderzania mtotkiem. Wymiar 9,4 mm zapewnia pewny chwyt i
mozliwos¢ kontroli kierunku sity. Konstrukcja uchwytu umozliwia prace w rekawicach roboczych.

Czernione wykonczenie powierzchni

Proces czarnienia tworzy warstwe ochronng zabezpieczajgca przed korozjg i utlenianiem. Powierzchnia czerniona zwieksza trwatos¢
narzedzia w warunkach warsztatowych. Wykonczenie redukuje odblaski, utatwiajgc precyzyjng prace.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-47142

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Srednica czedci roboczej 3,0 mm

Dtugos¢ trzpienia roboczego ok. 40 mm

Profil trzpienia Réwnolegty

Rozmiar uchwytu Szesciokat 9,4 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 6150
Wykonczenie Czernione

Zastosowanie w warsztacie

¢ Wybijanie zawleczek zabezpieczajgcych w uktadach mechanicznych i mocowaniach
e Usuwanie sworzni tgczacych elementy konstrukcyjne w maszynach i urzadzeniach
¢ Wybijanie tulejek dystansowych i tozyskowych z otworéw montazowych
 Demontaz potgczen kotkowych w naprawach mechanicznych

e Precyzyjne pozycjonowanie i dociskanie drobnych elementéw podczas montazu

¢ Prace serwisowe przy uktadach zawieszenia i mechanizmach przegubowych

* Naprawa i konserwacja narzedzi oraz osprzetu warsztatowego
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¢ Prace przy ztaczach wymagajacych dostepu narzedziem o matej Srednicy
Jak dobraé srednice wybijaka
Srednica czeéci roboczej powinna by¢ mniejsza od $rednicy wybijanego elementu o 0,2-0,5 mm. Wybijak 3 mm sprawdza sie przy

zawleczkach i sworzniach o $rednicy 3,5-4 mm. Przy wiekszych elementach nalezy stosowac wybijaki o odpowiednio wiekszej
srednicy, aby unikng¢ uszkodzenia narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z wybijakiem nalezy uzywa¢ mtotka o masie dostosowanej do wielkosci narzedzia - dla wybijaka 3 mm zaleca
sie mtotek o masie 200-300 g. Uderzenia powinny by¢ pewne, ale kontrolowane, aby unikna¢ odksztatcenia trzpienia. Po
zakonczeniu pracy warto oczysci¢ narzedzie z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju, szczegdlnie przy
przechowywaniu w warunkach o podwyzszonej wilgotnosci.

Regularnie sprawdzaj stan koncéwki roboczej - nadmierne sptaszczenie lub odksztatcenie wymaga regeneracji lub wymiany
narzedzia. Unikaj uzywania wybijaka jako przecinaka lub dtuta, poniewaz obcigzenia boczne moga prowadzi¢ do zgiecia lub
pekniecia trzpienia. Przechowuj narzedzie w suchym miejscu, oddzielnie od innych przedmiotéw mogacych uszkodzi¢
powierzchnie robocza.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z wybijakami warto rozwazy¢ zestaw wybijakdw w réznych $rednicach, mtotek mechanika o gumowej

gtéwce oraz podktadke stalowg zabezpieczajgcg powierzchnie roboczg. W przypadku intensywnego uzytkowania przydatny
bedzie réwniez spray penetrujacy utatwiajacy usuwanie zakleszczonych elementéw.
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