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Wybijak 6,0x150mm / YT-47145 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Dtugosé¢ [mm]
Ostona

Materiat

Wymiary [mm]

Opis produktu

samochodowym.
Srednica robocza 6,0 mm
|Dtugosc catkowita 150 mm
Materiat Stal CrV 6150

Uchwyt 9,4 mm (szeSciokat)

Charakterystyka techniczna wybijaka

Wybijak 6,0x150mm YATO YT-47145

4,06 zt

3,30 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-47145
YT-47145
5906083471452
YATO

SZT

150

nie

CrVv, CrVv50BV30, Crv6150

150x6,0

Wybijak warsztatowy do precyzyjnego wybijania sworzni, zawleczek i tulejek. Narzedzie wykonane ze stali chromowo-
wanadowej CrV 6150 z czerniong powierzchnia, zaprojektowane do intensywnej pracy w warsztacie mechanicznym i

Stal CrV 6150 - zwiekszona wytrzymatos¢
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Stop chromowo-wanadowy charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscig na uderzenia i zuzycie. Dodatek wanadu zwieksza twardos¢
i odpornos¢ na pekanie, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu warsztatowym.

Srednica robocza 6,0 mm

Precyzyjnie wykonana czes¢ robocza o srednicy 6,0 mm umozliwia wybijanie standardowych sworzni i zawleczek stosowanych w
mechanice samochodowej i przemystowej. Srednica ta odpowiada najpopularniejszym rozmiarom elementéw ztgcznych.

Szesciokatny uchwyt 9,4 mm

Profil szeSciokatny zapobiega obracaniu sie narzedzia w dtoni podczas uderzania mtotkiem. Wymiar 9,4 mm zapewnia stabilny chwyt
i mozliwos$¢ stosowania klucza nasadowego do przytrzymywania wybijaka w trudno dostepnych miejscach.

Czerniona powierzchnia

Proces czernienia metoda oksydowania termicznego zwieksza odpornos¢ na korozje i redukuje odblaski podczas pracy. Warstwa

tlenkéw zelaza chroni stal przed wilgocig i produktami chemicznymi obecnymi w srodowisku warsztatowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47145

Producent YATO

Srednica czedci roboczej 6,0 mm

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Dtugos¢ trzpienia ok. 40 mm

Rozmiar uchwytu 9,4 mm (przekréj szesciokatny)
Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 6150
Wykonczenie powierzchni Czernione (oksydowane)

Zastosowanie wybijaka warsztatowego

¢ Wybijanie sworzni w zawieszeniach samochodowych podczas napraw amortyzatoréw i wahaczy
¢ Demontaz zawleczek zabezpieczajgcych w uktadach hamulcowych i kierowniczych

e Usuwanie tulejek dystansowych w montazach mechanicznych

¢ Wybijanie pinéw i kotkéw w maszynach przemystowych

* Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnego wypchniecia elementéw ztgcznych
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e Demontaz osi i sworzni w narzedziach i urzgdzeniach mechanicznych
e Montaz i demontaz elementéw w warsztatach rowerowych
e Prace konserwacyjne w maszynach rolniczych i budowlanych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe stosowanie
Podczas pracy uzywaj mtotka o odpowiedniej masie - zbyt lekki wymaga wiekszej liczby uderzen, zbyt ciezki moze uszkodzic¢

narzedzie. Uderzaj prostopadle do osi wybijaka, unikajgc uderzen pod katem. Przed uzyciem sprawdz, czy wybierany element nie jest
zaklinowany lub skorodowany - w razie potrzeby zastosuj sSrodek penetrujacy.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy oczys¢ wybijak z zanieczyszczen i resztek smaru. Regularnie sprawdzaj stan czesci roboczej - zdeformowany

lub sptaszczony koniec nalezy ostroznie przeszlifowac. Przechowuj narzedzie w suchym miejscu, zabezpieczajac przed wilgocia. Nie
uzywaj wybijaka jako przecinaka lub dtuta - moze to spowodowac pekniecia materiatu.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wybijakiem przydatne sa: mtotek $lusarski o masie 300-500g, zestaw wybijakéw w réznych srednicach (4-12 mm),
ptyn penetrujgcy do poluzowywania zaklinowanych elementéw, okulary ochronne oraz rekawice warsztatowe.
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