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WYBIJAKI,ROWNOLEGLE KULISTE CrV ZESTAW
‘ i WYBIJAKOW 9 SZT. YT-47123 Yato
1

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Imotoryzacyjnych.
IMateriat Stal CrV

JLiczba elementéw 9 sztuk
Zakres $rednic 1,9 - 8,1 mm

Typ koncéwki Kulista réwnolegta

Charakterystyka wybijakéw réwnolegtych Yato

25,25 zt

20,53 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-47123
YT-47123
5906083099724
YATO

Wybijaki rownolegte kulistie CrV Yato YT-47123 - zestaw 9 sztuk

Zestaw wybijakéw réwnolegtych o kulistych koncéwkach wykonanych ze stali chromowo-wanadowej. Narzedzie przeznaczone
do precyzyjnego wybijania sworzni, tulei, czopéw i innych elementéw w pracach mechanicznych, $lusarskich i

Stal chromowo-wanadowa CrV

Materiat CrV charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie w poréwnaniu do standardowych stali

narzedziowych. Dodatek chromu zapewnia odpornos$¢ na korozje, a wanad zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczng, co przekfada sie na

dtuzszag zywotnos¢ narzedzia podczas intensywnego uzytkowania.
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Hartowanie indukcyjne

Proces hartowania indukcyjnego polega na lokalnym nagrzewaniu i szybkim chtodzeniu koncéwki wybijaka. Zabieg ten zwieksza
twardos¢ powierzchniowa do poziomu umozliwiajgcego prace z twardymi materiatami, jednoczesnie zachowujac elastycznosé
trzpienia, co minimalizuje ryzyko pekania podczas uderzen.

Kulistie koncowki réwnolegte

Konstrukcja kulistej koncowki koncentruje site uderzenia w matym punkcie, co utatwia precyzyjne wybijanie elementéw. Réwnolegte
prowadzenie trzpienia zapewnia stabilno$¢ podczas pracy i minimalizuje ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia, co ma znaczenie przy
wybijaniu sworzni w trudno dostepnych miejscach.

Zestaw 9 srednic

Komplet obejmuje $rednice od 1,9 mm do 8,1 mm, co pokrywa wiekszo$¢ typowych zastosowan warsztatowych. Gradacja $rednic
umozliwia dopasowanie narzedzia do wymiaréw wybijanego elementu, co zmniejsza ryzyko uszkodzenia gniazda lub otaczajgcego
materiatu podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47123

Producent Yato

Materiat wykonania Stal chromowo-wanadowa (CrV)

Rodzaj obrébki Hartowanie indukcyjne

Typ kohcodwki Kulista réwnolegta

Liczba elementéw w zestawie 9 sztuk

Srednice trzpieni 19/25/32/38/49/5,7/6,4/8,1 mm
Forma opakowania Organizer utatwiajgcy przechowywanie

Zastosowanie wybijakéw réwnolegtych

e Wybijanie sworzni ttokowych w silnikach spalinowych podczas regeneracji
e Demontaz tulei prowadzgcych w zawiasach i przegubach

¢ Usuwanie czopdéw zabezpieczajacych w potaczeniach mechanicznych

¢ Wybijanie nitéw w konstrukcjach metalowych przed ich wymiana

e Demontaz kotkéw ustalajagcych w maszynach i urzadzeniach

e Usuwanie zuzytych sworzni w taficuchach napedowych
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e Wybijanie osi w matych mechanizmach precyzyjnych
¢ Prace konserwacyjne przy elementach mocujgcych w pojazdach

Jak dobrac srednice wybijaka
Srednica wybijaka powinna by¢ o0 0,2-0,5 mm mniejsza od érednicy wybijanego elementu. Zbyt duza érednica moze uszkodzié

gniazdo, zbyt mata - spowodowac zablokowanie narzedzia. W przypadku sworzni osadzonych na wcisk zaleca sie rozpoczecie od
mniejszej srednicy i stopniowe zwiekszanie, aby unikng¢ odksztatcenia otworu.

Uzytkowanie i konserwacja wybijakéw

Podczas pracy z wybijakami nalezy uzywa¢ mtotka o masie dostosowanej do $rednicy narzedzia - zbyt ciezki mtotek moze
spowodowac odksztatcenie trzpienia. Uderzenia powinny by¢ kontrolowane i skierowane doktadnie wzdtuz osi wybijaka.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie wybijakéw z zanieczyszczen i zabezpieczenie cienkg warstwg oleju
przeciwkorozyjnego, szczegdlnie w warunkach warsztatowych o podwyzszonej wilgotnosci. Hartowana koncéwka wymaga
ochrony przed uderzeniami o twarde powierzchnie podczas przechowywania.

Regularna kontrola stanu koncéwek pozwala wykry¢ ewentualne uszkodzenia mechaniczne. Deformacje kulistej czesci
roboczej zmniejszajg precyzje pracy i moga prowadzi¢ do uszkodzenia wybijanych elementéw. W przypadku widocznych
pekniec lub wykruszenh narzedzie nalezy wycofa¢ z uzytkowania.

Produkty uzupetniajgce do pracy z wybijakami
Do efektywnej pracy z wybijakami przydatne sg mtotki Slusarskie o masie 200-500 g, podktadki ochronne zabezpieczajgce

powierzchnie robocze oraz srodki penetrujgce utatwiajgce demontaz zaklejonych potaczen. W przypadku prac precyzyjnych
warto rozwazy¢ zestaw przecinakéw i punktakéw jako uzupetnienie wyposazenia warsztatowego.
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