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Wyciggarka linowa 1300 dan YT-5913 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Uciag [kg]

Jednostka

Wysokos$¢ podnoszenia [m]

Opis produktu

Udzwig maksymalny 1300 kg
Typ napedu Reczny dZzwigniowy
Zastosowanie Transport poziomy

IModel YT-5913

Charakterystyka wyciggarki linowej

Wyciggarka linowa reczna 1300 kg YT-5913 YATO

151,41 zt
123,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-5913
YT-5913
5906083959134
YATO

1325

SZT

3

Reczna wyciggarka linowa z mechanizmem zapadkowym, przeznaczona do transportu poziomego i przeciggania tadunkéw o
masie do 1300 kg. Naped dzwigniowy z systemem przetozen redukuje wysitek operatora podczas nawijania liny stalowej.

Mechanizm zapadkowy z przetozeniem

System zapadkowy z duzym przetozeniem przektada ruch dZzwigni na nawijanie liny przy zmniejszonym naktadzie sity. Mechanizm

blokuje luzowanie sie liny pod obcigzeniem, co zwieksza bezpieczenstwo podczas przerw w pracy.
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Stalowa konstrukcja korpusu

Obudowa i elementy mechanizmu wykonane ze stali konstrukcyjnej zapewniajg odpornos$¢ na odksztatcenia pod obcigzeniem
roboczym. Materiat wytrzymuje warunki pracy w srodowisku warsztatowym i budowlanym.

Lina stalowa wytrzymatosciowa

Lina stalowa o konstrukcji wielodrutowej przenosi obcigzenia do 1300 kg przy zachowaniu odpowiedniego wspétczynnika
bezpieczenstwa. Stalowe druty zapewniajg odpornos¢ na Scieranie podczas wielokrotnego nawijania.

Naped dZzwigniowy reczny

Obstuga poprzez ruch wahadtowy dzwigni umozliwia precyzyjna kontrole predkosci nawijania i pozycjonowania tadunku. Nie wymaga
zasilania elektrycznego ani pneumatycznego, co zwieksza mobilno$¢ urzadzenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-5913

Producent YATO

Udzwig maksymalny 1300 kg

Typ wyciagarki Linowa reczna

Typ napedu Dzwigniowy reczny
Mechanizm Zapadkowy z przetozeniem
Materiat liny Stal

Materiat korpusu Stal konstrukcyjna
Zastosowanie podstawowe Transport poziomy

Zastosowanie wyciggarki linowej 1300 kg

¢ Przemieszczanie palet i skrzyn w magazynach i halach produkcyjnych
¢ Przecigganie maszyn i urzadzen podczas montazu i serwisu

e Transport elementéw konstrukcyjnych na placach budowy

¢ Naprezanie lin i przewoddw w instalacjach przemystowych

¢ Wycigganie pojazddéw i sprzetu z trudno dostepnych miejsc

e Pozycjonowanie ciezkich elementéw podczas prac montazowych

e Operacje transportowe w warsztatach mechanicznych i stolarskich

e Zatadunek i roztadunek materiatéw na rampach
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Zasada dziatania mechanizmu zapadkowego
Mechanizm zapadkowy dziata na zasadzie blokady jednokierunkowej - pozwala na nawijanie liny w jednym kierunku, jednoczesnie

blokujac jej rozwijanie pod wptywem obcigzenia. Zwolnienie zapadki umozliwia kontrolowane opuszczanie tadunku. System przetozen
zmniejsza site potrzebna do obstugi dZzwigni w stosunku do przenoszonego obcigzenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan liny stalowe]j - niedopuszczalne sg przetarcia, pekniecia splotéw Iub korozja
przekraczajaca 10% Srednicy drutu. Wyciagarke mocuje sie do stabilnego punktu kotwiczenia o wytrzymatosci
przewyzszajgcej maksymalne obcigzenie robocze. Line prowadzi sie w linii prostej lub przez bloki kierunkowe, unikajac ostrych
zagie¢ ponizej minimalnego promienia giecia okreslonego przez producenta.

Kontrola stanu technicznego

Regularna kontrola obejmuje sprawdzenie dziatania mechanizmu zapadkowego - zapadka musi pewnie blokowa¢ beben pod
obcigzeniem. Punkty obrotu dZwigni i mechanizmu wymagaja okresowego smarowania smarem plastycznym. Line stalowa
nalezy wymienia¢ po stwierdzeniu uszkodzen mechanicznych lub po osiggnieciu liczby cykli pracy okreslonej w dokumentacji.
Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego udzwigu 1300 kg - wartos¢ ta uwzglednia wspétczynnik bezpieczenstwa.

Bezpieczenstwo podczas transportu poziomego

Transport poziomy generuje sity boczne na punkty mocowania, dlatego kotwienie musi wytrzymywac obcigzenia
wielokierunkowe. Podczas przeciggania po powierzchniach o duzym wspétczynniku tarcia rzeczywista sita na linie moze
przekroczy¢ mase tadunku - w takich przypadkach nalezy stosowac podktadki slizgowe lub rolki transportowe. Operator
powinien znajdowac sie poza strefg zagrozenia na wypadek pekniecia liny lub poluzowania mocowania.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

