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WYCINAK OTWOROW POD KRAN 25mm
YT-21955 Yato

Cena brutto 22,02 zt

Cena netto 17,90 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-21955

Kod producenta YT-21955

Kod EAN 5906083090691

Producent YATO

Opis produktu

Wycinak otworéw pod kran 25mm YT-21955 Yato

INarzedzie do wycinania okragtych otworéw w blasze stalowej i stali nierdzewnej, przeznaczone do montazu kranéw i armatury
sanitarnej. Wyposazone w dwa ostrza tngce z hartowanej stali 40CR.

Srednica otworu 25 mm
Materiat ostrzy Stal 40CR
Twardoé¢ ostrzy 48-52° HRC

Srednica $ruby 10 mm

Charakterystyka wycinaka otworéw pod kran

Hartowane ostrza tnace 40CR

Stal 40CR to stop chromowo-molibdenowy charakteryzujgcy sie odpornoscia na Scieranie i mozliwoscig hartowania. Twardos¢ 48-52°
HRC zapewnia trwatos$¢ ostrzy podczas wielokrotnego uzycia w blasze stalowej i stali nierdzewnej o grubosci do 3 mm.
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Srednica otworu 25 mm

Standardowy wymiar do montazu jednouchwytowych baterii kuchennych i tazienkowych. Otwér 25 mm jest wymagany przez
wiekszos¢ producentéw armatury sanitarnej zgodnie z normami instalacyjnymi.

System mocowania sruba 10 mm

Sruba centrujaca o $rednicy 10 mm stabilizuje wycinak podczas pracy, zapobiegajac przesunieciu narzedzia i zapewniajac
prostopadte ciecie. Wymaga wiertarki lub wkretarki z uchwytem dostosowanym do tego rozmiaru.

Konstrukcja dwuostrzowa

Dwa ostrza tnace rozmieszczone symetrycznie zapewniajg rownomierne roztozenie sity ciecia i zmniejszajg wibracje podczas pracy.
Konstrukcja minimalizuje ryzyko odksztatcenia materiatu wokét otworu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-21955

Producent Yato

Srednica wycinanego otworu 25 mm

Materiat ostrzy Stal 40CR (chromowo-molibdenowa)
Twardos¢ ostrzy 48-52° HRC (skala Rockwella)
Srednica $ruby mocujace;j 10 mm

Liczba ostrzy tnacych 2

Materiaty do ciecia Blacha stalowa, stal nierdzewna

Zastosowanie wycinaka otworéw 25mm

e Montaz baterii kuchennych jednouchwytowych w zlewozmywakach stalowych
¢ Instalacja baterii umywalkowych w blatach tazienkowych

¢ Wycinanie otworéw w zlewozmywakach wpuszczanych w blat

¢ Montaz dozownikéw mydta i detergentéw przy zlewie

¢ Instalacja kranéw w umywalkach nablatowych

* Prace blacharskie wymagajace precyzyjnych otworéw 25 mm

¢ Wycinanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Instalacja armatury w blatach roboczych ze stali nierdzewnej
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy oznaczy¢ srodek otworu i wykona¢ otwér prowadzacy o srednicy dostosowanej do Sruby
centrujgcej (10 mm). Wycinak montuje sie w wiertarce lub wkretarce z regulacjg obrotéw. Zalecana predkos¢ obrotowa: 300-500
obr/min dla stali nierdzewnej, 500-800 obr/min dla blachy stalowe;j.

Technika ciecia

Podczas pracy nalezy wywiera¢ réwnomierny, umiarkowany nacisk i utrzymywac statg predkos¢ obrotowa. Nadmierny nacisk moze
spowodowacd przegrzanie ostrzy lub zablokowanie narzedzia. W przypadku ciecia stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie ptynu
chtodzaco-smarujacego, ktéry wydtuza zywotnosc ostrzy i poprawia jakos¢ ciecia.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wycinak z wiéréw i pozostato$ci materiatu. Ostrza warto okresowo smarowac olejem maszynowym,
aby zapobiec korozji. Tepienie ostrzy objawia sie zwiekszonym oporem podczas ciecia i gorsza jakoscig krawedzi otworu. Ostrza
mozna naostrzy¢ pilnikiem diamentowym lub wymieni¢ na nowe.

Produkty powigzane

Do pracy z wycinakiem przydatne mogga by¢: wiertarka lub wkretarka z regulacjg obrotéw i momentu, ptyn chtodzaco-
smarujacy do obrdébki metali, wiertta do wykonania otworu prowadzgcego 10 mm, pilnik do usuniecia zadzioréw z krawedzi

otworu.
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