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Wycinak otworéw pod kran 35mm (50)

Cena brutto 27,33 zt

Cena netto 22,22 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G01634

Kod producenta G01634

Kod EAN 5901477185199
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wycinak otworéw pod kran 35mm G01634

Narzedzie przeznaczone do wycinania otworéw montazowych w blacie kuchennym, zlewozmywaku lub ptycie roboczej.
Umozliwia wykonanie precyzyjnego otworu o srednicy 35 mm w blasze i stali nierdzewnej bez koniecznosci wiercenia
pilotazowego.

Srednica otworu 35 mm

|Materiat ostrza Stal 40CR

Twardos¢ 48-52 HRC

IModel G01634

Charakterystyka techniczna

Dwuostrzowa konstrukcja

Wycinak wyposazony w dwa ostrza tngce rozktada sity skrawania na wiekszg powierzchnie, co zmniejsza ryzyko deformacji materiatu
i zapewnia czystsze krawedzie ciecia. Konstrukcja ta skraca czas wykonania otworu i redukuje obcigzenie wiertarki.
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Stal 40CR

Materiat ostrza to stal chromowa 40CR (0,4% wegla, dodatek chromu), ktéra charakteryzuje sie dobrg hartownoscia i odpornoscig na
Scieranie. Zastosowanie tego stopu zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych podczas pracy w metalach o grubosci do 3 mm.

Twardosc¢ 48-52 HRC

Twardos¢ w zakresie 48-52 stopni w skali Rockwella (HRC) stanowi kompromis miedzy odpornoscia na zuzycie a wytrzymatoscia na
kruche pekanie. Wartos¢ ta umozliwia prace w stali nierdzewnej bez utraty wtasciwosci skrawnych po kilkudziesieciu otworach.

Srednica 35 mm

Srednica 35 mm to standardowy wymiar otworu montazowego dla wiekszosci baterii kuchennych jednouchwytowych. Wycinak
eliminuje koniecznos$¢ stosowania pit otwornic lub Zzmudnego rozwiercania mniejszych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model G01634

Srednica otworu 35 mm

Materiat ostrza Stal 40CR
Twardosc 48-52° HRC
Liczba ostrzy 2

Typ narzedzia Wycinak otworéw

Zastosowanie

e Montaz baterii kuchennych jednouchwytowych w blatach stalowych
¢ Instalacja krandéw w zlewozmywakach ze stali nierdzewnej

¢ Wykonywanie otworéw pod baterie w ptytach roboczych z blachy

e Prace instalacyjne w kuchniach przemystowych i gastronomicznych
¢ Montaz armatury sanitarnej w umywalkach metalowych

¢ Przygotowanie otwordéw technologicznych w obudowach urzadzen

e Renowacja i modernizacja instalacji wodnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Wycinak wymaga uzycia wiertarki o mocy minimum 600 W z regulacja obrotéw. Zalecana predkos$¢ obrotowa: 300-500 obr/min dla
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stali nierdzewnej, 500-800 obr/min dla blachy stalowej. Podczas pracy nalezy wywiera¢ réwnomierny nacisk bez forsowania
narzedzia.

Przygotowanie materiatu

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy oznaczy¢ srodek otworu i zabezpieczy¢ dolng strone materiatu ptyta podporowa, ktéra zapobiegnie
wykruszeniu materiatu przy przejsciu ostrza. Zalecane jest zastosowanie chtodzenia (olej maszynowy lub ptyn chtodzaco-smarujacy)
przy pracy w stali nierdzewnej grubszej niz 2 mm.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ ostrza z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. W
przypadku pracy w srodowisku wilgotnym zaleca sie zabezpieczenie ostrzy cienka warstwa oleju ochronnego. Regularne sprawdzanie
stanu naostrzenia wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
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