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WYCINAK OTWOROW POD KRAN 35mm
YT-21957 Yato

Cena brutto 28,38 zt

Cena netto 23,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-21957

Kod producenta YT-21957

Kod EAN 5906083090738
Producent YATO

Opis produktu

Wycinak otworéw pod kran 35mm YT-21957 Yato

Narzedzie do precyzyjnego wycinania otworéw montazowych o $rednicy 35mm w blasze stalowej i stali nierdzewnej.
Przeznaczone do instalacji kranéw, baterii i armatury sanitarnej w zlewozmywakach, blatach i umywalkach.

Srednica otworu 35 mm
Materiat ostrzy Stal 40CR
Twardo$¢ ostrzy 48-52 HRC

Model YT-21957

Charakterystyka techniczna wycinaka

Hartowane ostrza tnace

Dwa ostrza wykonane ze stali narzedziowej 40CR o twardosci 48-52 stopni w skali Rockwella. Hartowanie zapewnia odpornos¢ na
Scieranie i utrzymanie ostrosci krawedzi podczas ciecia materiatéw o réznej twardosci. Twardos¢ w zakresie 48-52 HRC stanowi
kompromis miedzy odpornoscig na wykruszanie a zdolnoscig do wielokrotnego ostrzenia.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wycinak-otworow-pod-kran-35mm-yt-21957-yato-p-47091.html

Srednica otworu 35mm

Standardowy wymiar montazowy dla wiekszosci baterii kuchennych i tazienkowych. Srednica 35mm odpowiada typowym gwintom
montazowym G 1/2" oraz M33, stosowanym w armaturze sanitarnej. Precyzja wymiarowa otworu eliminuje potrzebe dodatkowego
rozwiercania lub dopasowywania.

Srednica $ruby mocujacej 10mm

Sruba centrujaca o $rednicy 10mm stabilizuje narzedzie podczas ciecia i zapobiega przemieszczaniu sie wycinaka wzgledem
materiatu. Parametr ten okresla $rednice otworu pilotujgcego, ktéry nalezy wywiercié¢ przed uzyciem wycinaka. Sruba 10mm
zapewnia sztywnos$¢ prowadzenia przy minimalnym usunieciu materiatu.

Kompatybilnos¢ materiatowa

Narzedzie przeznaczone do ciecia blachy stalowej oraz stali nierdzewnej. Geometria i twardos¢ ostrzy umozliwiaja obrébke
materiatéw o grubosci do 3-4mm. W przypadku stali nierdzewnej austenitycznej zalecane jest stosowanie srodkéw smarnych dla
utatwienia ciecia i przedtuzenia trwatosci ostrzy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-21957

Producent Yato

Srednica wycinanego otworu 35 mm

Materiat ostrzy tngcych Stal narzedziowa 40CR
Twardos¢ ostrzy 48-52 HRC (skala Rockwella)
Srednica $ruby centrujacej 10 mm

Liczba ostrzy tnacych 2 szt.

Materiaty obrabiane Blacha stalowa, stal nierdzewna

Zastosowanie wycinaka otworéw 35mm

¢ Montaz baterii kuchennych jednouchwytowych w zlewozmywakach stalowych i granitowych
¢ Instalacja kranéw umywalkowych w ceramice sanitarnej z blatem stalowym

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w blatach kuchennych ze stali nierdzewnej

¢ Wycinanie otworéw pod dozowniki mydta i detergentu w zlewozmywakach

e |nstalacja armatury sanitarnej w stalowych wannach i umywalkach

e Prace instalacyjne w kuchniach przemystowych i gastronomicznych

¢ Obrébka blach stalowych w warsztatach mechanicznych i blacharskich
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¢ Przygotowanie otwordéw pod przytacza hydrauliczne w instalacjach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy wywierci¢ otwér pilotujgcy o Srednicy 10mm w miejscu planowanego wyciecia. Otwor ten stuzy do
prowadzenia sruby centrujgcej wycinaka. Materiat nalezy zamocowac stabilnie, zapobiegajgc wibracji podczas obrébki. W przypadku
stali nierdzewnej zaleca sie zastosowanie oleju maszynowego lub ptynu chtodzaco-smarujgcego.

Proces ciecia

Wycinak montuje sie w wiertarce lub wkretarce akumulatorowej. Zalecane obroty robocze to 300-500 obr/min dla stali konstrukcyjnej
i 200-400 obr/min dla stali nierdzewnej. Zbyt wysokie obroty prowadzg do przegrzania ostrzy i utraty twardosci. Podczas ciecia
nalezy wywiera¢ réwnomierny, umiarkowany nacisk. Po zakohczeniu ciecia ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed
korozja.

Konserwacja ostrzy

Ostrza wycinaka wymagajg okresowego czyszczenia i smarowania. Po kazdym uzyciu nalezy usuna¢ widry i pozostatosci materiatu
szczotka druciang. Ostrza mozna ostrza¢ pilnikiem diamentowym, zachowujac oryginalny kat natarcia. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczych. Twardos¢ 48-52 HRC umozliwia 5-8 cykli ostrzenia przed utratg wtasciwosci
tnacych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej instalacji armatury sanitarnej przydatne moga by¢: wiertta do metalu o srednicy 10mm (do wykonania
otworu pilotujacego), klucze nastawne do montazu nakretek mocujacych baterii, uszczelki gumowe do kranéw, tasma

teflonowa do uszczelniania gwintéw oraz srodki smarujace do ciecia stali nierdzewnej.
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