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il‘ ~ Cena brutto

A
1l. Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Wycinaki rurkowe 9 el. + etui — KD11876

Wycinaki 9 el. + ETUI KD11876

13,75 zt

11,18 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD11876
KD11876

KRAFT&DELE

Zestaw dziewieciu wycinarek rurkowych ze stali weglowej #45 przeznaczonych do wykonywania okragtych otworéw w

miekkich materiatach ptaskich. Narzedzia pracujg metoda udarowg — przytozone prostopadle do materiatu i uderzone

mtotkiem wycinajg otwdr o precyzyjnie okreslonej srednicy. Zestaw dostarczany jest w etui zapewniajgcym porzadek

przechowywania i ochrone ostrzy.

Materiat Stal weglowa #45

Zakres $rednic 2,5-10 mm

Liczba sztuk 9 wycinarek

Model KD11876

Charakterystyka zestawu

Stal weglowa #45 — hartowana

Gatunek stali #45 charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia po obrébce cieplnej. Hartowanie czesci roboczej przektada sie na

trwatos$¢ krawedzi tngcej i odpornosé na odksztatcenia podczas wielokrotnego uzytkowania udarowego.
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Otwor do usuwania wycietego materiatu

Kazda wycinarka posiada boczny otwdr w tulei, przez ktéry mozna wypchnaé zalegajacy wycinek materiatu. Eliminuje to koniecznos¢
uzywania dodatkowych narzedzi do czyszczenia i przyspiesza prace przy wykonywaniu wielu otwordéw.

Moletowana gtéwka

Powierzchnia gtéwki (uchwytowej czesci narzedzia) jest moletowana — rowkowana w sposéb zwiekszajacy tarcie. Zapewnia to
pewniejszy chwyt podczas pozycjonowania wycinaka przed uderzeniem mtotkiem.

Polerowana czesc¢ robocza

Piaskowana i polerowana czes$¢ robocza zmniejsza tarcie miedzy Scianka tulei a wycinanym materiatem, co utatwia wyjmowanie
narzedzia po wykonaniu otworu i ogranicza ryzyko rozrywania delikatnych materiatow.

Specyfikacja techniczna

Model KD11876

Materiat Stal weglowa #45

Dostepne Srednice 25mm/3mm/4mm/5mm/6mm/7mm/8mm/9 mm
/10 mm

Liczba sztuk w zestawie 9

Wykonczenie powierzchni Moletowana (gtéwka), hartowana

Wykonczenie czesci roboczej Piaskowana, polerowana

Metoda pracy Udarowa (mtotek)

Wyposazenie dodatkowe Etui do przechowywania

Zastosowanie

Wycinaki rurkowe sg stosowane wszedzie tam, gdzie wymagane jest wykonanie czystego, okragtego otworu w materiatach o
niskiej lub sredniej twardosci. Zakres Srednic 2,5-10 mm pozwala na dopasowanie rozmiaru otworu do konkretnego
zastosowania — od drobnych przebi¢ pod nity po wieksze otwory pod zatrzaski lub oczka.

e Szewstwo i kaletnictwo — otwory pod nity, zatrzaski, oczka w skérze i ekoskérze
e Rymarstwo — przebicia w uprzezach, pasach i siodtach

e Krawiectwo i tapicerstwo — otwory w tekstyliach i materiatach technicznych

e Obrébka gumy — uszczelki, maty, elementy techniczne

¢ Modelarstwo — wycinanie elementdw z balsy, pianki i tektury
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¢ Prace introligatorskie — perforacja tektury i kartonéw
e Warsztat domowy — otwory w miekkich tworzywach sztucznych i foliach
¢ Rzemiosto artystyczne — precyzyjne wycinanie elementéw dekoracyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe uzytkowanie — kluczowe zasady

Wycinkarke nalezy przytozy¢ prostopadle (pod katem 90°) do powierzchni materiatu, a nastepnie uderzy¢ w gtéwke mtotkiem. Pod
obrabianym materiatem powinna znajdowac sie ptaska, nie za twarda podktadka — kawatek miekkiego drewna, ptat skoéry lub
tworzywo sztuczne. Podktadka chroni krawedz tnaca wycinaka przed kontaktem z twardym podtozem, co bezposrednio wptywa na
trwatos¢ ostrza. Unika¢ nalezy pracy na metalowych lub kamiennych powierzchniach.

Konserwacja

Po uzyciu nalezy usuna¢ resztki materiatu z wnetrza tulei przez boczny otwér lub cienki pret. Stal weglowa jest podatna na korozje —
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, a czes¢ robocza mozna okresowo zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju
technicznego. Etui dotgczone do zestawu chroni ostrza przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas przechowywania i transportu.
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