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WYKRETAK DO ZERWANYCH GWINTOW 1/2"

3/4" YT-29060 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

podczas demontazu.
JRozmiary gwintéw 1/2" i 3/4"
Materiat Stal weglowa #45
Twardos¢ 40-45 HRC

|Dtugoé¢ 100 mm

Charakterystyka ekstraktora do gwintéw

8,94 zt

7,27 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-29060
YT-29060
5906083124655
YATO

Wykretak do zerwanych gwintow YATO YT-29060 - ekstraktor 1/2" i 3/4"

Specjalistyczne narzedzie do usuwania uszkodzonych, zapieczonych i zerwanych gwintéw w rurach o $rednicy 1/2" oraz 3/4".
Konstrukcja ze stali weglowej #45 z szesciokatnym pretem 21,5 mm zapewnia stabilne przenoszenie momentu obrotowego

Stal weglowa #45 z pretem szesciokatnym

Materiat o numerze 45 zawiera ok. 0,45% wegla, co zapewnia odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng. Szesciokatny przekrdj preta

21,5 mm umozliwia stabilne mocowanie w kluczu i efektywne przenoszenie duzych momentéw obrotowych bez poslizgu.
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Twardos¢ 40-45 HRC

Zakres twardosci wedtug skali Rockwella zapewnia rownowage miedzy odpornoscig na Scieranie a odpowiednia elastycznoscia.
Narzedzie nie kruszy sie pod duzym obcigzeniem, co jest istotne przy wykrecaniu mocno zapiektych elementéw.

Otwor srodkowy 7 mm z pretem pomochiczym

Centralny otwér pozwala na wprowadzenie dotgczonego preta o srednicy 6,5 mm, ktéry stuzy jako dZzwignia zwiekszajaca site
wykrecania. Rozwigzanie przydatne przy gwintach wymagajgcych wiekszego momentu niz standardowy klucz moze wygenerowac.

Czernione wykonczenie powierzchni

Proces czernienia (oksydowania) tworzy warstwe ochronng tlenku zelaza na powierzchni stali. Zabezpiecza narzedzie przed korozjg w
Srodowisku warsztatowym, gdzie wystepuje wilgo¢ i kontakt z réznymi substancjami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-29060
Producent YATO
Przeznaczenie Rury o srednicy 1/2" oraz 3/4"
Materiat korpusu Stal weglowa #45
Ksztatt preta Szesciokatny
Przekréj preta 21,5 mm
Twardosc 40-45 HRC
Dtugos¢ catkowita 100 mm

Srednica otworu $rodkowego 7 mm

Srednica preta pomocniczego 6,5 mm
Wykonczenie Czernione

Zastosowanie ekstraktora gwintéw

¢ Demontaz zerwanych gwintéw w instalacjach wodno-kanalizacyjnych

¢ Usuwanie zapieczonych elementéw w systemach grzewczych

¢ Wykrecanie uszkodzonych gwintéw w instalacjach gazowych

e Konserwacja maszyn przemystowych z potgczeniami rurowych 1/2" i 3/4"
e Serwis urzgdzen hydraulicznych

¢ Prace remontowe przy wymianie starych instalacji

¢ Naprawa skorodowanych potgczen w starszych budynkach
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¢ Demontaz elementéw w warsztatach mechanicznych

Sposéb uzytkowania

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ rozmiar gwintu do usuniecia (1/2" lub 3/4"). Ekstraktor wprowadza sie do uszkodzonego
gwintu odpowiednig strong. Szesciokatny pret mocuje sie w kluczu nasadowym lub ptaskim o odpowiednim rozwarciu szczek.

Technika wykrecania
Narzedzie obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W przypadku opornych gwintéw mozna wykorzystac pret

pomocniczy, wprowadzajac go przez centralny otwér 7 mm. Pret petni funkcje dzwigni, zwiekszajac mozliwos¢ generowania

wiekszego momentu obrotowego.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ narzedzie z zanieczyszczen i pozostatosci uszczelki lub rdzy. Czernione wykonczenie warto

okresowo zabezpieczad cienka warstwa oleju, szczegélnie przy przechowywaniu w wilgotnym otoczeniu. Nalezy unika¢ uderzania
mtotkiem bezposrednio w korpus ekstraktora.

Kompatybilnos$¢ z systemami rurowych

Ekstraktor obstuguje dwa najpopularniejsze rozmiary gwintéw rurowych stosowanych w instalacjach hydraulicznych. Gwint
1/2" (Srednica nominalna 15 mm) wystepuje w instalacjach domowych, podfaczeniach baterii i armatury sanitarnej. Gwint 3/4"
(Srednica nominalna 20 mm) jest standardem w rozdzielaczach, zaworach grzewczych i gtéwnych ciggach instalacyjnych.

Przed uzyciem warto sprawdzi¢, czy uszkodzony element faktycznie ma gwint calowy, a nie metryczny. Réznica polega na
kacie nachylenia zwojéw i sposobie oznaczania - gwinty calowe oznacza sie w calach (np. 1/2"), metryczne w milimetrach (np.
M12).
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