Dane aktualne na dzien: 06-07-2026 04:02

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zacisk-spawalniczy-kleszczowy-zkb-35-74420-vorel-p-4809.html

Zacisk spawalniczy kleszczowy zkb-35 74420
¢ VOREL

Cena brutto 26,77 zt

Cena netto 21,76 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 74420

Kod producenta 74420

Kod EAN 5906083744204
Producent Vorel

Jednostka SZT

Opis produktu

Zacisk spawalniczy kleszczowy ZKB-35 74420 VOREL

Zacisk spawalniczy kleszczowy to element obwodu spawalniczego stuzacy do zamykania obwodu elektrycznego poprzez
potaczenie przewodu z materiatem spawanym. Model ZKB-35 wyposazony w mechanizm kleszczowy zapewnia stabilne
mocowanie przewodu spawalniczego o przekroju 35 mm?2.

|Prad spawania 160 A

|Przekréj przewodu 35 mm?2

JRozwartos$¢ szczek do 50 mm

IModel 74420

Charakterystyka zacisku spawalniczego

Mechanizm kleszczowy

System mocowania zapewnia stabilny kontakt elektryczny z materiatem spawanym. Szczeki kleszczowe umozliwiajg szybkie
mocowanie i odmocowanie bez koniecznosci uzywania dodatkowych narzedzi, co przyspiesza zmiane pozycji roboczych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zacisk-spawalniczy-kleszczowy-zkb-35-74420-vorel-p-4809.html

Prad spawania 160 A

Parametr okresla maksymalny ciagty prad roboczy, jaki moze przeptywac przez zacisk bez ryzyka przegrzania. Wartos¢ 160 A
pozwala na spawanie blach o grubosci do 6-8 mm w zaleznosci od metody spawania.

Przekréj przewodu 35 mm?

Srednica otworu na przewéd spawalniczy dostosowana do przewodéw o przekroju 35 mm2. Wiekszy przekréj przewodu oznacza
nizszy opor elektryczny i mniejsze straty energii podczas spawania, co przektada sie na stabilnos¢ tuku spawalniczego.

Rozwartos¢ do 50 mm

Maksymalne rozwarcie szczek zacisku umozliwia mocowanie do elementéw o grubosci do 50 mm. Parametr istotny przy pracy z
profilami, rurami lub grubszymi blachami, gdzie zacisk musi obja¢ wiekszg powierzchnie materiatu.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL
Model 74420

Typ zacisku Kleszczowy
Maksymalny prad spawania 160 A
Przekréj przewodu 35 mm?
Rozwartos$¢ szczek do 50 mm

Zastosowanie zacisku spawalniczego

e Spawanie metoda MMA (elektroda otulona) jako potaczenie masy

e Spawanie metodg MIG/MAG jako uziemienie obrabianego materiatu
e Spawanie metodg TIG w roli potgczenia masowego

e Mocowanie przewodu uziemiajgcego do stotu spawalniczego

e tgczenie obwodu elektrycznego z elementami o réznych ksztattach
¢ Prace montazowe wymagajgce czestej zmiany pozycji zacisku

e Spawanie konstrukcji stalowych, profili i rur

¢ Naprawy spawalnicze elementéw maszyn i urzadzen

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobor przewodu spawalniczego

Zacisk przeznaczony do przewoddéw o przekroju 35 mm?2. Przy spawaniu prgdem 160 A i dtugosci przewodu do 10 metréw przekréj 35
mm? zapewnia odpowiednie przewodnictwo. Przy dtuzszych przewodach (powyzej 10 m) zaleca sie zastosowanie wiekszego
przekroju, aby zminimalizowa¢ spadki napiecia.

Utrzymanie kontaktu elektrycznego

Regularnie sprawdzac stan szczek zacisku pod katem zuzycia i nagaru. Zanieczyszczone lub uszkodzone szczeki powodujg wzrost
oporu przejscia, co prowadzi do przegrzewania zacisku i niestabilnosci tuku. Powierzchnie styku czysci¢ szczotka druciang, usuwajac
tlenki i zgorzeliny.

Mocowanie do materiatu

Zacisk mocowac do czystej, niepomalowanej powierzchni metalu. Warstwa farby, rdzy lub tlenkéw zwieksza opdr elektryczny i moze
powodowac problemy z zazeganiem tuku. W przypadku elementéw ocynkowanych lub malowanych, powierzchnie pod zaciskiem
nalezy oczysci¢ do czystego metalu.
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