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Opis produktu

|Prad spawania 315 A
JRozwartos$¢ szczek do 60 mm
|Przekréj przewodu 70 mm?

IModel 74421

Charakterystyka zacisku spawalniczego

Zacisk spawalniczy kleszczowy zkb-70 74421

VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Jednostka

29,68 zt

24,13 zt
Dostepny od reki
natychmiast
74421

74421
5906083744211
Vorel

SZT

Zacisk spawalniczy kleszczowy ZKB-70 74421 VOREL

Zacisk spawalniczy kleszczowy typu krokodyl do mocowania przewodu masowego lub elektrody w spawarkach. Przeznaczony
do obwoddéw spawalniczych o natezeniu do 315 A, z rozwartoscg szczek do 60 mm.

Parametry elektryczne 315 A

Maksymalny prad spawania 315 A okresla dopuszczalne obcigzenie zacisku w obwodzie spawalniczym. Wartos¢ ta wskazuje, ze

zacisk obstuguje spawarki transformatorowe i inwertorowe o mocy do okoto 7-8 kW. Przekroczenie tego parametru moze prowadzic¢

do przegrzania stykéw i uszkodzenia zacisku.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zacisk-spawalniczy-kleszczowy-zkb-70-74421-vorel-p-4835.html

Rozwartos¢ szczek do 60 mm
Maksymalne rozwarcie szczek 60 mm decyduje o grubosci elementéw, ktére mozna bezposrednio zacisng¢. Parametr ten umozliwia

mocowanie do blach, profili stalowych, rur czy elementéw konstrukcyjnych o przekroju do 60 mm. Szersze elementy wymagaja
uzycia przewodu posredniego.

Przekréj przewodu 70 mm?
Zacisk przystosowany do przewodéw spawalniczych o przekroju do 70 mmz?. Wiekszy przekréj przewodu zmniejsza opory elektryczne

i straty energii, co przektada sie na stabilnos¢ tuku spawalniczego. Standardowe przewody spawalnicze majg przekréj 25-50 mm?,
wiec zacisk zapewnia rezerwe kompatybilnosci.

Konstrukcja kleszczowa
Mechanizm kleszczowy (typu krokodyl) opiera sie na sprezynie dociskowej, ktéra zapewnia staty nacisk stykéw na element roboczy.

Konstrukcja ta umozliwia szybkie mocowanie i demontaz bez uzycia narzedzi, co skraca czas przygotowania stanowiska
spawalniczego.

Specyfikacja techniczna

Model ZKB-70 74421

Producent VOREL

Maksymalny prad spawania 315 A

Rozwartos¢ szczek do 60 mm

Maksymalny przekréj przewodu 70 mm?

Typ zacisku kleszczowy (krokodyl)
Zastosowanie spawarki MMA, MIG/MAG, TIG

Zastosowanie zacisku spawalniczego

e Mocowanie przewodu masowego w spawarkach transformatorowych i inwertorowych
¢ Podtgczenie kabla spawalniczego do elementéw konstrukcji stalowych

e Spawanie metodg MMA (elektroda otulona) przy natezeniu do 315 A

e Spawanie metodg MIG/MAG w obwodzie masy

e Spawanie metoda TIG jako zacisk przewodu uziemiajacego

e Prace spawalnicze w warsztacie $lusarskim i montazowym

* Spawanie konstrukcji stalowych, bram, ogrodzen
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e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn budowlanych

Uzytkowanie i konserwacja

Mocowanie zacisku

Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie, ze powierzchnia elementu roboczego jest oczyszczona z rdzy, farby i
zanieczyszczen. Zacisk powinien by¢ mocowany bezposrednio do metalu bazowego, w odlegtosci nie wiekszej niz 1-2 metry od
miejsca spawania, aby zminimalizowac¢ opory elektryczne w obwodzie.

Sprawdzanie stykow

Regularnie kontrolowa¢ stan stykéw miedzianych w szczekach zacisku. Utlenione lub przypalone styki nalezy oczysci¢ papierem
sciernym lub szczotka druciang. Zuzyte styki zmniejszajg przewodnos¢ elektryczng i moga powodowac niestabilnos¢ tuku
spawalniczego.

Przechowywanie

Zacisk spawalniczy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia i oparami chemicznymi. Po zakoficzeniu pracy
sprawdzi¢ stan izolacji przewodu i mechanizmu sprezynowego. Uszkodzona izolacja przewodu spawalniczego stwarza zagrozenie
porazenia pragdem.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska spawalniczego warto rozwazy¢: przewody spawalnicze o przekroju 35-50 mm?2 z
koncéwkami, uchwyty elektrod do spawania MMA, maski spawalnicze z automatycznym przyciemnieniem oraz rekawice
spawalnicze skérzane. Zacisk masowy stanowi podstawowy element obwodu spawalniczego i powinien by¢ dobrany do mocy
spawarki.
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