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ZACISKACZ PUNKTOWY YT-18977 YATO

m Cena brutto 57,71 zt

Cena netto 46,92 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-18977

Kod producenta YT-18977

Kod EAN 5906083038761

Producent YATO

Opis produktu
Zaciskacz punktowy YT-18977 YATO

Zaciskacz punktowy do taczenia elementéw blaszanych metoda zaciskania na zimno. Narzedzie blacharskie przeznaczone do
lorofesjonalnych zastosowah w dekarstwie, obrébce blachy oraz montazu instalacji.

IMateriat stempla Stal CrV kuta
|Dtugos¢ catkowita 230 mm
|Rekojesci Dwukomponentowe

\Waga 0,444 kg

Charakterystyka zaciskacza punktowego

Stal CrV kuta w stemplu
Stempel wykonany ze stali chromowo-wanadowej (CrV) w technologii kucia zapewnia zwiekszong twardos$¢ oraz odpornosé na

odksztatcenia podczas wielokrotnego zaciskania. Materiat ten charakteryzuje sie dtuga zywotnoscia roboczg nawet przy intensywnej
pracy z blacha stalowa.

Dtugosc¢ robocza 230 mm

Dtugos¢ catkowita 230 mm umozliwia uzyskanie odpowiedniej dZwigni przy zaciskaniu, co przekfada sie na mniejszy wysitek podczas
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pracy. Kompaktowe wymiary utatwiajg prace w trudno dostepnych miejscach, typowych dla montazu rynien i obrébki blachy.

Naktadki dwukomponentowe

Rekojesci wyposazone w naktadki z tworzywa dwukomponentowego tacza twarda strukture nosna z miekka warstwa zewnetrzna.
Konstrukcja ta zapewnia pewny chwyt, redukuje zmeczenie dtoni podczas dtuzszej pracy oraz minimalizuje ryzyko poslizgu.

Metoda taczenia na zimno

Zaciskacz punktowy tworzy trwate potgczenia blaszane bez koniecznosci spawania, lutowania czy uzycia materiatéw dodatkowych.
Proces zaciskania zachodzi w temperaturze otoczenia, co eliminuje ryzyko deformacji termicznej oraz zmian struktury materiatu.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy YT-18977

Producent YATO

Kod EAN 5906083038761

Materiat stempla Stal CrV kuta

Dtugos¢ catkowita 230 mm

Typ rekojesci Naktadki dwukomponentowe
Waga 0,444 kg

Przeznaczenie Blacha, prace blacharskie

Zastosowanie zaciskacza punktowego

e L3aczenie dekli rynnowych w systemach odwodnienia dachowego

e Montaz elementéw rynien, kolektoréw i rur spustowych

e t3czenie elementéw obrébek blacharskich na dachach

e Zaciskanie potagczen w instalacjach wentylacyjnych z blachy

¢ Montaz kanatéw wentylacyjnych prostokatnych i okragtych

e t3czenie elementéw obudéw z blachy w budownictwie przemystowym
e Prace blacharskie w warsztatach samochodowych i przemystowych

e Tworzenie trwatych potaczen blaszanych bez spawania

Zasada dziatania zaciskania punktowego
Zaciskacz punktowy dziata poprzez lokalne odksztatcenie plastyczne dwdéch lub wiecej warstw blachy. Stempel wnika w materiat,

tworzac wypuktosc i jednoczesnie zagtebienie, ktére mechanicznie tgczy elementy. Potgczenie powstaje bez naruszenia ciggtosci
materiatu, co zapewnia szczelnos$¢ i trwatos¢ ztacza. Metoda ta jest szczegdlnie efektywna przy blachach o grubosci do 1,5 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan stempla oraz czystos¢ szczek zaciskacza. Elementy do tgczenia powinny by¢
odpowiednio dopasowane i ustabilizowane przed zaciskiem. Podczas zaciskania nalezy przyktada¢ site rbwnomiernie, unikajac
skrecania narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie stempla z ewentualnych zanieczyszczen oraz zabezpieczenie czesci metalowych
przed korozjg. Przeguby ruchome nalezy okresowo smarowa¢, aby zapewni¢ ptynnos¢ dziatania. Narzedzie nalezy
przechowywad w suchym miejscu, z dala od wilgoci i czynnikéw korozyjnych.

Zalecenia dotyczace materiatu

Zaciskacz punktowy YT-18977 przeznaczony jest do pracy z blachami stalowymi, ocynkowanymi oraz aluminiowymi o grubosci do
1,5 mm. Przy taczeniu blach o réznej grubosci nalezy umiesci¢ cienszg warstwe od strony stempla. Nie zaleca sie stosowania
narzedzia do materiatéw hartowanych lub blach o grubosci przekraczajgcej parametry producenta, poniewaz moze to prowadzi¢ do
uszkodzenia stempla.
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