Dane aktualne na dzien: 15-02-2026 08:55

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zaciskarka-szczypce-210mm-samonastawne-do-konektorow-tulejek-4-16-mm-

yt-23054-yato-p-47365.html

ZACISKARKA SZCZYPCE 210mm
ﬁ SAMONASTAWNE DO KONEKTOROW TULEJEK
4-16 mm? YT-23054 Yato

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

mm?2

Iniedocisniecia tulejki.
Zakres przekrojow 4-16 mm?
IDtugos¢ 210 mm

Mechanizm Samonastawny

Model YT-23054

Charakterystyka zacisku samonastawnego

58,20 zt

47,32 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-23054
YT-23054
5906083095481
YATO

Zaciskarka szczypce samonastawne Yato YT-23054 do konektorow i tulejek 4-16

INarzedzie do precyzyjnego zaciskania tulejek kablowych i konektoréw w instalacjach elektrycznych. Mechanizm
samonastawny automatycznie dopasowuje site docisku do przekroju przewodu, eliminujgc ryzyko uszkodzenia zyty lub

Mechanizm samonastawny z zapadka

oferta wa?na 3 dni
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System automatycznie dostosowuje geometrie matrycy do Srednicy tulejki w zakresie 4-16 mm?2. Zapadka zatrzymuje szczypce w
pozycji zacisnietej, co zapewnia rownomierne roztozenie sity na catym obwodzie tulejki i uniemozliwia przedwczesne rozwarcie
narzedzia przed zakonhczeniem procesu.

Regulacja sity docisku
Mechanizm zapadkowy wyposazono w regulacje sity, co pozwala dostosowa¢ parametry zacisku do typu materiatu przewodu.

Mniejsza sita dla przewodéw miedzanych wielodrutowych, wieksza dla aluminiowych lub sztywnych jednodrutowych, co minimalizuje
ryzyko odksztatcenia zyty.

Matryca ze stali 40Cr
Elementy zaciskowe wykonano ze stali chromowej 40Cr o twardosci 50-55 HRC. Materiat ten charakteryzuje sie wysoka odpornoscia

na scieranie przy jednoczesnym zachowaniu sprezystosci, co zapobiega pekaniu matrycy przy wielokrotnym uzytkowaniu pod duzym
obcigzeniem.

Ergonomiczne rekojesci PP/TPR

Dwukomponentowa konstrukcja taczy twardy polipropylen (PP) jako rdzeh z miekkim elastomerem termoplastycznym (TPR) w strefie
chwytu. Rozwigzanie to zapewnia antyposlizgowe wiasciwosci i redukuje zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego zaciskania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-23054

Marka Yato

Zakres przekrojow 4-16 mm?

Dtugos¢ catkowita 210 mm

Materiat korpusu Stal weglowa #45

Materiat matryc zaciskowych Stal chromowa 40Cr

Materiat rekojesci PP/TPR (polipropylen/elastomer termoplastyczny)
Typ mechanizmu Samonastawny z zapadka

Regulacja sity docisku Tak

Obrébka powierzchni Czerniona (ochrona antykorozyjna)

Zastosowanie zacisku do tulejek kablowych

oferta wa?na 3 dni



e Zaciskanie tulejek kablowych w instalacjach domowych 230V/400V

¢ Montaz konektoréw w rozdzielnicach elektrycznych i tablicach sterowniczych
¢ Przygotowanie przewoddédw w instalacjach fotowoltaicznych (DC)

e taczenie przewoddédw w instalacjach samochodowych 12V/24V

e Prace serwisowe przy silnikach elektrycznych i transformatorach

¢ Montaz okablowania w maszynach przemystowych

e Przygotowanie wigzek przewoddéw w automatyce budynkowej

¢ Naprawy sprzetu elektronicznego wymagajgcego trwatych potaczen

Dobor przekroju tulejki do przewodu
Przekréj tulejki w mm? musi odpowiadac sumie przekrojéw wszystkich zyt wprowadzanych do tulejki. Przyktad: dwa przewody 2,5

mm? wymagaja tulejki 5 mm?2 lub wiekszej. Zbyt luZna tulejka nie zapewni wtasciwego kontaktu elektrycznego, zbyt ciasna moze
uszkodzi¢ izolacje zyt podczas zaciskania.

Uzytkowanie i konserwacja zacisku

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch mechanizmu zapadkowego i wyregulowac site docisku zgodnie z
przekrojem przewodéw. Tulejke wprowadza sie do matrycy do oporu, nastepnie $ciska rekojesci do momentu zadziatania
zapadki. Po ustyszeniu klikniecia mozna zwolni¢ uchwyt - narzedzie samo dokonczy zacisk. Rozwarcie nastepuje po
ponownym docisnieciu rekojesci.

Po kazdym dniu pracy matryce nalezy oczysci¢ z resztek miedzi lub aluminium sprezonym powietrzem. Czerniona
powierzchnia nie wymaga smarowania, ale zaleca sie okresowe sprawdzanie stanu powtoki antykorozyjnej. W przypadku
intensywnego uzytkowania warto co 6 miesiecy natozy¢ cienkg warstwe oleju maszynowego na ruchome elementy
mechanizmu zapadkowego.

Weryfikacja jakosci zacisku

Po zaciskaniu tulejka powinna mie¢ réwnomiernie $cisniety obwdd bez widocznych peknieé. Sprawdzenie mechaniczne polega na
prébie wyciggniecia przewodu z tulejki - przy prawidtowym zaciskaniu nie powinno to by¢ mozliwe bez zniszczenia potaczenia. W
instalacjach odpowiedzialnych zaleca sie pomiar rezystancji przejscia, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci dla nienacisnietego
przewodu o tym samym przekroju.

Produkty uzupetniajgce do pracy z tulejkami

Do kompleksowej pracy z tulejkami kablowymi przydatne sa: $ciggacz izolacji do przewodéw 0,5-6 mm?, tulejki kablowe
miedziane cynowane w zakresie 4-16 mm?, multimetr do weryfikacji ciggtosci potgczenia oraz koszulki termokurczliwe do

izolacji miejsc zaciskania w narazonych na wilgo¢ instalacjach.
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