Dane aktualne na dzien: 04-07-2026 23:27

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zaciskarka-szczypce-220mm-do-zaciskania-konektorow-tulejek-6-10-16-mm-
yt-23001-yato-p-47364.html

ZACISKARKA SZCZYPCE 220mm DO
m ZACISKANIA KONEKTOROW TULEJEK 6-10-16
mm? YT-23001 Yato

Cena brutto 30,18 zt

Cena netto 24,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-23001

Kod producenta YT-23001

Kod EAN 5906083095474
Producent YATO

Opis produktu
Zaciskarka do konektoréw tulejkowych YATO YT-23001

Szczypce zaciskowe 220 mm z mechanizmem zapadkowym, przeznaczone do montazu konektoréw tulejkowych o przekrojach
6, 10 i 16 mm?2. Narzedzie wykonane ze stali weglowej #45 z matrycami zaciskowymi 40Cr zapewnia precyzyjne i powtarzalne
potaczenia przewoddédw w instalacjach elektrycznych.

|Dtugosc narzedzia 220 mm

Zakres zaciskania 6, 10, 16 mm?2

Mechanizm Zapadkowy z regulacja

Model YT-23001

Charakterystyka techniczna zaciskarki

Mechanizm zapadkowy z regulacja sity

System zapadkowy wymusza petny cykl zaciskania, co eliminuje ryzyko niedoci$niecia konektora. Regulacja sity docisku umozliwia
dostosowanie parametréw zaciskania do réznych typdéw tulejek i przekrojéw przewoddéw, zapewniajac stabilne potgczenie
elektryczne.
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Trzy rozmiary matryc zaciskowych
Narzedzie obstuguje trzy standardowe przekroje konektoréw tulejkowych: 6 mm?2 (AWG 10), 10 mm?2 (AWG 8) i 16 mm? (AWG 6).

Kazda matryca wykonana ze stali 40Cr tworzy charakterystyczny ksztatt szesnastokatny, zgodny z normami potaczen
konektorowych.

Konstrukcja ze stali weglowej #45

Korpus wykonany ze stali weglowej #45 (zawarto$¢ wegla 0,42-0,50%) charakteryzuje sie odpornoscig na deformacje przy
wielokrotnym zaciskaniu. Czerniona powierzchnia zapewnia podstawowga ochrone antykorozyjng w warunkach warsztatowych.

Rekojesci z polipropylenu

Dwukomponentowe rekojesci z polipropylenu (PP) zapewniajg izolacje elektryczna oraz ergonomiczny chwyt podczas pracy. Dtugosé
220 mm umozliwia wygenerowanie odpowiedniej sity docisku bez nadmiernego wysitku.

Specyfikacja techniczna

Model YT-23001

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 220 mm

Przekroje konektoréw 6 mm?2, 10 mm?, 16 mm?

Materiat korpusu Stal weglowa #45

Materiat matryc zaciskowych Stal 40Cr

Materiat rekojesci Polipropylen (PP)

Typ mechanizmu Zapadkowy z regulacja sity docisku
Wykonczenie powierzchni Czernione (ochrona antykorozyjna)

Zastosowanie w instalacjach elektrycznych

¢ Montaz instalacji elektrycznych w budownictwie mieszkaniowym i przemystowym
e taczenie przewoddéw w rozdzielnicach i szafach sterowniczych

¢ Instalacje elektryczne w pojazdach mechanicznych i maszynach roboczych

e Prace serwisowe w ukfadach zasilania i sterowania

¢ Montaz systemow fotowoltaicznych (potgczenia DC)

 Instalacje oSwietleniowe i gniazd wtykowych

¢ Naprawy i modernizacje instalacji elektrycznych

e Prace warsztatowe w elektronice i elektrotechnice
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ konektora
Przed zaciskaniem nalezy zweryfikowac przekréj przewodu za pomoca miernika lub oznaczen na izolacji. Konektory tulejkowe

posiadajg oznaczenie przekroju (np. 6.0, 10.0, 16.0) oraz kod kolorystyczny: czerwony (6 mm?2), niebieski (10 mm?2), z6tty (16 mm?2).
Przekréj konektora musi odpowiadac przekrojowi przewodu dla zapewnienia prawidtowego potaczenia elektrycznego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynno$¢ mechanizmu zapadkowego oraz stan matryc zaciskowych. Podczas
pracy konieczne jest prawidtowe umieszczenie konektora w odpowiedniej matrycy - nieprawidtowy dobér przekroju moze
skutkowa¢ uszkodzeniem tulejki lub narzedzia.

Po zaciskaniu zaleca sie kontrole potgczenia poprzez delikatne pociggniecie przewodu - prawidtowo zaciskany konektor nie
powinien sie zsuwac. W przypadku pracy z przewodami wielodrutowymi konieczne jest uprzednie utozenie wszystkich zyt
wewnatrz tulejki.

Konserwacja zaciskarki obejmuje regularne czyszczenie matryc z pozostatosci miedzi oraz okresowe smarowanie mechanizmu
zapadkowego. Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, unikajac kontaktu z wilgocia, ktéra moze przyspieszyc
korozje pomimo czernienia powierzchni.

Mechanizm zapadkowy - zasada dziatania
Mechanizm zapadkowy blokuje szczypce w pozycji otwartej po wtozeniu konektora i wymusza petny cykl zaciskania. System ten

zapobiega przedwczesnemu otwarciu narzedzia i zapewnia jednolitg site docisku niezaleznie od sity operatora. Regulacja sity docisku
realizowana jest poprzez $rube nastawcza, umozliwiajgcg dostosowanie parametréw do twardosci materiatu tulejki.

Produkty powigzane

Do pracy z zaciskarka zaleca sie stosowanie konektoréw tulejkowych zgodnych z normg DIN 46228. W przypadku pracy z
przewodami o innych przekrojach warto rozwazy¢ zaciskarki obstugujace zakres 0,5-6 mm? lub 25-50 mm?. Do kontroli jakosci
potaczen przydatny jest miernik rezystancji przejscia oraz narzedzia do usuwania izolacji z requlowang gtebokoscia ciecia.
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