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Zdzierak - tarnik cylindryczny do drewna
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica robocza 15 mm
Typ chwytu HEX (sze$ciokatny)
Maks. predkos¢ obrotowa 10 000 obr/min

Materiat obrabiany Drewno

Charakterystyka techniczna

15mm HEX G37518 GEKO

5,15 zt

4,19 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37518

G37518
5901477181887

Narzedzia GEKO

Zdzierak tarnikowy cylindryczny do drewna 15mm HEX G37518 GEKO

Narzedzie obrotowe przeznaczone do mechanicznego usuwania powtok, czyszczenia i obrébki powierzchni drewnianych.
Cylindryczny ksztatt z chwytem szesciokgtnym (HEX) zapewnia stabilne mocowanie w wiertarkach i wkretarkach.

Chwyt HEX (szesciokatny)

Trzon o przekroju szesciokatnym eliminuje poslizg podczas pracy, co jest istotne przy obrébce wymagajacej stabilnego mocowania.
Kompatybilny z uchwytami szybkomocujgcymi w wiertarkach oraz adapterami do wkretarek.
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Srednica robocza 15 mm

Rozmiar uniwersalny dla prac wymagajacych kontrolowanego zdzierania na $rednich powierzchniach. Umozliwia prace zaréwno na
ptaszczyznach, jak i w zagtebieniach o odpowiedniej szerokosci.

Ograniczenie predkosci obrotowej

Maksymalna predkos¢ 10 000 obr/min wynika z konstrukcji narzedzia i wtasciwosci obrabianego materiatu. Przekroczenie tego
parametru moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia lub uszkodzenia powierzchni drewna.

Konstrukcja cylindryczna

Ksztatt walcowy zapewnia réwnomierne zdzieranie materiatu na catej szerokosci roboczej. Umozliwia tworzenie rowkodw,
modelowanie krawedzi oraz usuwanie powtok z trudno dostepnych miejsc.

Specyfikacja techniczna

Model G37518

Producent GEKO

Typ narzedzia Zdzierak tarnikowy cylindryczny
Srednica robocza 15 mm

Typ chwytu HEX (szesciokatny)

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 10 000 obr/min

Materiat przeznaczenia Drewno

Zastosowanie

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farby z powierzchni drewnianych

e Czyszczenie drewna z warstw utlenionych lub zanieczyszczonych

¢ Przygotowanie powierzchni przed ponownym lakierowaniem lub malowaniem
¢ Modelowanie i rzezbienie w drewnie miekkim i Srednio twardym

e Tworzenie rowkdéw dekoracyjnych oraz tekstur powierzchniowych

¢ Obrébka krawedzi elementéw drewnianych

¢ Usuwanie nieréwnosci i zadzioréw po cieciu lub pitowaniu

¢ Renowacja mebli i elementéw stolarskich

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowej

Dla drewna miekkiego zaleca sie predkosci 6000-8000 obr/min, dla twardszych gatunkéw mozna zwiekszy¢ do maksymalnych 10
000 obr/min. Zbyt niska predko$¢ moze powodowac zatykanie narzedzia, zbyt wysoka - przypalanie drewna.

Mocowanie narzedzia

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy chwyt HEX jest w petni osadzony w uchwycie narzedzia napedzajacego. Luz w
mocowaniu moze prowadzi¢ do wibracji i nieréwnomiernej obrébki.

Kierunek prowadzenia

Podczas pracy zaleca sie prowadzenie narzedzia zgodnie z kierunkiem witékien drewna. Ruch w poprzek wtékien moze powodowac

nadmierne roztupywanie materiatu.

Czyszczenie po uzyciu

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ zanieczyszczenia z powierzchni roboczej za pomocga szczotki drucianej lub sprezonego

powietrza. Pozostawione resztki zywicy lub farby moga utrudnia¢ kolejne uzycie.
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