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G38220

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Liczba elementéw 170 szt.
Materiat Stal HSS
Zakres $rednic 1,0-10,0 mm

Model G38220

Charakterystyka zestawu

Zestaw 170 wiertet HSS do metalu GEKO G38220

Zestaw 170szt.wiertet HSS do metalu GEKO

122,60 zt

99,67 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G38220

G38220

5901477110467

Narzedzia GEKO

Kompletny zestaw wiertet wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia w metalach zelaznych i
niezelaznych. Zawiera 170 sztuk w 19 najpopularniejszych $rednicach od 1,0 mm do 10,0 mm.

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop odporny na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Zachowuje twardos¢ przy

temperaturach do 600°C, co pozwala na wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi tnacych.
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Szeroki zakres srednic

19 réznych rozmiaréw od 1,0 mm do 10,0 mm pokrywa typowe potrzeby warsztatowe. Mniejsze srednice (1,0-3,0 mm) stosuje sie do
prac precyzyjnych i wiercenia otworéw montazowych, wieksze (8,0-10,0 mm) do mocowan i potagczen mechanicznych.

Duza liczba sztuk w zestawie

170 elementdéw zapewnia zapas wiertet w najpopularniejszych rozmiarach. Wiertta o Srednicach 1,0-8,0 mm dostepne po 10 sztuk
kazda, wieksze srednice 8,5-10,0 mm po 5 sztuk. Taka konfiguracja uwzglednia czestotliwo$¢ zuzycia poszczegélnych rozmiardw.

Uniwersalne zastosowanie

Wiertta HSS nadaja sie do obrébki stali konstrukcyjnych, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz tworzyw sztucznych. Nie sg przeznaczone
do wiercenia stali hartowanych (powyzej 55 HRC) ani betonu - do tych materiatéw wymagane sg wiertta specjalistyczne.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G38220

Liczba elementéw 170 sztuk

Materiat Stal szybkotngca HSS

Srednice wiertet 1,0/15/20/25/3,0/35/40/45/50/55/6,0/6,5/
70/75/8,0/85/9,0/9,5/10,0mm

llos¢ wiertet 1,0-8,0 mm 10 sztuk kazdej srednicy

llos¢ wiertet 8,5-10,0 mm 5 sztuk kazdej Srednicy

Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby i wkrety w blachach

e Obrébka profili aluminiowych i elementéw z tworzyw sztucznych

¢ Wiercenie w miekkich metalach niezelaznych (miedz, mosiadz, braz)
e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztatach mechanicznych

e Wiercenie precyzyjnych otworéw w elektronice i modelarstwie

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i kotki rozprezne

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowych
Dla stali konstrukcyjnej i Srednicy 5 mm stosuj okoto 1500-2000 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. Mniejsze $rednice

wymagaja wyzszych predkosci, wieksze - nizszych. Nadmierna predkos¢ powoduje przegrzanie i stepienie krawedzi, zbyt niska -

zacieranie sie wiertta.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu stali stosuj chtodziwo lub olej maszynowy - przedtuza to zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu. Aluminium
mozna wierci¢ na sucho lub z uzyciem spirytusu, miedz i mosiadz nie wymagaja chtodzenia.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu lub w organizer ze z przegrédkami, oddzielnie wedtug srednic. Unikaj
kontaktu z wilgocia - stal HSS moze korodowac. Po kazdym uzyciu warto przetrze¢ wiertto suchg szmatka i usung¢ wiory.

Ostrzenie

Stepione wiertta HSS mozna naostrzy¢ na szlifierce stotowej z tarcza korundowg. Zachowaj kat natarcia okoto 118° dla stali lub 90°
dla tworzyw sztucznych. Nieprawidtowy kat ostrzenia powoduje szybsze zuzycie i gorsze wiercenie.
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