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Zestaw 170szt.wiertet HSS do metalu
tytan.m. box GEKO G38219

Cena brutto 130,59 zt

Cena netto 106,17 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38219

Kod producenta G38219

Kod EAN 5901477117909
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw wiertet HSS do metalu z powtokga tytanowg - 170 elementéw GEKO G38219

IKompletny zestaw wiertet spiralnych HSS z powtoka tytanowa do wiercenia metali, obejmujacy 19 najpopularniejszych srednic
w zakresie od 1,0 mm do 10,0 mm. Zestaw zawiera 170 wiertet w praktycznym pudetku organizerze.

Materiat HSS z powtokg tytanowa
Zakres $rednic 1,0 - 10,0 mm
JLiczba wiertet 170 szt.

|Pakowanie Organizer box

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Stal HSS (High Speed Steel) to materiat przeznaczony do obrébki metali, charakteryzujacy sie odpornoscig na temperatury do 600°C
powstajgce podczas wiercenia. Umozliwia prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz wiertta standardowe.

Powtoka tytanowa
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Powtoka z tlenku tytanu (TiN) zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta, redukuje tarcie podczas pracy i wydtuza zywotno$¢ narzedzia o
30-50% w poréwnaniu do wiertet bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje.

Szeroki zakres srednic

19 réznych srednic od 1,0 mm do 10,0 mm pokrywa wiekszos¢ zastosowan warsztatowych i montazowych. Stopniowanie co 0,5 mm
umozliwia precyzyjne dopasowanie do $rednicy $ruby lub kotka.

Organizer box

Pudetko z przegrédkami utatwia przechowywanie i szybki dostep do wiertet o konkretnej Srednicy. Kazda przegrédka jest oznaczona
rozmiarem, co eliminuje koniecznos$¢ mierzenia wiertta przed uzyciem.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G38219

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z powtoka tytanowa

Liczba elementéw 170 szt.

Srednice wiertet (po 10 szt.) 1,0/15/20/25/3,0/35/4,0/45/50/55/6,0/6,5/
7,0/7,5/8,0 mm

Srednice wiertet (po 5 szt.) 8,5/9,0/9,5/10,0 mm

Minimalna $rednica 1,0 mm

Maksymalna $rednica 10,0 mm

Typ opakowania Organizer box z przegrédkami

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach niestopowych i niskostopowych
e Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

* Przygotowanie otworéw pod gwintowanie

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych

* Naprawa i konserwacja maszyn i urzadzen

e Zastosowania warsztatowe w metalurgii

¢ Wiercenie w blachach o grubosci do 10 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej
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Dla wiertet o $rednicy 1-3 mm stosuj predkosci 2000-3000 obr/min w stali, dla $rednic 4-7 mm: 1000-1500 obr/min, dla Srednic 8-10
mm: 500-800 obr/min. W aluminium predkosci moga by¢ 2-3 razy wyzsze. Zbyt niska predkos¢ powoduje zacieranie sie wiertta, zbyt
wysoka - przegrzanie i utrate twardosci.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia w stali stosuj emulsje chtodzaco-smarujaca lub olej maszynowy. Wiertta o Srednicy ponizej 3 mm s szczegdlnie
wrazliwe na przegrzanie. Chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Przechowywanie

Wiertta przechowuj w oryginalnym organizerze, w suchym miejscu. Unikaj kontaktu z wilgocia, ktéra moze powodowa¢ korozje. Po
zakonczeniu pracy oczys¢ wiertta z wiéréw i ewentualnie zabezpiecz cienka warstwa oleju.

Produkty powigzane

Do zestawu warto rozwazy¢: emulsje chtodzaco-smarujgcg do metali, osetki do ostrzenia wiertet HSS, centrniki do
precyzyjnego nawiercania, szczypce do wyjmowania ztamanych wiertet, organizer uzupetniajacy dla wiekszych srednic (10-13
mm).
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