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zestaw 3 sztuk pit do metalu Vorel 27333
VOREL

Cena brutto 35,68 zt

Cena netto 29,01 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 27333

Kod producenta 27333

Kod EAN 5906083072420

Producent Vorel

Opis produktu

Zestaw 3 pit do metalu Vorel 27333

Kompletny zestaw narzedzi do ciecia metalu, zawierajgcy pite ramowg 300 mm, pitke uniwersalng 150 mm oraz uchwyt
nozowy do brzeszczotu. Konstrukcja taczy wytrzymatosc¢ aluminium z ergonomia gumowych chwytéw, zapewniajgc precyzyjne
ciecie w réznych warunkach pracy.

Liczba narzedzi 3 sztuki

Gestos$¢ zebéw 24 TPI

IMateriat brzeszczotu Bimetal

Zastosowanie Metal

Charakterystyka zestawu pit do metalu

Trzy narzedzia w komplecie

Zestaw obejmuje pite ramowg 300 mm do prac standardowych, pitke uniwersalng 150 mm do cie¢ w trudno dostepnych miejscach

oraz uchwyt nozowy do pracy w ograniczonej przestrzeni. R6znorodnos¢ narzedzi pozwala dostosowac sposob pracy do specyfiki
zadania.
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Brzeszczoty bimetalowe 24 TPI
Parametr 24 TPI (zeby na cal) oznacza $rednig gestos¢ uzebienia, uniwersalng dla wiekszosci materiatdéw metalowych o grubosci 1-6

mm. Konstrukcja bimetalowa fgczy twardos¢ ostrza ze sprezystoscia podtoza, co zapobiega tamaniu brzeszczotu przy zginaniu i
zwieksza trwatosc.

Aluminiowe korpusy z gumowymi uchwytami

Odlewane aluminium zapewnia sztywnos$¢ konstrukcji przy niewielkiej wadze, co redukuje zmeczenie podczas diugotrwatej pracy.
Uchwyty pokryte TPR (termoplastyczny guma) zwiekszajg przyczepnosc i amortyzujg wibracje, poprawiajgc kontrole nad narzedziem.

Systemy mocowania brzeszczotow
Pita ramowa wykorzystuje sSrubowy mechanizm naciggu brzeszczotu, umozliwiajgcy precyzyjne napinanie i szybka wymiane. Pitka

uniwersalna wyposazona w mocowanie typu puk (kotkowe) pozwala na btyskawiczng zmiane brzeszczotu bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model Vorel 27333
Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki
Sktad zestawu Pita ramowa 300 mm, pitka uniwersalna 150 mm, uchwyt

nozowy 220 mm

Dtugosci brzeszczotéow 150 mm, 300 mm (2 szt.)
Gestos$¢ uzebienia 24 TPI (zeby na cal)
Materiat brzeszczotéw Bimetal

Materiat korpusoéw Aluminium odlewane
Materiat uchwytéw Aluminium z powtoka TPR
Typ mocowania (pita ramowa) Srubowy naciag brzeszczotu
Typ mocowania (pitka uniwersalna) System puk (kotkowy)
Zastosowanie Ciecie metalu

Producent Vorel

Zastosowanie zestawu pit Vorel 27333

e Ciecie profili stalowych, aluminiowych i miedzianych w warsztatach $lusarskich
¢ Obrébka rur metalowych o $rednicy do 50 mm podczas instalacji hydraulicznych
¢ Skracanie pretéw zbrojeniowych, katownikéw i ptaskownikéw na budowach
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¢ Precyzyjne ciecie blach o grubosci 1-6 mm w pracach blacharskich

e Przycinanie elementéw metalowych w pracach konserwatorskich i naprawczych
¢ Obrébka metali kolorowych w pracach modelarskich i prototypowych

e Ciecie konstrukcji spawanych podczas demontazu lub modyfikacji

e Prace montazowe wymagajace ciecia w ograniczonej przestrzeni (uchwyt nozowy)

Dobdr narzedzia do rodzaju pracy

Pita ramowa 300 mm

Podstawowe narzedzie do ciecia standardowych profili i rur. Ksztattownik stalowy z rurkg naciggu zapewnia stabilnos¢ ciecia nawet
przy wiekszych przekrojach materiatu. Ramie w ksztatcie litery C umozliwia ciecie elementéw oddalonych od krawedzi.

Pitka uniwersalna 150 mm

Kompaktowa konstrukcja przeznaczona do pracy w ograniczonej przestrzeni i przy materiatach o mniejszych przekrojach. Krétszy
brzeszczot utatwia precyzyjne ciecia i manewrowanie w trudno dostepnych miejscach, np. przy cieciu rur w zabudowie.

Uchwyt nozowy 220 mm
Narzedzie do ciecia w pozycji horyzontalnej, przypominajace uzycie noza. Sprawdza sie przy cieciu materiatéw potozonych blisko

powierzchni roboczej lub w sytuacjach, gdy brak miejsca na zastosowanie petnowymiarowej pity ramowej. Dtugos¢ 220 mm zapewnia
wystarczajgcy skok ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja pit do metalu

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe napiecie brzeszczotu - powinien by¢ naciggniety na tyle, aby nie
uginat sie podczas ciecia, ale nie nadmiernie, co mogtoby prowadzi¢ do jego pekniecia. W pitach ramowych naciag reguluje sie
sruba napinajaca, obracajac ja do momentu uzyskania odpowiedniego napiecia sprawdzanego przez lekkie uderzenie palcem
w brzeszczot (powinien wydawad metaliczny dZzwiek).

Podczas ciecia nalezy stosowac réwnomierny, umiarkowany nacisk i wykorzystywac petng dtugos¢ brzeszczotu. Zbyt duzy
nacisk skraca zywotnos¢ brzeszczotu i moze prowadzi¢ do jego ztamania, natomiast zbyt maty wydtuza czas pracy i powoduje
szybsze stepienie zebdw. Zalecana predkos¢ to okoto 40-60 ruchéw na minute dla stali konstrukcyjne;j.

Brzeszczoty bimetalowe wymagajg okresowego smarowania - szczegdlnie przy cieciu materiatéw o duzej twardosci. Mozna
stosowac olej maszynowy, smar grafitowy lub specjalne preparaty do ciecia metalu. Smarowanie redukuje tarcie, odprowadza
ciepto i wydtuza zywotnos¢ brzeszczotu nawet o 50%.

Po zakonhczeniu pracy nalezy poluzowaé nacigg brzeszczotu w pitach ramowych, co zapobiega trwatemu odksztatceniu
brzeszczotu i ramy. Narzedzia nalezy przechowywadé w suchym miejscu, okresowo czyszczac z pytu metalowego i
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zabezpieczajac aluminiowe elementy przed korozjg kontaktowa.

Wymiana brzeszczotéw

Brzeszczot wymienia sie, gdy zeby straca ostros¢ (ciecie wymaga nadmiernego nacisku), pojawig sie uszkodzenia mechaniczne lub
brzeszczot ulegnie ztamaniu. W pitach ramowych najpierw poluzowuje sie $srube naciggu, nastepnie wyjmuje stary brzeszczot i
montuje nowy, zwracajgc uwage na kierunek zebdéw (powinny by¢ skierowane od uchwytu). W systemie puk wystarczy wyciggnac¢
kotki, wymieni¢ brzeszczot i ponownie zabezpieczy¢ kotkami.

Produkty uzupetniajgce

Do zestawu warto rozwazy¢ zakup zapasowych brzeszczotéw bimetalowych 24 TPl o diugosciach 150 mm i 300 mm, oleju do
ciecia metalu oraz imadta warsztatowego lub uchwytu mocujgcego, ktére stabilizujg materiat podczas ciecia i zwiekszaja
precyzje pracy.
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