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Zestaw do honowania cylindrow 14 cz
YT-05800 Yato

Cena brutto 61,45 zt

Cena netto 49,96 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-05800

Kod producenta YT-05800

Kod EAN 5906083084133
Producent YATO

Opis produktu

Zestaw do honowania cylindréw 14 cz YT-05800 Yato

Zestaw narzedziowy do regeneracji i wygtadzania powierzchni cylindréw w silnikach spalinowych oraz uktadach
hydraulicznych. Przeznaczony do prac warsztatowych przy naprawach silnikéw motocyklowych, samochodowych oraz matych
jednostek napedowych.

Zakres srednic 20-89 mm

|Liczba elementéw 14 czesci

|Kompatybilnos¢ Uchwyty 3-szczekowe

IModel YT-05800

Charakterystyka zestawu do honowania

Zakres srednic 20-89 mm

Szeroki zakres obrébczy obejmuje cylindry hamulcowe, sprzegta hydrauliczne, mate silniki jednocylindrowe oraz cylindry
motocyklowe. Mozliwos¢ pracy z wiekszoscig typowych srednic wystepujacych w motoryzacji i matej mechanice.
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Mechanizm sprezynowy regulacji

System sprezynowej regulacji Srednicy i docisku Sciernic zapewnia réwnomierny nacisk na catym obwodzie cylindra. Umozliwia
precyzyjne dostosowanie do wymaganej srednicy bez koniecznosci stosowania dodatkowych narzedzi pomiarowych podczas pracy.

Elastyczny watek napedowy

Gietki watek utatwia dostep do cylindréw w trudno dostepnych miejscach oraz pozwala na utrzymanie odpowiedniego kata obrébki.
Redukuje ryzyko uszkodzenia powierzchni cylindra przez niekontrolowane ruchy sztywnego narzedzia.

Kompatybilnos¢ z uchwytami 3-szczekowymi

Standardowe mocowanie pasuje do wiekszosci wiertarek stotowych i recznych z uchwytami 3-szczekowymi. Umozliwia naped
zestawu za pomoca wiertarki z regulacjg obrotéw, co eliminuje potrzebe zakupu specjalistycznych maszyn do honowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-05800

Producent Yato

Zakres srednic roboczych 20-89 mm

Liczba elementéw w zestawie 14 czesci

Typ uchwytu 3-szczekowy (standardowy)
Typ regulacji Mechanizm sprezynowy
Wyposazenie Elastyczny watek napedowy

Zastosowanie zestawu do honowania cylindréw

¢ Regeneracja cylindréow hamulcowych w samochodach osobowych i dostawczych

¢ Wygtadzanie cylindréw sprzegiet hydraulicznych

¢ Obrébka wykanczajgca cylindréw w silnikach motocyklowych jednoi dwucylindrowych
¢ Honowanie cylindréw w kosiarkach spalinowych i agregatach pradotwérczych

e Naprawa cylindréw w silnikach zaburtowych todzi

¢ Przygotowanie powierzchni cylindra pod nowe pierscienie ttokowe

¢ Usuwanie zanieczyszczen i $ladéw korozji z powierzchni cylindrow

¢ Prace warsztatowe w matych jednostkach napedowych

Honowanie cylindréw - proces i parametry pracy
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Honowanie stanowi proces obrébki wykanczajacej, ktéry usuwa niewielkie nieréwnosci powierzchni cylindra pozostawione po
wytaczaniu lub Ztobieniu. Podczas honowania Sciernice obracajg sie wokét wiasnej osi i jednoczesnie wykonujg ruch posuwisto-
zwrotny wzdtuz cylindra. Powstaje charakterystyczna siatka rys pod katem 45-60 stopni, ktéra zatrzymuje olej i poprawia
wspotprace pierscieni ttokowych z gtadnia cylindra.

Parametry pracy przy honowaniu
Zalecana predkosc obrotowa wiertarki: 300-600 obr/min. Zbyt duze obroty powodujg przegrzanie materiatu i zatarcie Sciernic. Proces

wymaga stosowania ptynu obrébczego - oleju maszynowego lub nafty - ktéry chtodzi narzedzie, odprowadza wiéry i poprawia jakos¢

wykonczenia powierzchni.

Dobdr srednicy i sprawdzanie kompatybilnosci

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zmierzy¢ srednice wewnetrzng cylindra za pomoca czujnika mikrometrycznego lub
sprawdzianu trzpieniowego. Zakres 20-89 mm obejmuje typowe Srednice cylindréw hamulcowych (20-35 mm), mate silniki
jednokotowe (40-60 mm) oraz cylindry motocyklowe (50-89 mm). W przypadku cylindréw o wiekszych srednicach lub po

znacznym zuzyciu konieczne moze by¢ wczesniejsze wytoczenie.

Mechanizm sprezynowy pozwala na ptynna regulacje srednicy roboczej w zakresie kazdego z dotagczonych zestawodw Sciernic.
Docisk nalezy ustawia¢ stopniowo - zbyt duzy nacisk powoduje szybkie zuzycie Sciernic i ryzyko uszkodzenia cylindra, zbyt
maty nie zapewnia efektywnej obrébki.

Kontrola jakosci po honowaniu

Po zakonczeniu procesu powierzchnia cylindra powinna wykazywac réownomierng siatke rys krzyzujacych sie pod katem okoto 50

stopni. Sprawdzenie mikrometrem pozwala oceni¢, czy Srednica cylindra miesci sie w tolerancjach producenta silnika. Powierzchnia

nie moze wykazywac sladéw przegrzania, gtebokich rys ani nieréwnosci.

Uzytkowanie i konserwacja zestawu

Po kazdym uzyciu Sciernice nalezy oczysci¢ z pozostatosci materiatu obrabianego i oleju. Mechanizm sprezynowy wymaga
okresowego smarowania, aby zapobiec korozji i zapewni¢ ptynna regulacje. Elastyczny watek powinien by¢ przechowywany w
luznym zwoju, bez ostrych zagie¢, ktére mogtyby uszkodzi¢ wewnetrzne elementy przeniesienia napedu.

Sciernice zuzywaja sie podczas pracy i wymagaja wymiany po obrébce kilkunastu cylindréw, w zaleznosci od twardoéci
materiatu i stopnia zuzycia powierzchni. Oznaki zuzycia to wydtuzony czas obrébki, nieréwna powierzchnia po honowaniu oraz
nadmierne nagrzewanie sie narzedzia.

Produkty wspomagajace prace z zestawem do honowania
Do efektywnej pracy z zestawem przydatne sg: wiertarka z regulacjg obrotéw 300-1000 obr/min, olej maszynowy lub nafta

jako ptyn obrébczy, czujnik mikrometryczny do pomiaru $rednicy cylindra, szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed
honowaniem oraz $rodki do odttuszczania cylindréw po zakohczeniu obrébki.
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