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zestaw do honowania cylindréw 7 cz
YT-05801 YATO

Cena brutto 103,73 zt

Cena netto 84,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-05801

Kod producenta YT-05801

Kod EAN 5906083084140
Producent YATO

Opis produktu

Zestaw do honowania cylindréw 7 elementéw YT-05801 YATO

Profesjonalny zestaw honowniczy do obrébki wykonczeniowej powierzchni cylindrow w zakresie Srednic 51-177 mm. Narzedzie
przeznaczone do regeneracji cylindréw hamulcowych, sprzegtowych oraz cylindréw silnikowych w motocyklach i matych
silnikach spalinowych.

Zakres $rednic 51-177 mm

Liczba kamieni 9 sztuk

Ziarnistos¢ P100, P220, P400

|Materiat scierny Weglik krzemu

Charakterystyka zestawu do honowania

Uniwersalny zakres srednic 51-177 mm

Honownica tréjramienna z mechanizmem sprezynowym pozwala na precyzyjng regulacje srednicy roboczej. Zakres obejmuje
wiekszos¢ cylindrow w matych silnikach spalinowych, cylindrach hamulcowych oraz sprzegtowych, eliminujac potrzebe posiadania
wielu wyspecjalizowanych narzedzi.
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Trzy stopnie ziarnistosci P100, P220, P400
Gradacja ziarnisto$ci umozliwia stopniowg obrébke powierzchni cylindra. P100 stuzy do usuwania wiekszych nieréwnosci i zgrubnej

obrébki, P220 (kamien standardowy w zestawie) do obrdébki podstawowej, a P400 do wykonczenia powierzchni i uzyskania gtadzi o
odpowiedniej chropowatosci pod osadzenie pierscieni ttokowych.

Kamienie z weglika krzemu

Weglik krzemu charakteryzuje sie twardoscia i odpornoscia na Scieranie podczas obrébki zeliwa i stali. Materiat ten zapewnia stabilng
obrébke bez nadmiernego zuzycia kamieni, co przektada sie na powtarzalne wyniki i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Elastyczny watek z uchwytem 3-szczekowym

Elastyczny wat pozwala na prace w trudno dostepnych miejscach i zapewnia stabilnos¢ podczas obrébki. Uchwyt 3-szczekowy
umozliwia montaz honownicy w standardowych wiertarkach o zmiennej predkosci obrotowej, co eliminuje konieczno$¢ zakupu

specjalistycznego napedu.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu
Producent

Zakres srednic cylindra
Liczba elementéw w zestawie
Liczba kamieni $ciernych
Rozmiar kamieni
Materiat kamieni
Ziarnisto$¢ kamieni

Typ konstrukgji
Elastyczny watek
Kompatybilnos$¢ uchwytu
Typ napedu

Zastosowanie zestawu honowniczego

YT-05801

YATO

51-177 mm

7

9 (3 w honownicy + 6 wymiennych)
101x11 mm, 102x11 mm

Weglik krzemu

P100 (3 szt.), P220 (3 szt.), P400 (3 szt.)
Honownica tréjramienna z regulacja sprezynowa
Tak

Uchwyt 3-szczekowy (standardowy)
Wiertarka o zmiennej predkosci obrotowej

¢ Regeneracja cylindréw hamulcowych w uktadach hydraulicznych

e Obrébka cylindréw sprzegtowych w uktadach przeniesienia napedu

¢ Honowanie cylindréw w silnikach motocyklowych jednoi wielocylindrowych
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¢ Przygotowanie powierzchni cylindréw w kosiarach spalinowych

e Obrébka cylindréw w silnikach zaburtowych todzi motorowych

¢ Regeneracja cylindréw w matych silnikach samochodéw osobowych
¢ Wykonczenie powierzchni po przecieraniu cylindréow

¢ Przywracanie odpowiedniej chropowatosci gtadzi cylindra

Proces honowania i dobdér ziarnistosci

Honowanie to proces obrébki wykonczeniowej, ktéry usuwa mikroskopijne nieréwnosci powierzchni cylindra i tworzy
charakterystyczny wzér krzyzowy (kat 45-60 stopni). Ten wzor jest kluczowy dla zatrzymywania oleju i prawidtowego
docierania pierscieni ttokowych.

Dobér ziarnistosci kamieni w procesie honowania
Rozpoczynaj od kamieni P100 przy wiekszych uszkodzeniach lub po przecieraniu cylindra. Kamienie P220 stosuj do standardowej

regeneracji i usuwania zadrapan. Kamienie P400 wykorzystuj do wykonczenia powierzchni i uzyskania gtadzi zapewniajgcej
prawidtowe osadzenie pierscieni. Kazdy etap wymaga 10-20 przejs$¢ z réwnomiernym ruchem posuwisto-zwrotnym.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy zamocuj honownice w uchwycie wiertarki i ustaw niskg predkos¢ obrotowa (300-600 obr/min).
Wprowadz honownice do cylindra i dopiero wtedy uruchom naped. Podczas pracy wykonuj réwnomierne ruchy posuwisto-
zwrotne, aby uzyskac prawidtowy kat krzyzowania rys (45-60 stopni). Zbyt wolny ruch posuwowy tworzy kat zbyt stromy, zbyt
szybki — zbyt ptaski.

Stosuj obfite smarowanie olejem silnikowym lub nafta podczas honowania. Ptyn chtodzaco-smarujacy odprowadza ciepto,
usuwa zanieczyszczenia i przedtuza zywotnos¢ kamieni. Po zakonczeniu pracy wyczys¢ cylinder detergentem i doktadnie

osusz.

Konserwacja kamieni sciernych

Po kazdym uzyciu oczys$¢ kamienie z resztek metalu i oleju przy uzyciu szczotki drucianej. Przechowuj zestaw w suchym miejscu, aby
zapobiec korozji elementéw metalowych. Regularnie sprawdzaj stan kamieni — zuzyte lub wykruszone kamienie wymien na nowe,

aby zachowac jakos¢ obrobki.

Produkty uzupetniajgce do honowania cylindréw

Do pracy z zestawem honowniczym zaleca sie posiadanie: wiertarki z regulacjg obrotéw (300-600 obr/min), oleju silnikowego
lub nafty jako ptynu obrébkowego, mikrometru lub $rednicéwki do kontroli wymiaréw cylindra, detergentu do czyszczenia
cylindra po obrébce oraz Sciereczek bezpytowych. Doktadny pomiar srednicy przed i po honowaniu pozwala kontrolowac
stopien obrébki i zapewni¢ prawidlowe luzy montazowe.
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