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zestaw do naprawy gwintéw m14x1,25
YT-17686 YATO

Cena brutto 47,52 zt

Cena netto 38,63 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-17686

Kod producenta YT-17686

Kod EAN 5906083104589

Producent YATO

Opis produktu
Zestaw do naprawy gwintéw M14x1.25 YATO YT-17686

|Profesjonalny zestaw naprawczy umozliwiajgcy regeneracje uszkodzonych gwintéw metrycznych M14x1.25 mm. Zawiera 15
elementédw w tym gwintownik HSS, 10 wktadek spiralnych ze stali nierdzewnej oraz narzedzia montazowe. Przeznaczony do
zastosowan warsztatowych i przemystowych.

JRozmiar gwintu M14x1.25 mm

IMateriat gwintownika HSS 4341

|Liczba wktadek 10 szt.

IModel YT-17686

Charakterystyka zestawu do naprawy gwintéw

Gwintownik jednostopniowy HSS 4341
Stal szybkotngca HSS 4341 charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i wysoka twardoscia. Jednostopniowa

konstrukcja umozliwia wykonanie gwintu w jednym przejsciu, co skraca czas naprawy i eliminuje konieczno$¢ wymiany narzedzia
podczas pracy.

Wktadki spiralne ze stali nierdzewnej
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Dziesie¢ wktadek wykonanych ze stali nierdzewnej zapewnia odpornos$¢ na korozje i diugotrwata wytrzymatosé mechaniczna.
Spiralna konstrukcja rozktada naprezenia rownomiernie, co zwieksza nosnos¢ naprawionego gwintu w poréwnaniu z gwintem
oryginalnym.

Wiertto HSS 4241 do przygotowania otworu

Wiertto wykonane ze stali HSS 4241 stuzy do precyzyjnego rozwiercenia uszkodzonego gwintu przed montazem wktadki. Gatunek
4241 oferuje dobrg réwnowage miedzy twardoscig a odpornoscig na wykruszanie, co zapewnia czystos¢ obrobionego otworu.

Kompletny zestaw narzedzi montazowych

Pokretto do wkrecania wktadek spiralnych umozliwia kontrolowang instalacje bez ryzyka uszkodzenia gwintu. Wybijak pozwala na
usuniecie wystajgcej czesci wktadki po montazu, a klucz szesciokatny zapewnia precyzyjne dokrecenie elementdéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-17686

Marka YATO

Rozmiar gwintu M14x1.25 mm

Materiat gwintownika HSS 4341

Materiat wiertta HSS 4241

Materiat wktadéw spiralnych Stal nierdzewna

Liczba elementéw w zestawie 15 sztuk

Liczba wktadek spiralnych 10 sztuk

Zawartos¢ zestawu Gwintownik jednostopniowy, wktad spiralny x10, pokretto do

wkrecania wktadek, wybijak, wiertto HSS, klucz szeSciokatny

Zastosowanie zestawu naprawczego gwintéw M14x1.25

¢ Naprawa gwintéw w blokach silnikéw benzynowych i diesla

¢ Regeneracja gwintéw w gtowicach cylindréw

¢ Naprawa otworéw gwintowanych w skrzyniach biegéw

¢ Renowacja gwintéw w korpusach przektadni

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w maszynach przemystowych
¢ Regeneracja gwintéw w elementach zawieszenia pojazdéw

¢ Naprawa otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Renowacja gwintéw w osprzecie hydraulicznym

Proces naprawy gwintu z wykorzystaniem zestawu
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Naprawa uszkodzonego gwintu przy uzyciu zestawu YT-17686 przebiega w kilku etapach. Najpierw nalezy rozwierci¢
uszkodzony gwint dotgczonym wierttem HSS 4241 do Srednicy odpowiadajgcej nowemu gwintowi. Nastepnie gwintownikiem
jednostopniowym HSS 4341 wykonuje sie nowy gwint o odpowiednich parametrach pod wktadke spiralna.

Po przygotowaniu otworu wktadke spiralng montuje sie za pomoca pokretta, wkrecajgc jg na odpowiednig gtebokos¢. Spiralna
konstrukcja wktadki pozwala na jej sprezyste dopasowanie do gwintu. Po zakonczeniu montazu wystajgcg koncéwke wktadki
usuwa sie wybijakiem, a elementy dokreca sie kluczem szesciokatnym.

Parametry gwintu M14x1.25

Oznaczenie M14x1.25 okresla gwint metryczny o $rednicy nominalnej 14 mm i skoku gwintu 1,25 mm. Skok 1,25 mm oznacza, ze

jeden petny obrét przesuwa $rube o 1,25 mm wzdtuz osi. Ten rozmiar gwintu znajduje zastosowanie w elementach mocujgcych o
srednim obcigzeniu, typowych dla branzy motoryzacyjnej i maszynowej.

Zalecenia dotyczace uzytkowania

Podczas wiercenia i gwintowania nalezy stosowac¢ odpowiedni Srodek smarujacy, ktéry zmniejsza tarcie, odprowadza ciepto i
wydtuza zywotnos¢ narzedzi. W przypadku materiatéw stalowych zaleca sie stosowanie oleju obrébkowego lub emulsji
chtodzaco-smarujace;j.

Wiertto i gwintownik nalezy prowadzi¢ prostopadle do powierzchni obrabianej, aby zapewni¢ prawidtowg geometrie gwintu.
Praca z nadmierng predkoscia obrotowg moze spowodowac przegrzanie narzedzia i pogorszenie jakosci obrébki. Zalecane
parametry pracy zaleza od rodzaju obrabianego materiatu.

Whktadki spiralne nalezy przechowywac w suchym miejscu, aby zapobiec korozji przed montazem. Po zakonczeniu pracy
narzedzia nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym. Regularna konserwacja wydtuza zywotnosc
zestawu i zapewnia powtarzalnos$¢ wykonywanych napraw.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas pracy z zestawem do naprawy gwintéw nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami wiéréw

metalowych. Zaleca sie takze uzywanie rekawic roboczych oraz odpowiedniego oswietlenia miejsca pracy. Narzedzia tngce nalezy
trzymac z dala od krawedzi ostrych i chroni¢ przed upadkiem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej naprawy gwintéw warto rozwazy¢ zestawy o innych rozmiarach metrycznych oraz ptyny do obrébki
skrawaniem. Dla warsztatéw wykonujgcych czeste naprawy gwintéw przydatne moga by¢ takze gwintowniki maszynowe oraz
wiertta korbowe o wiekszej Srednicy.
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