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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakresy gwintéw M6, M8, M10
Liczba elementéw 88 szt.
Materiat narzedzi HSS

JLiczba wktadek 75 szt.

Charakterystyka techniczna

Zestaw do naprawy zerwanych gwintow
M6-M10 88el GEKO G02789

62,48 zt

50,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02789

G02789
5901477123061

Narzedzia GEKO

Zestaw do naprawy zerwanych gwintéw M6-M10 88el GEKO G02789

|Profesjonalny zestaw do regeneracji uszkodzonych gwintéw metrycznych w zakresie M6, M8 i M10. System wykorzystuje
wktadki spiralne z hartowanej stali nierdzewnej, ktére odtwarzajg petng nosnos¢ gwintu w przerobionym otworze.

System wktadek spiralnych

Whktadki wykonane z hartowanej stali nierdzewnej tworzg nowy, wytrzymaty gwint. Spiralna konstrukcja rozktada naprezenia

réwnomiernie, zapewniajgc trwatos¢ potgczenia poréwnywalng z gwintem oryginalnym. Materiat odporny na korozje i wysokie

obcigzenia.
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Gwintowniki jednostopniowe HSS

Narzedzia ze stali szybkotngcej wykonujg gwint o powiekszonej srednicy w jednym przejsciu. Geometria dostosowana do nacinania
gwintu pod wktadke spiralng - eliminuje konieczno$¢ uzywania kompletéw wielostopniowych.

Kompletne oprzyrzadowanie

Zestaw zawiera wszystkie narzedzia niezbedne do petnego cyklu naprawy: wiertta do rozwiercenia, gwintowniki, pokretta
prowadzgce do montazu wktadek oraz wybijaki do obtamania wystajgcej koncéwki spirali.

Metalowa walizka

Elementy przechowywane w wytrzymatej metalowej skrzynce z przegrédkami. Uktad zapewnia szybki dostep do narzedzi i
zabezpiecza przed uszkodzeniem podczas transportu.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G02789

Zakres naprawy M6 x 1,0/ M8 x 1,25/ M10 x 1,5
Liczba elementéw 88 sztuk

Materiat narzedzi tnacych HSS (stal szybkotnagca)

Materiat wktadek Hartowana stal nierdzewna
Wiertta 3 szt. (po 1 dla kazdego rozmiaru)
Gwintowniki 3 szt. jednostopniowe

Wktadki M6 x 1,0 25 szt. (dtugos¢ 10 mm)

Whktadki M8 x 1,25 25 szt. (dtugos$¢ 10,8 mm)
Whktadki M10 x 1,5 25 szt. (dtugos¢ 13,5 mm)
Pokretta montazowe 3 szt.

Wybijaki 3 szt.

Opakowanie Metalowa walizka

Zastosowanie

¢ Naprawa zerwanych gwintéw w blokach silnikéw (aluminium, zeliwo)

¢ Regeneracja uszkodzonych otworéw gwintowanych w skrzyniach biegéw
¢ Odtwarzanie gwintéw w korpusach pomp i kompresoréw

¢ Naprawa gwintéw w elementach konstrukcji stalowych i aluminiowych

¢ Regeneracja otworéw w maszynach i urzadzeniach przemystowych
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¢ Naprawa gwintéw w odlewach, gdzie wymiana elementu jest niemozliwa
¢ Wzmacnianie gwintéw w materiatach miekkich (aluminium, tworzywa)
¢ Przywracanie funkcjonalnosci uszkodzonych potaczen gwintowanych

Proces naprawy gwintu

Regeneracja gwintu przy uzyciu wktadek spiralnych przebiega w czterech etapach. Zestaw zawiera wszystkie narzedzia
potrzebne do wykonania petnego cyklu naprawczego.

Etap 1: Rozwiercenie uszkodzonego gwintu

Wierttem z zestawu usuwa sie pozostatosci starego gwintu, tworzac otwér o wiekszej $rednicy. Srednica wiertta dobrana jest tak, aby
pozostawi¢ odpowiednig ilos¢ materiatu pod nowy gwint.

Etap 2: Naciecie gwintu pod wktadke

Gwintownikiem jednostopniowym HSS wykonuje sie gwint o powiekszonej Srednicy. Skok gwintu odpowiada oryginalnemu (1,0 mm
dla M6, 1,25 mm dla M8, 1,5 mm dla M10), ale Srednica jest wieksza o wymiar spirali.

Etap 3: Montaz wktadki spiralnej

Przy pomocy pokretta prowadzgcego wkreca sie wktadke spiralng w przygotowany gwint. Spirala tworzy wewnatrz gwint o
oryginalnej Srednicy nominalnej (M6, M8 lub M10).

Etap 4: Obtamanie koncéwki

Wybijakiem usuwa sie wystajacg koncéwke wktadki spiralnej, wyréwnujac ja z powierzchnig materiatu. Gwint gotowy do uzycia -
Sruba wkrecana jest bezposrednio w wktadke.

Parametry gwintéw i wktadek

Rozmiar gwintu Skok gwintu Dtugos¢ wktadki llos¢ wktadek
M6 1,0 mm 10 mm 25 szt.
M8 1,25 mm 10,8 mm 25 szt.
M10 1,5 mm 13,5 mm 25 szt.

Dtugosci wktadek dobrane sg w proporcji do Srednicy gwintu, zapewniajgc odpowiednig powierzchnie styku. Dla M6 dtugos¢ 10
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mm daje stosunek dtugosci do $rednicy 1,67:1, co gwarantuje petng nosnos¢ potaczenia.
Zalety wkiadek spiralnych
Naprawiony gwint ma parametry wytrzymatosciowe zblizone do oryginalnego. Hartowana stal nierdzewna wktadki jest twardsza od

wiekszosci materiatéw bazowych, co w praktyce zwieksza odpornos¢ na zrywanie. System sprawdza sie szczegdlnie w materiatach
miekkich (aluminium, magnez), gdzie wktadka wzmacnia potaczenie.

Informacje dodatkowe

Zestaw przeznaczony do napraw gwintéw metrycznych drobnych w zakresie M6-M10. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewnic sie, ze materiat bazowy ma wystarczajgcg grubos¢ Scianki do pomieszczenia powiekszonego gwintu. Minimalna
grubosd¢ sciany powinna przekraczac dtugosc¢ wktadki o co najmniej 2-3 mm.
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