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Manometr GEKO G02005

Zestaw do prasy 50T Pompa szybka Sitownik
(fel

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zalana olejem i gotowa do montazu.
Maksymalny nacisk 50 ton

Typ pompy Dwustopniowa

Skok ttoka 150 mm

Srednica ttoka 48 mm

Charakterystyka zestawu

Zestaw hydrauliczny do prasy 50T GEKO G02005

597,22 zt

485,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02005

G02005
5901477120701

Narzedzia GEKO

Kompletny uktad hydrauliczny do budowy lub modernizacji prasy warsztatowej o nacisku do 50 ton. Zestaw zawiera sitownik
hydrauliczny, pompe dwustopniowg z regulacjg predkosci oraz manometr glicerynowy z wyskalowaniem w tonach. Catos¢

Pompa dwustopniowa

System dwubiegowy umozliwia szybkie pozycjonowanie ttoka przy niskim oporze (szybki bieg) oraz precyzyjne dozowanie sity

podczas prasowania (wolny bieg). Rozwigzanie to skraca czas pracy i zwieksza kontrole nad procesem.
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Manometr glicerynowy

Wskazania bezposrednio w tonach eliminuja koniecznos¢ przeliczania ci$nienia. Wypetnienie glicerynowe ttumi drgania wskazéwki i
chroni mechanizm przed uszkodzeniem w warunkach warsztatowych.

Konstrukcja sitownika

Srednica obudowy 108 mm i cztery otwory mocujace @13 mm zapewniajg stabilny montaz w ramie prasy. Srednica ttoka 48 mm przy
skoku 150 mm pozwala na prasowanie elementéw o zmiennej wysokosci.

Przewody hydrauliczne

Dwa przewody o diugosciach 620 mm i 920 mm umozliwiajg elastyczny montaz pompy wzgledem sitownika. Réznica dtugosci
pozwala na optymalne prowadzenie instalacji w ramie.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G02005

Maksymalny nacisk 50 ton

Typ pompy Dwustopniowa (szybki i wolny bieg)
Srednica ttoka sitownika 48 mm

Maksymalny skok ttoka 150 mm

Srednica obudowy sitownika 108 mm

Dtugos¢ przewoddédw hydraulicznych 620 mm /920 mm

Otwory mocujace sitownik 4 X @13 mm

Stan dostawy Zalany olejem, gotowy do montazu

Zastosowanie

e Montaz lub modernizacja pras warsztatowych o nacisku do 50 ton
 Wyprasowywanie tozysk, tulei i innych elementéw wttaczanych

* Prostowanie elementéw metalowych o znacznej grubosci

¢ Prasowanie potaczen wciskowych w naprawach mechanicznych

e Formowanie blach i profili w warunkach warsztatowych

¢ Demontaz zespotéw wymagajgcych kontrolowanej sity

¢ Kalibrowanie i dopasowywanie elementéw konstrukcyjnych

Montaz zestawu

Przed montazem nalezy przygotowac rame o odpowiedniej wytrzymatosci, dostosowanej do nacisku 50 ton. Sitownik mocuje sie
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czterema $rubami M12 lub M13 w otworach montazowych. Pompe nalezy umiesci¢ w miejscu zapewniajgcym wygodng obstuge
dzwigni. Uktad dostarczany jest zalany olejem - po montazu wystarczy odpowietrzenie uktadu poprzez kilkukrotne uruchomienie
pompy bez obcigzenia.

Zasada dziatania pompy dwustopniowej
W pierwszej fazie pompowania (szybki bieg) olej jest ttoczony przy niskim ci$nieniu, co pozwala na szybkie przesuniecie ttoka do

momentu zetkniecia z materiatem. Po napotkaniu oporu pompa automatycznie przechodzi na wolny bieg, zwiekszajac cisnienie i

umozliwiajgc precyzyjne prasowanie z petng sita. Manometr wskazuje rzeczywisty nacisk w tonach.

Konserwacja uktadu hydraulicznego

Regularnie sprawdzaj poziom oleju w pompie - uzupetniaj olejem hydraulicznym o klasie zgodnej z zaleceniami producenta.
Kontroluj szczelno$¢ potaczen przewoddw, szczegdlnie po pierwszych godzinach pracy. Manometr glicerynowy nie wymaga
konserwacji, ale nalezy unika¢ jego przecigzania powyzej skali. Sitownik smaruj okresowo na prowadnicy ttoka, aby zapobiec
korozji i zapewni¢ ptynne dziatanie.

Po dtuzszym okresie przestoju uruchom pompe kilkukrotnie bez obcigzenia, aby wyréwnac cisnienie w uktadzie. Przechowu;j
prase w pomieszczeniu suchym, aby unikna¢ kondensacji wody w oleju hydraulicznym.
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