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ZESTAW DO SWIEC ZAROWYCH |
WTRYSKIWACZY W WALIZCE YT-05349 YATO

Cena brutto 138,82 zt

Cena netto 112,86 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-05349

Kod producenta YT-05349

Kod EAN 5906083117381
Producent YATO

Opis produktu

Zestaw do Swiec zarowych i wtryskiwaczy YATO YT-05349

IProfesjonalny zestaw narzedzi warsztatowych przeznaczony do demontazu i montazu Swiec zarowych oraz wtryskiwaczy w
silnikach wysokopreznych. Zawiera 9 specjalistycznych nasadek ze stali CrMo i CrV, w tym 3 przegubowe nasadki 3/8"
Jumozliwiajgce prace w trudno dostepnych miejscach komory silnika.

JRozmiary uchwytéw 1/2" i 3/8"

IMateriat Stal CrMo / CrV

INasadki przegubowe 8, 10, 12 mm

|Pakowanie Walizka transportowa

Charakterystyka zestawu narzedziowego

Nasadki 1/2" do swiec zarowych i wtryskiwaczy

Szes¢ nasadek o rozmiarach 21-28 mm, w tym wersje 12-punktowe (12PT) i 6-punktowe (6PT). R6zne dtugosci (78-110 mm)
umozliwiaja dostosowanie do gtebokosci osadzenia swiec zarowych w réznych typach silnikéw diesla. Nasadki 12PT zapewniaja
lepszy chwyt przy ograniczonej przestrzeni roboczej.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zestaw-do-swiec-zarowych-i-wtryskiwaczy-w-walizce-yt-05349-yato-p-59655.html

Przegubowe nasadki 3/8" z hartowanej stali

Trzy nasadki o rozmiarach 8, 10 i 12 mm z dtugosciag 158 mm kazda. Przegub pozwala na prace pod katem, co jest niezbedne przy

dostepie do wtryskiwaczy w ciasnych komorach silnikowych. Hartowana stal CrV zwieksza odpornos¢ na skrecanie przy wysokich

momentach obrotowych.

Stal chromowo-molibdenowa i chromowo-wanadowa

CrMo i CrV to stopy stosowane w narzedziach profesjonalnych ze wzgledu na potgczenie twardosci i odpornosci na pekanie. Chrom

zwieksza odpornos¢ na korozje, molibden i wanad poprawiaja wytrzymatos¢ mechaniczna. Parametry te sg istotne przy pracy z

zapieczonym gwintem Swiec zarowych.

Kompatybilnos¢ z silnikami wysokopreznymi

Zestaw obejmuje rozmiary nasadek stosowane w silnikach diesla marek: Audi, BMW, Chrysler, Fiat, Ford, General Motors, Mercedes-

Benz, Nissan, Peugeot, Rover, Scania, Seat, VW, Volvo. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ rozmiar klucza dla konkretnego modelu

pojazdu w dokumentacji technicznej.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Rozmiary uchwytéw narzedziowych
Materiat nasadek 1/2"

Materiat nasadek 3/8"

Nasadki 1/2" w zestawie

Nasadki przegubowe 3/8"
Liczba punktéw styku
Wykonczenie powierzchni
Pakowanie

Zastosowanie

Zastosowanie w serwisie silnikéow diesla

YT-05349

YATO

1/2" (12,7 mm), 3/8" (9,5 mm)

Stal CrMo, stal CrV

Stal CrV hartowana

27 mm x 78 mm (12PT), 22 mm X 78 mm (12PT), 28 mm X
78 mm (12PT), 22 mm x 110 mm (12PT), 21 mm x 90 mm
(12PT, CrMo), 28 mm x 83 mm (6PT)

8 mm X 158 mm, 10 mm x 158 mm, 12 mm X 158 mm
12PT (wiekszos$¢ nasadek 1/2"), 6PT (nasadka 28 mm)
Matowe (nasadki przegubowe)

Walizka transportowa

Demontaz i montaz Swiec zarowych, obstuga wtryskiwaczy w
silnikach wysokopreznych

oferta wa?na 3 dni



¢ Demontaz zapieczonych lub przypalonych swiec zarowych w silnikach wysokopreznych

¢ Montaz nowych Swiec zarowych z zachowaniem prawidtowego momentu dokrecenia

¢ Wymiana wtryskiwaczy paliwa typu common rail i pompowych

s Serwis uktadéw wtryskowych w pojazdach osobowych z silnikami diesla

¢ Obstuga silnikéw diesla w pojazdach dostawczych i ciezarowych

* Prace konserwacyjne przy swiecach zarowych w trudno dostepnych miejscach

¢ Diagnostyka i naprawa uktadéw zaptonowych w silnikach wysokopreznych

¢ Profesjonalne naprawy warsztatowe wymagajgce dostepu do gteboko osadzonych elementéw

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed przystapieniem do pracy nalezy zweryfikowac rozmiar klucza dla swiec zarowych lub wtryskiwaczy w dokumentacji technicznej
pojazdu. R6zne generacje silnikdw tego samego producenta mogg wymagac innych rozmiaréw nasadek. Nieprawidtowy dobér
narzedzia moze prowadzi¢ do uszkodzenia gwintu lub gtéwki elementu.

Praca z nasadkami przegubowymi

Nasadki przegubowe 3/8" o dtugosci 158 mm pozwalajg na prace pod katem do 15-20 stopni. Nalezy unika¢ przekraczania
maksymalnego kata wychylenia, poniewaz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia przegubu lub zmniejszenia przekazywanego momentu
obrotowego. Przy pracy w ciasnych przestrzeniach zaleca sie stosowanie krétkich uchwytéw z grzechotka.

Konserwacja narzedzi ze stali CrMo i CrV

Po kazdym uzyciu nasadki nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i pozostatosci oleju. Pomimo odpornosci na korozje, dtugotrwate
przechowywanie w wilgotnym srodowisku moze prowadzi¢ do powierzchniowego utleniania. Zaleca sie okresowe smarowanie
uchwytu narzedziowego lekkimi srodkami konserwacyjnymi.

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy z narzedziami mechanicznymi w komorze silnika nalezy stosowac rekawice ochronne i okulary. Przy demontazu
zapieczonych Swiec zarowych istnieje ryzyko gwattownego poluzowania elementu, co moze prowadzi¢ do urazu dtoni. W przypadku

stosowania przedtuzek nalezy zachowac ostroznos¢ przy przekraczaniu momentu obrotowego.
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