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Zestaw do wyciggania urwanego zarnika
M8-M10 GEKO G02796

Cena brutto 112,88 zt

Cena netto 91,77 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02796

Kod producenta G02796

Kod EAN 5901477159367

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw do wyciggania urwanego zarnika M8-M10 GEKO G02796

Specjalistyczny zestaw narzedzi przeznaczony do usuwania urwanych zarnikéw swiec zarowych w silnikach wysokopreznych.

JlUmozliwia bezpieczne wywiercenie i wyciggniecie uszkodzonego elementu bez koniecznosci demontazu gtowicy.
|Kompatybilno$¢ gwintéw M8x 1.0, M10x1.0, M10x1.25

ILiczba trzpieni 3 szt.

|Dtugosc trzpieni 180 mm

Model GO2796

Charakterystyka

Uniwersalnos¢ zastosowania
Prowadzenie dostosowane do trzech najpopularniejszych standardéw gwintéw swiec zarowych: M8x1.0, M10x1.0 oraz M10x1.25.

Pozwala to na obstuge wiekszosci silnikéw Diesla w pojazdach osobowych i dostawczych bez koniecznosci posiadania osobnych

zestawow.

Precyzyjne wiercenie
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Wiertta HSS o $rednicach 2,5 mm i 3,3 mm z wydtuzonymi trzonkami (120 mm i 140 mm) umozliwiajg dotarcie do trudno dostepnych
miejsc. Prowadzenie zapewnia osiowos¢ wiercenia, co zapobiega uszkodzeniu gniazda Swiecy.

System chwytakowy

Trzpienie wyposazone w chwytaki M3x0.5 i M4x0.7 pozwalaja na pewne uchwycenie pozostatosci zarnika po nawierceniu i nacinaniu
gwintu. Dtugos¢ 180 mm gwarantuje wystarczajgcy zasieg w gtebokich gniazdach montazowych.

Kompletnos¢ zestawu

Zawiera wszystkie narzedzia niezbedne do przeprowadzenia petnej procedury: od wywiercenia otworu, przez naciecie gwintu, po
wyciggniecie urwanego elementu. Eliminuje koniecznos¢ dokupowania dodatkowych komponentéw.

Specyfikacja techniczna

Model G02796

Producent GEKO

Kompatybilne gwinty M8x1.0, M10x1.0, M10x1.25

Liczba trzpieni z chwytakiem 3 szt. (2x M4x0.7, 1x M3x0.5)

Dtugos¢ trzpieni 180 mm

Wiertta HSS @2,5%x120 mm, @3,3x140 mm
Gwintowniki M3x0.5 (100 mm), M4x0.7 (100 mm)
Prowadzenie Do gwintéw M8x1.0, M10x1.0, M10x1.25

Zastosowanie

¢ Usuwanie urwanych zarnikéw Swiec zarowych w silnikach Diesla
¢ Naprawa gniazd swiec w gtowicach aluminiowych i zeliwnych

e Serwis pojazdéw osobowych z silnikami wysokopreznymi

¢ Obstuga samochodéw dostawczych i vanéw

¢ Warsztaty specjalizujgce sie w naprawach silnikéw

e Stacje diagnostyczne i serwisy wielobrandowe

Procedura uzytkowania

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem procedury nalezy oczysci¢ gniazdo Swiecy z osaddw i zabezpieczy¢ cylinder przed dostaniem sie wiéréw.

Prowadzenie montuje sie w gniezdzie Swiecy, co zapewnia precyzyjne prowadzenie wiertta wzdtuz osi urwanego zarnika.
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Proces wyciggania urwanego zarnika przebiega etapowo. Najpierw przy uzyciu odpowiedniego wiertta HSS (2,5 mm lub 3,3
mm w zaleznosci od $rednicy zarnika) wywier¢ sie otwoér w centrum urwanego elementu. Prowadzenie zapobiega zboczeniu

wiertta i uszkodzeniu gwintu w gtowicy.

Nastepnie za pomocg gwintownika M3x0.5 lub M4x0.7 nacina sie gwint wewnetrzny w wywierconym otworze. Gwintownik
nalezy obraca¢ powoli, stosujac olej penetrujacy. Po nacieciu gwintu wkreca sie odpowiedni trzpien z chwytakiem, ktéry
chwyta urwany element od wewnatrz i pozwala na jego wykrecenie.

Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ typ gwintu Swiec zarowych w obstugiwanym silniku. Informacje te mozna znalez¢ w dokumentacji

technicznej pojazdu lub poprzez pomiar gwintu w gniezdzie swiecy. Zestaw obstuguje wytacznie gwinty metryczne M8 i M10 o
podanych skokach.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi Swiec zarowych warto rozwazy¢ dodatkowe narzedzia: klucze dynamometryczne do prawidtowego
dokrecania sSwiec, zestawy do regeneracji gwintéw w gtowicy, a takze Srodki chemiczne utatwiajace wykrecanie zacienietych

elementéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

