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Opis produktu

|Liczba elementéw 5 frezéow

Typ Trzpieniowe

IModel G37519

Zestaw frezéw - tarnikéw trzpieniowych do
drewna 5el G37519 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

IMaks. predkos¢ obrotowa 10 000 obr/min

Charakterystyka zestawu

8,78 zt

7,14 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37519

G37519
5901477181870

Narzedzia GEKO

Zestaw frezow trzpieniowych do drewna 5 elementéw GEKO G37519

Komplet pieciu frezéw tarnikowych przeznaczonych do obrébki drewna przy uzyciu elektronarzedzi rotacyjnych. Zestaw
umozliwia wykonywanie réznorodnych operacji frezarskich - od profilowania krawedzi po wycinanie otworéw.

Konstrukcja trzpieniowa

Frezy wyposazone w trzpien montazowy, ktéry umozliwia zamocowanie w uchwycie frezarki, wiertarki czy narzedzia

wielofunkcyjnego. Trzpieh zapewnia stabilne prowadzenie narzedzia podczas obrébki i utatwia wymiane frezéw.

Zréznicowane profile

oferta wa?na 3 dni
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Pie¢ réznych ksztattéw frezéw pozwala na realizacje odmiennych operacji obrébczych - od prostych rowkéw po skomplikowane
profile dekoracyjne. Zestaw eliminuje konieczno$¢ zakupu pojedynczych narzedzi.

Ograniczenie predkosci obrotowej

Maksymalna predkos¢ 10 000 obr/min wynika z bezpieczehstwa pracy i wtasciwosci materiatu. Przekroczenie tej wartosci moze
prowadzi¢ do przegrzania frezu, uszkodzenia krawedzi tnacych lub niebezpiecznego pekniecia narzedzia.

Materiat wykonania

Frezy wykonane z narzedziowej stali, ktéra zachowuje ostro$¢ krawedzi podczas pracy w drewnie miekkim i twardym. Odpowiednia

twardos¢ materiatu zapobiega szybkiemu stepieniu sie ostrzy.

Specyfikacja techniczna

Model G37519

Producent GEKO

Liczba elementéw w zestawie 5 sztuk

Typ frezéw Tarnikowe trzpieniowe
Przeznaczenie Drewno

Maksymalna predkos¢ obrotowa 10 000 obr/min

Typ mocowania Trzpien

Zastosowanie

e Frezowanie rowkdéw o réznej gtebokosci i szerokosci w elementach stolarskich
e Profilowanie krawedzi ptyt, desek i listew

¢ Wykonywanie otworéw nieprzelotowych w drewnie

e Tworzenie dekoracyjnych wykonczen krawedzi mebli

e Obrébka drewna przy renowacji i konserwacji elementéw drewnianych

e Prace modelarskie wymagajgce precyzyjnego usuwania materiatu

Przygotowanie potgczen stolarskich
¢ Wykanczanie detali w stolarstwie artystycznym

Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem

Przed uzyciem sprawdz srednice trzpienia frezu i poréwnaj z zakresem uchwytu w narzedziu. Upewnij sie, ze frezarka lub wiertarka
pozwala na regulacje predkosci obrotowej - ustawienie powyzej 10 000 obr/min moze uszkodzi¢ frezy. W przypadku narzedzi
wielofunkcyjnych typu Dremel sprawdz, czy posiadajg odpowiedni uchwyt zaciskowy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy zamocuj frez w uchwycie zgodnie z instrukcjg narzedzia, upewniajac sie, ze trzpien jest prawidtowo
docisniety. Ustaw predkos$¢ obrotowa ponizej maksymalnej wartosci 10 000 obr/min - zbyt wysoka predkos¢ powoduje
przypalanie drewna i szybsze zuzycie ostrza.

Podczas frezowania prowadZ narzedzie réwnomiernie, unikajgc gwattownych ruchéw i nadmiernego nacisku. Zbyt duza sita
docisku moze spowodowad zatrzymanie frezu lub wykruszenie materiatu. Pracuj w kierunku zgodnym z wtéknami drewna, co
zapewnia czystsze krawedzie.

Po zakonczeniu pracy oczysc frezy z pytu drzewnego i zywicy za pomocg szczotki lub sprezonego powietrza. Sprawdz stan
krawedzi tngcych - wystajgce wiéry lub zmatowienie powierzchni sygnalizujg koniecznos¢ ostrzenia. Przechowuj frezy w
suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uderzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do pracy z zestawem moga by¢ przydatne: frezarka reczna do drewna, prowadnice do frezowania, Scisk stolarski do
mocowania obrabianych elementéw, okulary ochronne oraz maska przeciwpytowa klasy FFP2.
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